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yorowa w Polsce jest obecnie jednym z najbar-
dziej konkurencyjnych oraz perspektywicznych dziatow
gospodarki. Polski rynek stolarki otworowej ogotem
(a wiec rynek okien i drzwi tacznie) w 2005 r. szacowany byt
na 8-9 mld zt, a w2006 r. na 12 mld zt, z czego 3-4 mld zt
przypada na rynek okien.
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=> Rynek: Duze fabryki okien sa => Surowiec: Jednym z kolejnych = Komponenty: Probuje sie przewi- = Technika: Firma Grecon dostar- => Prawo: Wprowadzenie do obrotu
w wojewodztwach: Swietokrzy- negatywnych zjawisk na rynku dywac okres uzytkowania impre- czyta do firmy Urzedowski najwy- okien drewnianych musi by¢ zgodne
skim (Wtoszczowa), mazowieckim polskim jest masowe sprowadzanie gnowanego drewna w okreslonych dajniejsza taczarke na mikrow- znorma PN-EN 14351-1: 2006 Okna
(Wotomin, Stolbud Warszawal), dol-  np. afrykanskiego okume. Stosowa- warunkach. Spojrzenie z drugiej czepy. Przed wyjazdem do Polski i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwo-
noslaskim (Ziebice), wielkopolskim  nie tego drewna do produkcji okien strony: wiedzag, ile lat i w jakich producent zaprezentowat ja $ci eksploatacyjne - Cz. 1 lub
(Pozbud), lubelskim (Pol-Skone), jest catkowita dyskwalifikacja ich okolicznosciach drewno ma by¢ w Zaktadzie Budowy Maszyn Grecon  z Aprobata Techniczna wydana
ale w wiekszosci okna produkuje producenta. uzytkowane, dobiera sie impregnat w Alfeld (Niemcy). przez Instytut Techniki Budowlanej.
wiele mniejszych firm. (str. 3) (str.10) i metode jego aplikacji. (str.12) (str. 24) (str. 30)
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12 mln m?

powierzchni nowych mieszkan,
oddawanych kazdego roku do
eksploatacji, przekiada sie na
liczbe montowanych w nich
okien.

Zrédto: GUS

e e e 000000 c00 00000000000 00

40 mln

okien, ze wzgledu na zuzycie
i oszczedno$¢ energii, jest do
wymiany w starych zasobach
mieszkaniowych, co w zestawie-
niu z roczng krajowa produkcja
powoduje rozlozenie wymiany
na kilka lat — oceniaja ostroznie
analitycy rynku.

Zrédto: Centrum Informacji Branzowej

e e e 000000 c00 00000000000 00

140

przedstawicieli, reprezentuja-
cych producentow, dostawcow
i dystrybutoréw okien i drzwi
skupia zwigzek Polskie Okna
i Drzwi.

Zrédto: Lista firm cztonkowskich na 01.01.2008 r.

e e e 000000 c00 00000000000 00

16,76 proc.

ankietowanych w lutym pro-
ducent6w okien drewnianych
znakuje swoje wyroby oznacze-
niem CE.

Zrédto: Wydawnictwo Inwestor

e e e 000000 c00 00000000000 00

18 mln zt

chce po wejsciu na Gielde
Papierow Wartosciowych
pozyska¢ na rozwoj firmy
Pozbud T&R SA z Lubonia,
ktora jest jednym z najwiek-
szych producentéw stolarki
otworowej na terenie Wiel-
kopolski. Ubiegloroczny zysk
netto firmy wynio6st okoto
2,7 mln zi.

Zrédto: Komunikat Pozbud

sektor

ho¢
podobnie jak caly :
przemyst drzewny, :

jest dosc¢

niewatpliwie Urzedowski.

URZEDOWSKI

kowie, gdzie w 1989 r.

takze

postawil na wysoka jako$¢ i na-
turalne drewno, cho¢ wszedzie .
i inwestycje. Czas ku temu nie

kréluje PCW. I wygrywa.

ten, :

mocno

rozproszony, a pro- :
dukcja okien zajmuja sie czesto
male, zatrudniajagce do pieciu : - tworcy FAKRO. 17 lat obec-
0s6b podmioty, to zdecydowa-
nie mozna wskaza¢ kilku ryn-
kowych lideréw. Nalezy do nich

reaa
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Produkcja okien w Polsce nalezy do branz najintensywniej

rozwijajacych sie

W naszym kraju.

FAKRO

Moéwiac o polskich liderach
okiennych, tych, ktérzy zaczy-
nali tak, jak wspomniane kil-
kuosobowe zaktady,
s6b poming¢ Ryszarda Florka
noéci na trudnym polskim
rynku - pelnym barier admi-

nistracyjnych i prawnych - za-
owocowalo prawdziwym sukce-
semi odnalezieniemdojnejniszy.
: W kraju, ktoéry - co tu duzo mo-
A przeciez jego potega wyrosia
zaledwie w ciggu kilkunastu lat.
Z niewielkiego garazu w Henry-
rozpo- :
czeta swoja dziatalnos¢ firma :
pod nazwa: STOLARSTWO - JA- :
NUSZ URZEDOWSKI, marka fir- :
mowana nazwiskiem zalozycie-
la stala sie rozpoznawalna nie :
tylko w Polsce. Dzi$ firma Urze-
dowski to profesjonalny park
maszynowy, gdzie w ostatnim
czasie grupa Weinig dostarczy-
la swoje najnowsze i najszybsze
centrum obrébcze (takiego nie
ma jeszcze nikt w Europie). To
inwestycje we wlasny
tartak w kraju zasobnym w eg-
zotyczny surowiec. Urzedowski

wic¢ - nie sprzyjainnowacyjnym,
pomystowym
czym, udalo sie stworzyc¢ potege
w produkcji okien dachowych,
ktéra mocuje sie w rynkowych
statystykach z takimi dinozau-
rami przemystu okiennego, jak
VELUX czy ROTO FRANK. Dzi$
otym sukcesie $wiadcza ta-

kie liczby, jak 17 proc. udzialu :
w $wiatowym rynku okien da- :
chowych (dane wg FAKRO), czy

dane o inwestycjach, m.in. w za-
ktad produkcyjny w Chinach.

POZBUD

Mowiac o liderach, warto przyj-

rzec¢ sie takze Pozbudowi, kto-
ry wyczekuje najlepszego mo-
mentu na debiut gieldowy, by
z parkietu pozyskac¢ kapital na

nie spo- :

i przedsiebior- :

i korzystajacych z boomu budowlanego

jest najlepszy - warto przecze-
ka¢ gieldowa besse iwybrac
i dogodniejszy moment na zain- :
. teresowanie inwestoréw swoja :
oferta. Pozbud jest dzi$ liderem
: w Wielkopolsce, ale glodny jest
statusu czolowego krajowego :
éproducenta stolarki otworo-g
wej. Recepta na to jest prosta
- trzeba sie wyrézni¢ nowo- :
czesng technologia i $wietnym
: designem. Dzigki $rodkom po- :
i zyskanym z planowanej emi-g
sji akcji na Gieldzie Papieréow :
. Wartoéciowych w Warszawie,
zamierza uruchomi¢ nowoczes-
: na i wydajna linie produkujaca :
: okna i drzwi w kupionych wias- :
i nie w Stonawach koto Obornik :
: Wielkopolskich halach produk-
cyjnych, nalezacych dotychczas '
do Obornickich Fabryk Mebli.

: OKPOL
W wyscigu do miana krajowe-
go lidera warto uwaznie obser-
wowac¢ zmagania inwestycyjne
: firmy Okpol, ktéra postawita na !
. innowacyjno$¢, co zostalo do- :
cenione m.in. na targach BUD-
MA w Poznaniu. Tylko jedno
i okno drewniane nagrodzono na :
i BUDMIE 2008 Zlotym Medalem :
: MTP - wlasénie okno uchylno- :
przesuwne PERFECT PLUS BH

firmy Okpol. Innowacyjnos¢
i stawianie na autorskie roz-
wigzania, badania irozwdj to
wcigz domena niewielu firm.
Ale wiasnie do tych niewielu
nalezy przyszlosc.

RONKOWSKI

Sa tez firmy, ktérych nie
uwzglednia sie w ogolnopol-
skich rankingach, nie pisze sie
o nich przepastnych artykutow.
O ich rozwoju i $wietnych pro-
duktach mogliby powiedzie¢
tylko klienci albo... producenci
maszyn, uktérych zamawiaja
ciekawe urzadzenia. Sg to cze-
sto maszyny ,Szyte na miare”
pozwalajace na bardzo elastycz-
ng produkcje, ukierunkowang
na wytwarzanie kroétkich serii

. lub realizacje indywidualnych
: zamoOwien.

O takich firmach

! robwniez piszemy w naszym

marcowym dodatku. Dlate-
go szczegoblnie polecam tekst
o firmie Ronkowski, do ktorej
prosto z targéw Ligna+ w Ha-
nowerze trafilo centrum obroéb-
cze Reichenbacher, ale tez inne
artykuly: o liderach krajowych
iregionalnych, o nowoczesnej
produkcji i innowacyjnych tech-
nologiach. Zycze milej lektury.
Matgorzata Wnorowska
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Obiecujace prognozy popytowe

rynek

Innowacje szansg
dla okien drewnianych

JANUSZ BEKAS

cenia sie, ze w Polsce pro-

dukuje sie okoto 10 min

sztuk okien w roku, z czego
2 min stanowig okna drewniane.
Jesli uwzgledni sie marze dla dystry-
butoréw ikoszty montazu, to war-
to$¢ rynku okien moze dochodzi¢ do
10 mild zl. Jest to wiec bardzo konku-
rencyjny, atrakcyjny rynek ijeden
z najbardziej perspektywicznych
dzialéw polskiej gospodarki.

Innowacyjna branza

Branza stolarki okiennej jest nie-
zwykle innowacyjna. Producenci
przescigaja sie w sieganiu po nowe
gatunki drewna, wprowadzajg nowe
systemy lakierowania i w szerszym
zakresie wykorzystuja ekologiczne
produkty. Z jednej strony zabiegaja
o doskonalsze uszczelki izamki po-
lepszajace szczelno$¢ oraz o zestawy
szybowe omalej przenikalnosci
cieplnej, a z drugiej strony oferujg w
oknach automatyczne nawiewniki
dla lepszej wentylacji pomieszczen.
Kusza tez nie tylko dzwiekoszczel-
nymi i antywlamaniowymi szybami,
ale tez systemami samoczyszczacy-
mi. Jednak branza itak narzeka na
trudnosci i bariery, poniewaz rynek
okien jest silnie uzalezniony od og6l-
nej sytuacji w budownictwie oraz od
zwigzanych ztg dziedzing, ksztalto-
wanych przez czynniki polityczne,
warunkéw  prawnopodatkowych.
A te zmieniajq sie... na gorsze. Gwal-
townie na przyklad zahamowano
boom remontowy, likwidujac ulge
remontows i prawo do odpisu kosz-
toéw miedzy innymi za zakup okien w
starych domach i mieszkaniach. Pro-
ducenci standardowych okien drew-

Polski rynek okien jest wart okoto 4 mld zt.
W minionych latach, po wejsciu Polski do
Unii Europejskiej, roczne obroty wzrastaty
o okoto 15-20 proc., co wynika z boomu bu-
dowlanego, ale gtdwnym motorem rozwoju
jest tez eksport. W kolejnych latach przewi-
dywana jest stabilizacja wzrostu na pozio-

mie okoto 5-10 proc. w skali roku.

nianych, dostarczanych w ramach
przetargbw organizowanych przez
spoldzielnie mieszkaniowe, musieli
szuka¢ innych rynkéw zbytu.

Spos6b na surowiec

Jednak ta branza najlepiej radzi so-
bie z niedoborami surowca sosnowe-
go iaukcyjnymi cenami na polskie
drewno, wycofujac sie w wigkszosci
z produkcji okien sosnowych. Do
kraju plynie drewno egzotyczne
zkrajow afrykanskich, Indonezji,
Brazylii, ajego koszt, po przerobie
na twardg kantéwke, pozwala pro-
dukowac okna po cenach zblizonych
do cen okien wykonywanych z kra-
jowej sosny. Dlatego, odwiedzajac
ostatnio kilku producentéw okien
drewnianych, nigdzie nie styszalem
narzekan na brak surowca i zwario-
wane ceny.

Nie jest natomiast tajemnica, ze

fot. Janusz Bekas

Polska stala sie¢ znaczacym produ-
centem okien. Ich ceny ijakoS$¢ sa
konkurencyjne w calej Europie. Wie-
lu polskich producentéw okien ma
stabilng i mocna pozycje na rynkach
europejskich, ajakos¢ ich produkcji
nie odbiega od konkurencji. Niekto-
re za$ majga wylacznos¢ na swoj de-
sign czy system profili.

Zatrzymany regres

Cho¢ dawno nie bylo w gospodarce
tak dobrze, jak w minionym roku,
to jednak sprzedaz okien drewnia-
nych na krajowym rynku pozosta-
je od paru lat na poziomie okolo
3 mln m? Ijesli ich udzial procen-
towy w rynku stolarki okiennej juz
nie zmniejsza sie tak gwaltownie
jak przed laty, to jednak nie widac,
zeby znaczgco umacnialy one swo-
ja pozycje. Producenci sa jednak
dobrej mysli, bo cenowe roéznice
malejg, a$wiadomo$¢ ekologiczna
nabywcéw rosnie. Mija tez moda na
okna tworzywowe, upodabniane
do drewnianych, a po latach eksplo-
atacji okazuje sie, ze nie sa wcale
takie atrakcyjne, za$ elegantsze
okna drewniane nie wymagajg juz
przemalowywania kazdego roku
i dobrze sie domykaja.

W rezultacie ocenia sie, ze na
krajowym rynku stolarki budow-
lanej 41 proc. stanowig produkty
z drewna, w tym udzial drewnia-
nych okien ocenia si¢ na 26 proc.

Na swiatowym rynku okien

Kazdego roku na $wiecie sprzeda-
wanych jest p6t miliarda okien. Naj-
wiekszy udzial maja w tym kraje
azjatyckie (okotlo 50 proc. Swiatowej
produkgji). Europa (z udzialem oko-
o 21 proc.) i Ameryka Péinocna (20
proc.) razem stanowig niemal calg
druga jej polowe. Udzial pozosta-
lych kontynentéw iregionéw w tej
branzy jest niewielki. Bliski Wschod
i Afryka to okolo 5 proc., Ameryka
Poludniowa - 3 proc., Oceania - 1
proc. Najwigkszymi rynkami euro-
pejskimi w tym sektorze przemysto-
wym sg Wielka Brytania, Niemcy,
Hiszpania i Francja. Szczegdlnie in-
tensywnie rozwija sie rynek Europy
Wschodniej, przede wszystkim Ro-
sji. W calej Europie tendencje zwyz-
kowa odnotowujg okna PVC, nato-
miast sprzedaz okien drewnianych
utrzymuje sie na stalym poziomie na
rozwinietych rynkach zachodnich. 1

PRODUGENCGI OKIEN W BADANIACH

Wsrod 4130 firm krajowej branzy drzewnej, ktérych przedstawiciele w okresie
od 1 wrzesnia do 31 grudnia 2007 roku zechcieli udzieli¢ odpowiedzi ankiete-
rom Wydawnictwa Inwestor, znalazlo sie 260 przedsiebiorstw, majacych

w profilu produkcji drewniane okna. Az 65 proc. producentéw okien to mate
firmy, zatrudniajace do 10 pracownikéw. 20,85 proc. przedsiebiorstw zatrudnia
do 25 o0sdb, a tylko 8,02 proc. - powyzej 50. Pewnie w skali calej branzy produ-
centow stolarki otworowej procentowy rozklad firm ze wzgledu na wielkos¢
zatrudnienia nie jest identyczny, ale nasze badania potwierdzajq przekonanie,
ze produkcja okien wydaje sie wielu przedsiebiorcom czynnoscig prosta i mata
firma poradzi sobie z nia. Przede wszystkim na lokalnym rynku, poniewaz po-
nad 53 proc. ankietowanej grupy przedsiebiorcow dostarcza okna wylgcznie na
krajowy rynek. Zdecydowang wiekszoS¢ w tej grupie stanowig mate firmy.

OKNA DLA SWOICH

Potwierdzaja to odpowiedzi na kolejne pytanie: czy firma wykonuje ustugi? Ot6z
az 79,23 proc. ankietowanych odpowiedzialo — tak!

Nie mija wiec w kraju, a szczegolnie w matych spotecznosciach, zwyczaj zama-
wiania okien w lokalnym zakladzie stolarskim. Wiedza o tym krajowi liderzy
narynku okien i dlatego wielu z nich planuje w tym roku udziat w lokalnych
targach budowlanych, z nadzieja, ze odwiedzajacych te targi uda sie przekonac
do zakupow okien o wyzszym standardzie wykonania i pokrywania ich powloka-
mi lakierniczymi. Wsréd ankietowanych firm 46,92 proc. czesS¢ swojej produkcji
okien kieruje tez na zagraniczne rynki. A 36,92 proc. przedsiebiorstw zajmuje
sie dystrybucja i sprzedaza swoich okien. Z jednej strony Swiadczy to o stabosci
specjalistycznej sieci dystrybucyjnej, a z drugiej potwierdza, ze mate firmy wy-
konuja okna na zamoéwienie lokalnych inwestoréw, zajmujac sie ich sprzedaza.

DOMINUJE DOLNOS'LA,SKIE

Duze fabryki okien mamy miedzy innymi w wojewo6dztwach: $wigtokrzyskim
(Wloszczowa ), mazowieckim (Wotomin, Stolbud Warszawa ), dolnoslaskim
(Ziebice), wielkopolskim (Pozbud), lubelskim (Pol-Skone), ale w wiekszosci
tych wojewodztw okna produkuje wiele mniejszych firm. Dominuje Dolnosla-
skie, skad pochodzi 14,23 proc. ankietowanych przedsiebiorstw, wyprzedzajac
Malopolskie — 13,08 proc. i Wielkopolskie — 10,77 proc. Za nimi plasuje sie
Lodzkie — 9,23 proc. W czterech wojewodztwach — $laskim, lubelskim, mazowie-
ckim i kujawsko-pomorskim - doliczyliSmy sie podobnej liczby firm: po 6-7 proc.
Z badan wynika, ze najmniej producentéw okien jest w Opolskiem, Podkarpa-
ckiem i Lubuskiem.

PRYMAT DREWNA MIEKKIEGO

Dla potrzeb tego dodatku telefoniczni ankieterzy zapytali w lutym czesc¢ tych
firm, z jakiego gatunku drewna produkowane sg u nich okna. I - jak sie nalezalo
spodziewac, zwazajac na przewage matych firm w naszych badaniach - domi-
nuje drewno migkkie, gléwnie sosna - 51,61 proc. firm. Tylko 3,76 proc. uzywa
wylacznie drewna twardego, a 44,63 proc. — obu gatunkéw drewna.

A czy producenci zmieniajg gatunek drewna do produkc;ji okien? Okazuje sieg, ze
ponad 43 proc. wykonawcow zwiekszylo produkcje okien z drewna miekkiego
kosztem twardego, prawie 17 proc. postapito odwrotnie, a 39,76 proc. nie zmie-
nilo w ostatnim okresie surowca.

OKNA Z CE

Poniewaz jeszcze rok pozostal producentom okien do wdrozenia normy
europejskiej, zapytaliSmy, ilu z nich oznacza produkowane okna drewniane
symbolem CE. Okazalo sie, Zze 16,76 proc. Natomiast 75,68 proc. wytwarza
okna zgodnie z aprobatg techniczna. Ale co z 24,32 proc. przyznajacych, ze
nie majg aprobaty? Jesli odjac¢
16,76 proc. producentow
stosujacych oznaczenie CE,
toitak 7,56 proc. wytwarza
okna bez certyfikacji.

Zageszczenie firm produkujgcych okna w poszczegélnych
wojewddztwach

3.85% 3,46%

CENY W GORE!

PoprosiliSmy tez o odpowiedz
na pytanie: jak zmienila sie w
ostatnim roku cena standardo-
wego okna dwuskrzydiowego?
Potwierdzily sie rynkowe obser-
wagcje. Az 55,38 proc. dostaw-
cow okien podwyzszylo ceny
$rednio o 10,90 proc., niewiele
ponad 1 proc. obnizylo ceny
$rednio o 15 proc., zas 43,55
proc. producentéw utrzymuje
ceny okien na stalym poziomie.

(be) Zrédto: Badania wtasne

3,85%

6,15% 5,38%
6,54%

10,77%
2,31%

9,23%

14,23% 6.,54%

QTR 0:92% e

13,08% 1,54%
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rynek

Bariery rozwoju branzy

UWARUNKOWANIA

1. Istotnym problemem zwigzanym z funkcjono-
waniem branzy stolarki otworowej jest znaczne
rozdrobnienie, ktore prowadzi do wyniszczajacej
rywalizacji miedzy podmiotami, tworzy klimat
wrogosci i utrudnia wspélne podejmowanie
wiekszych projektow. Brak jest rowniez wyraz-
nego animatora wspolpracy oraz zaangazowania
najwiekszych zakladéw w rozwoj inicjatywy
klastrowej.

2. Pomimo wysokiego rejestrowanego bezro-
bocia wiekszos$¢ zakladow odczuwa problemy

z pozyskaniem pracownikéw o odpowiednich
kwalifikacjach. Sytuacja ta przeklada sie na
proces wzajemnego ,podkupywania” pracowni-
koéw, co dodatkowo podsyca antagonizmy miedzy
firmami.

3. Powaznym utrudnieniem prowadzenia dzia-
lalnosci w branzy stolarki otworowej jest mono-
polistyczna pozycja Laséw Panstwowych jako
giéwnego dostawcy drewna oraz oligopolistyczne
praktyki na rynku szkla, stali i aluminium.

4. Branza stolarki otworowej w Polsce boryka sig
z problemem nieuczciwej konkurencji ze strony
nierejestrowanych podmiotéw gospodarczych,
oferujacych produkty o watpliwych parametrach
technicznych, lecz na atrakcyjnym poziomie ce-
nowym. Sytuacje taka wspomaga nieSwiadomos$¢
klientéw w zakresie parametréw technicznych
okien i drzwi, ktorzy nie dostrzegajac réznic
pomiedzy produktami, decyduja sie na najtansza
oferte.

5. Powazna barierg w dlugofalowym rozwoju
przedsiebiorstw z branzy stolarki otworowej jest
brak specjalistycznego oSrodka badawczego

w regionie. Istniejace jednostki zlokalizowane sa
w Warszawie i Poznaniu.

6. Specyfika firm z branzy stolarki okiennej jest
laczenie sprzedazy produktu z ustugg montazu
wynikajace z korzystniejszych rozwigzan podat-
kowych w zakresie podatku od towaréw i ustug
— 7 proc. na ustugi budowlane, 22 proc. na mate-
rialy budowlane.

Najbardziej rentowni sg
producenci okien dachowych

azdego roku na Swiecie

sprzedawanych jest pot

miliarda okien, przy czym
21 proc. tej kwoty to okna sprze-
dawane w Europie. Najwiekszymi
rynkami europejskimi w tym sek-
torze sa Wielka Brytania, Niemcy,
Hiszpania iFrancja. Szczego6lnie
intensywnie rozwija sie rynek Eu-
ropy Wschodniej, przede wszyst-
kim Rosji.
Dynamiczny rozwoj branzy stolarki
otworowej w Polsce uwarunkowany :
jest z jednej strony — boomem miesz-

chodzi¢ nawet do 10 mld zt.

i Wartos¢ okien i drzwi, sprzedanych :
przez polskich producentéw za gra-
nice, wyniostaw 2005 roku okoto 1,5
mld z1. To az 20-procentowy wzrost
: w stosunku do 2004 roku.
Podzial calosciowego rynku sto-
i larki otworowej w Polsce wyglada :
anajgorzej wypadli producenci
- 41 proc. stanowig produkty
zdrewna (w tym 26 proc. okna
i 15 proc. drzwi),

nastepujaco:

— 40 proc. to okna i drzwi PCV,

i stalowe,

Stolarka otworowa w Polsce jest obecnie jednym z najbardziej kon-
kurencyjnych oraz perspektywicznych dziatéow polskiej gospodarki.
Polski rynek stolarki otworowej ogotem (a wiec rynek okien i drzwi
tacznie) w 2005 r. szacowany byt na 8-9 mld zt, aw 2006 r. na 12 mld
zt, z czego 3-4 mld zt przypada na rynek okien. Wraz z marzami dla

dystrybutoréw i wartoscia montazu wartos¢ rynku okien moze do-

Bardzo dynamicznie (pod wzgledem
ilosci) rosnie segment produktow
PCV oraz sektor okien dachowych.

Biorgc pod uwage rentowno$¢

. sprzedazy, na czele uplasowali

sie producenci okien dachowych
i $lusarki otworowej (9-10 proc.),

okien drewnianych ze $rednia 2,8
proc. Produkcja drzwi to $rednia

: rentowno$¢bruttonapoziomie 8,6
proc., a przy produkcji okien PCV
- 10 proc. to produkty aluminiowe
to w granicach 5-6 proc. wartosci

liczy sie przecietnie na zysk brut-

kaniowym, zdrugiej — eksportem. - 9 proc. stanowig okna dachowe. : sprzedazy. 1

Silne strony Stabe strony

1. Dobry produkt

2. Prorozwojowe nastawienie

3. .Wiek” przedsiebiorstw - stosunkowo mtode zaktady, nieob-
ciazone ztymi nawykami minionego systemu gospodarczego
4. Elastycznos$¢ dziatania

5. Dodwiadczenie na rynku

6. Zorientowanie na klienta i jego potrzeby

7. Zréznicowane technologie

8. Podobne problemy do rozwiazania

9. Geograficzne skupisko firm z branzy na terenie Warmii

i Mazur

10. Wsparcie ze strony instytucji otoczenia biznesu

. Wspélne sktadanie ofert

. Wspélne realizowanie wiekszych zlecen

. Silniejsza pozycja w negocjacjach z dostawcami

. Skoordynowane dziatania promocyjne

. Wzrost efektywnosci pracy

. Otwieranie sie nowych rynkéw zbytu

. Scista kontrola kosztow

. Mozliwosc¢ pozyskania dotacji dla klastra i przedsiebiorstw
9. Wzrost zamoznosci spoteczenstwa

10. Naptyw wykwalifikowanych pracownikéw z zagranicy
11. Wieksza specjalizacja

12. Mozliwosci lobbingowe

13. Dalszy rozwoj branzy budowlane;j

14. Euro 2012

CO~JOo~ 0T B~ WN —

Szanse Zagrozenia

. Brak produktu innowacyjnego

. Konkurowanie cena (niska rentowno$é)

. Brak lidera inicjatywy klastrowej

. Brak zaufania do partneréw

. Brak analiz rynkéw (szczegdlnie zagranicznych)

. Brak transferu technologii

. Brak jednostek B+R w regionie

. Brak wykwalifikowanych pracownikdéw technicznych

9. Brak wykwalifikowanych menedzeréw w mniejszych miastach
10. Zjawisko podkupywania pracownikdéw

11. Brak orientacji klientéw na jakosc¢ - jedyne kryterium

w przetargach to cena - klienci indywidualni zorientowani na
cene - deweloperzy zorientowani na cene

12. Brak duzych zlecen

13. Niekorzystna oferta finansowania zwtaszcza dla MSP

z branzy

14. Niewystarczajacy poziom wspdtpracy i przeptyw informacji

OO0~ 0T ~NWN —

1. Monopol Laséw Panstwowych

2. Podwyzki cen surowcéw

3. Drogie technologie

4. Dalszy odptyw sity roboczej

5. Niski poziom zamoznoéci spoteczenstwa (klientéw indywidu-
alnych)

6. Niekorzystny wizerunek Polski za granica (zwtaszcza na
Wschodzie)

7. Niewystarczajacy poziom wspotpracy z JST

8. Wzrost stop procentowych i kosztu kapitatu

9. Konkurenci z nowo wstepujacych krajow UE oraz ze Wschodu
10. Niestabilne przepisy

11. .Pasazerowie na gape” - obecnos¢ w inicjatywie klastrowej
podmiotéw o nieuczciwych zamiarach (pozyskanie poufnych
informacji i wykorzystanie ich w walce konkurencyjnej, podkra-
danie technologii)

12. Marginalizacja matych firm - dominacja duzych przedsie-
biorstw

13. .Stomiany zapat”

14. Posadzenie o proby monopolizacji rynku
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aster na problemy mazurskich okien

Zacowana na

w woj. warminsko-mazurskim wy-

nosi od 800-1000 podmiotéw gospo-
darczych. Ze wzgledu na tak duza
koncentracje dostrzegalna jest silna
konkurencja miedzy poszczegdlny-
mi firmami, ale jednocze$nie kon- :
centracja stanowi podstawe mozli-
Przedsigbiorstwa zbranzy stolarki
otworowej wspolpracujg w najwiek-
szym stopniu z odbiorcami i dystry- :
butorami oraz dostawcami i firma-
mi o zblizonym profilu dziatalnosci :
w obszarach zlecania podwykonaw-
stwa, zaopatrzenia, kompleksowej
obstugi klienta, ustlug serwisowych
oraz udzialu w targach. Wigkszos¢ :
przedsigbiorcow dostrzega jednak ‘:
potrzebe SciSlejszego wspoldziala-
: nia. Wspolpraca ta miataby dotyczy¢
i gtéwnie takich obszarow, jak: wspol-
Pedzich z Mragowa. W wiekszoSci
badanych przedsiebiorstw roczne

wej wspolpracy w ramach klastra.

W strukturze podmiotéw sklasyfi-

kowanych pod wzgledem wielko-

&ci zatrudnienia dominuja mikro- :
imate przedsigbiorstwa. Trzema :
najwiekszymi zakladami z branzy :

stolarki otworowej w regionie sa:

Fabryka Okien i Drzwi ,DZIADEK”
Sp. z 0.0. w Krotoszynach z roczny- :
mi przychodami wielkosci blisko 34
mln z}, przedsiebiorstwo Jocz z Ry-
nu zrocznymi przychodami rzedu :

23 min zl oraz firma ,AdamS” H

obroty nie przekraczaly 1 min zi.

Wszystkie badane przedsigbior- :

stwa prowadzily sprzedaz swoich

produktéw iustug na rynku regio- :
nalnym. 87 proc. podmiotéw jest
obecnych na rynku krajowym poza
regionem, a jedynie 37 proc. przed-
siebiorstw eksportuje swoje pro-

dukty iuslugi poza granice Polski.

Francja oraz kraje skandynawskie.

Analiza innowacyjnosci przedsie- :
biorstw zbranzy stolarki otworo- :

podstawie
statystyk GUS liczba produ- :
centéw stolarki otworowej :

W wojewoddztwie warminsko-mazurskim :

larki otworowej, w tym okien drewnianych.
Rozwazane jest stworzenie w tym regionie :

klastra ,,Mazurskie Okna”.

wej na Warmii i Mazurach prowa-
dzi do wnioskéw, ze dziatania firm !
w tej sferze dotycza glownie roz- :
: woju produktéw irzadko sa ujete
w formalne ramy. Najwazniejszym :
zrodiem innowacji w przedsiebior-
stwach branzy stolarki otworowej
na Warmii i Mazurach sg wskazéw-
ki klientéw i odbiorcow dotyczace :

oferowanych produktéw i ustug.

napromocja, wymianadoswiadczen,

negocjacje z dostawcami oraz wspol-
praca zpodwykonawcami. Wsréd
gléownych probleméw utrudniajg- :
: cych intensyfikacje wspotpracy wy- :
mieniane sg: brak okazji do doprecy- :
zowania wspoélnych intereséow, brak
zaufania do partner6w oraz prob-
i organizacjg :
wspélnych dziatan. Rozpoznanie po- :
tencjatu klastrowego w tym regionie :
Gléwnym kierunkiem eksportu sa
kraje tzw. ,starej Unii Europejskiej”,
przede wszystkim Niemcy, Wiochy, :

lemy zkoordynacja

to szansa na pokonanie problemoéw,

ktore czesto sa wspolne dla przedsie- :
biorstw produkujacych jeden wyréb
: —w tym wypadku drewniane okna.
Istotnym problemem zwigzanym !
z funkcjonowaniem branzy stolarki :

otworowej jest znaczne rozdrobnie- :
. . . , nie, ktére prowadzi do wyniszczaja-
wystepuje duze skupisko producentow sto- : :
: tworzy klimat wrogosci iutrudnia :
: wspolne podejmowanie wigkszych :
: projektéw. Tojednak problem wspél- :
ny dla wigkszosci branz. Pomimo
: wysokiego rejestrowanego bezro- :
: bocia, wiekszo$¢ zakltadéw odczuwa :

cej rywalizacji miedzy podmiotami,

problemy z pozyskaniem pracowni-
: kow o odpowiednich kwalifikacjach :
ito juz jest problem, ktory w regio-
nie mozna by rozwiaza¢, gdyby do :
wspélpracy zacheci¢ wladze lokalne
czy kuratorium oéwiaty. Sytuacja ta :
przeklada sie na proces wzajemne- :

go ,podkupywania” pracownikow,

co dodatkowo podsyca antagonizmy

miedzy firmami.

wych

nium. Branza stolarki otworowej
boryka sie¢ takze z problemami ,sza-

rej strefy”, problemem nieuczciwej :
konkurencji ze strony nierejestro- :

wanych podmiotéw gospodarczych,

oferujacych produkty o watpliwych
parametrach technicznych, lecz na
atrakcyjnym poziomie cenowym.
Sytuacje taka wspomaga nie$wia-
domo$¢ klientéw w zakresie para- :

metréw technicznych okieni drzwi,

: ktorzy nie dostrzegajac roéznic po- :
miedzy produktami, decyduja sie :
na najtansza oferte. Jak w tej sytu- :

acji pomoc moze klaster?

Zasoby ludzkie

Zadania w obszarze zasobow ludz-
kich koncentrowac sie beda glow-
: nie na gromadzeniu iudostepnia-
niu informacji na temat kwalifikacji
pracownikéw i jakosci ustug $wiad-
czonych przez kooperantéw. Waz- :
nym elementem rozwoju zasobow :

ludzkich beda dziatania zmierzaja-
ce do lepszego dopasowania syste- :
. mu ksztalcenia do potrzeb praco- :

dawcow, wspodlnego organizowania

fikacji pracownikéw zfirmami,

co pozwoli ograniczy¢ odplyw sity
roboczej zregionu. Dodatkowym
zadaniem dla inicjatywy klastrowej :
jest lobbing na rzecz pozyskania

wysoko wykwalifikowanej kadry

Promocja

one zmierza¢ do opracowania za- :

sad i prowadzenia wspolnej polity-

wspolnej marki,

dystrybucji produktéw i ustug.

Innowacje

jakim powinny odpowiada¢ produk-

nia o stworzenie wyspecjalizowanej

rynek pracy osoby z nowoczesnym
wyksztalceniem, specjalistyczna
wiedzga iumiejetnoSciami pozwala-

: jacymi na opracowywanie innowa-
szkolen oraz zwigkszenia identy- :

cyjnych rozwigzan.

Finanse

Dzialania podejmowane w obsza-
rze finansowym prowadzi¢ beda
do ograniczenia zjawiska nieScig-

. galnych naleznosci oraz ulatwienia
z zagranicy, w celu uzupelnienia
niedoboréw lokalnego rynku pracy.
: np. poprzez rozwdj produktow fi-
nansowych lepiej dostosowanych
Dzialania w obszarze odbiorcéw to :
liczna grupa zadan, o kluczowym
znaczeniu dla sukcesu przedsie-
biorstw nalezacych do klastra. Beda
Powaznym utrudnieniem prowa- :
: dzenia dzialalnoéci w branzy sto- :
larki otworowej, tak jak i w innych
branzach drzewnych, jest monopo-
listyczna pozycja Laséw Panstwo- :
jako gléwnego dostawcy
drewna oraz oligopolistyczne prak-
tyki na rynku szkla, stali ialumi-
: ju iulepszania produktéw, oraz na :
: uzyskanie efektow synergii wyni- :
kajacych ze wspotpracy w zakresie :

dostepu do réznych form finanso-
wania dzialalnoSci gospodarczej,

do specyfiki branzy. Istotna role
w strategii odgrywac beda dziatania
zmierzajace do wzmocnienia pozycji
negocjacyjnej z dostawcami Surow-
cow, materialéow i pétproduktéw nie-

zbednych w dziatalnosci operacyjne;j
ki promocyjnej oraz wykreowania
rozpoznawalnej :
wérod klientéw. Dodatkowo nacisk
zostanie polozony na zapewnie-
nie dostepu do analiz rynkéw, aby
wiasciwie okresla¢ kierunki rozwo- :

przedsiebiorstw skupionych w ra-
mach klastra — w tym celu przepro-
wadzone zostang szczego6lowe ana-
lizy, badajace mozliwosci obniZzenia
kosztow zakupow oraz pozyskania
nowych dostawcow.

Administracja
Kolejne problemy do przezwy-

i ciezenia dotycza kwestii admini-
stracyjnych. Zadania realizowane
w ramach tego obszaru to budowa
Zadania realizowane w zakresie :
: tematu innowacji w zaktadach pro- :
dukujacych okna zmierza¢ beda do
: wypracowania jednolitych, mini- :
: malnych standardéw technicznych,

silnego lobby, ktére bedzie repre-
zentowac interesy branzy, i wspar-
cie czlonkow klastra w kontaktach
ze sferq administracji panstwowej

i samorzadowej. Dzialania skupia¢
sie beda na wywieraniu nacisku
ty, ktoére beda postugiwac sie marka
,Mazurskie Okna”. Planowane jest :
takze zacieSnienie wspoOlpracy ze
. sferg badawczorozwojows oraz uta-
. twienie transferu wiedzy. Inicjaty- :
wa klastrowa podejmie takze stara- :

zar6wno na jednostki samorzadu
terytorialnego, jak i na inne organy
administracyjne iustawodawcze.
Wywieranie nacisku na szczeblu
ponadregionalnym mozliwe be-
dzie przy wspolpracy zorganiza-

cjami pracodawcow starajacymi sie
jednostki badawczej (laboratorium)
w regionie. Pozwoli to ograniczy¢ :
trudnosci zwigzane ze znacznym od-
daleniem obecnie istniejacych jed-
nostek oraz wprowadzi¢ na lokalny

o wprowadzenie zmian w prawie,
uelastyczniajgcych rynek pracy
oraz obnizajacych obciazenia fiskal-
ne i parafiskalne.

opr. Matgorzata Wnorowska
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Klienci chca z fabryki okien takze drzwi

INWESTYCGJE

Okna lepsze niz warunki produkcy

Dzieki mistrzom stolarskim odwzorowanie
L . . : Kantéwke Swiebodzinska fabry-
dawnego ksztattu, ozdob i profili okien Retro

¢ krajowych, jak i niemieckich, cho¢

nie jest dla fabryki w Swiebodzinie trudne.

JANUSZ BEKAS

becne pomieszczenia pro-

dukcyjne Fabryka Okien

Drewnianych Swiebodzin
w Swiebodzinie (Lubuskie) za
pare miesiecy zmieni na co$ zde-
cydowanie wigkszego, dostosowa-
nego do produkcji drewnianej sto-
larki okiennej. W adaptowanych
niskich halach, ktérymi obecnie
fabryka dysponuje w centrum

Swiebodzina, produkcja odbywa

sie na czterech poziomach. Tak
wiec nie tylko transport wewnetrz-
ny w firmie jest bardzo ucigzliwy,
ale generalnie warunki pracy sa
trudne, aproces technologiczny
- mocno dostosowany iograniczo-
ny do warunkéw lokalowych. Az
dziw, ze w tak trudnych warun-
kach, pozbawiajacych znang firme
mozliwosci instalowania chocby
kolejnych centréw obrébczych, po-
wstaja piekne okna, zachwycajace
nie tylko na poznanskiej BUDMIE,
ale nawet na specjalistycznych tar-
gach okien w Norymberdze. Chcia-
loby sie powiedzie¢... praca ludzi
czyni cuda. Postanowiono jednak
wyj$¢ naprzeciw zaangazowaniu
i tradycji, przygotowujac obiek-
ty, ktéore diametralnie zmienig
prace w fabryce.

Przeprowadzka do Wilkowa
W nowych halach o powierzchni
4 500 m?, w Wilkowie, tuz za rogat-

. zdarzenia.
- Bedziemy mogli wprowadza¢ :
: nowe rozwigzania - méwi Ireneusz
. Piaszczynski, dyrektor generalny :
. spotki Swiebodzin - bo dotychczas :
byliSmy ograniczeni warunkami
\ ina przykiad zdecydowali$my sie :
ostatnio tylko na zaoferowanie
: okien
gdyz nie wymagalo to przesuniec¢
i logistycznych. Natomiast w Wilko- :
wie chcemy uruchomi¢ produkcje
okiennic, rolet oraz poszerzy¢ asor-
tyment okien tradycyjnych idla
. starego budownictwa. Myslelismy :
i tez kilka lat temu o rozpoczeciu :
: produkcji drzwi wewnetrznych, :
ale wstrzymali$my sie z braku wa- :
runkoéw. Jednak w przysztym roku
realne jest poszerzenie produkcji,
bez drastycznego zwigkszania za-
trudnienia, cho¢ planujemy jego
wzrost o okoto 25 proc. Liczymy
natomiast, ze znacznie wzro$nie
i wydajnos¢, gdy tok produkcyjny :
bedzie uporzadkowany ibardziej :
efektywny. :

drewniano-aluminiowych,

Tylko pierwsza jakosc
Ani jednego okna nie produkujemy na magazyn. Nie mozna go kupi¢
ot, tak, po drodze. Kazde produkowane okno ma, moéwiac zartobliwie,
nazwisko zamawiajgcego. Jedno okno jest dla firmy réwnie wazne jak
100 okien dla dewelopera, czy 50 okien debowych ze zdobieniami, czy
rzezbami do rezydencji. I kazde nasze okno jest pierwszej jakosci!

KOMENTARZ

mgrinz. Ireneusz Piaszczyiiski, dyrektor gene-
ralny Fabryki Okien Drewnianych Swiebodzin

Blizej na Zachad

ka kupuje od kilku producentow

. kilka lat temu sama produkowata
ja na swoje potrzeby. Ale z braku
_ warunkow odeszli od tego i dyrek-
i kami Swiebodzina, warunki pro- :
dukcji bardzo sie zmienig. Stare,
wysokie budynki, po dawnej prze-
chowalni warzyw iziemniakéw,
i sq od roku remontowane iprzy- :
stosowywane do nowych potrzeb.
. Wymieniana jest infrastruktura, :
instalacje, wstawia sie dodatkowe
: okna, ociepla sie $ciany, konczy
budowe kotlowni. Park maszyno-
Wy zostanie przeniesiony, trwa
montaz malarni z prawdziwego
. kiery firmy Gori, bo ten dostawca

tor nie sadzi, zeby do tej produkcji

: wrocili.

Polozenie Swiebodzina warunkuje
tez inne decyzje.

— Mamy tak blisko zachodnich
sasiadéw — wyjasnia I. Piaszczyn-
ski - ze takze szyby zespolone
bardziej oplaca nam sie kupo-
wac¢ od niemieckiego dostawcy,
niz krajowego. Bo blizej, a jakos¢
iterminowos$¢ tez wydaja nam
sie lepsze. Stosujemy akrylowe la-

sprawia nam najmniej kiopotow,
a przy produkcji okien lakier jest
najwazniejszym komponentem.
To jako$¢ pokrycia lakierowane-
go najczesciej ksztaltuje opinie
o oknie 1iproducencie. Latwo

wymieni¢ szybe czy element
. wadliwego okucia, ale powtoki

malarskiej nie da sie zastgpi¢
inna. Szybciej i taniej jest wyko-
na¢ nowe okno, niz usitlowac co$
zdziala¢ w przypadku reklamacji
lakieru. Dlatego ktadziemy duzy
nacisk na jakos¢ powtoki lakier-
niczej. Stad wspoélipraca z Gori,

fot. Janusz Bekas

fot. Janusz Bekas

ktory jest trzecim naszym do- .

stawca, podczas gdy okucia
obwiedniowe od poczatku ku-
pujemy od firmy Winkhaus.
Uwazamy, ze warto wydac tro-
che wiecej pieniedzy na dobre
surowce, bo jest wyzsza gwaran-
cja, ze nasze okno spodoba sieg
klientowi, ze bedzie z niego za-
dowolony i powie o tym innym.

Z modrzewia

Wielko$¢ obecnej produkcji to
1500 elementoéw miesiecznie. Po-
lowe sprzedazy stanowi eksport
do Niemiec, Holandii, Francji,
Belgii i Danii. Sporo, bo okolo 20
proc. produkgciji trafia do obiektow
w Warszawie. A poza tym glow-
nym rynkiem zbytu jest zachod-
nia czes¢ kraju.

Swiebodzin oferuje okna z drewna
sosnowego, meranti, debu imo-
drzewia.

— Modrzew jest rzadko stosowa-
nym surowcem na okna — mowi
dyrektor generalny - ale my
mamy w p6inocnych Niemczech
odbiorcéw preferujacych drew-
no modrzewiowe na stolarke
okienna.

a w nastepnym produkcja okien
z drewna sosny imeranti roz-
kilada sie po réwno. O wszystkim
decyduja zamoéwienia klientow,
a nie wygoda czy strategia pro-
wielu lat, a konserwator zabyt-

ducenta.

i - Nam sie wydaje - przekonujg :
. w Swiebodzinie - Ze w naszym
: kraju dwa czynniki sg decydujace :
przy wyborze okna: cena i kolor.
Wszak najczesciej wyboru doko-
nujg panie i rzadko kieruja sig ce-
i chami surowca. Wazne, ze okna :
sa zdrewna imaja wymarzony
i kolor oraz latwo sig¢ otwierajq :
i i zamykaja. Ale juz do Niemiec :
i zdarzalo sie Swiebodzinowi do- :
wysokim umiejetno$ciom stolar-
w kolorze... biatym, zgodnie z wi-
zja architekta. Klienci wymusi-
i li tez na przyklad jednostkowsq :
. produkcje drzwi zewnetrznych, :
i dosy¢ dlugo.

Ucza tych umiejetnosci mlodych
Producent maluje okna po skle-
jeniu ramy iskrzydla. Jednak
i nowa linia, do$¢ nowoczesna, :

¢ starcza¢ okna z drewna meranti

zeby byly w tym samym kolorze,
: co okna.

i pozwoli na podwojenie produk- :
: cji, bo dotychczas bylo to bardzo :
stawie oderwanej starej listwy

: waskie gardtio.

Natomiast w kraju dobrze sprze- :

daja sie okna debowe. Bywa,
ze w jednym miesigcu produ-
kuje sie duzo okien z meranti,

. Konserwacja zabytkow
: Pozycja firmy na rynku jest juz

do producentoéw Sredniej wielko-
$ci. Znaczng czes¢ produkciji sta-
nowig okna stylowe, do obiek-
tow zabytkowych, gdzie trzeba
odwzorowac¢ zdobienia sprzed

kow trzyma piecze nad wymia-
na stolarki okiennej i drzwiowej.
Starsi pracownicy tej firmy po-
trafig to zrobi¢, wiec fabryka nie
stroni od takich trudnych zadan.
Odwzorowanie dawnego ksztal-
tu, ozdob, profili nie jest dla niej
zbyt trudne. Sg wykonywane na
posiadanych maszynach, a wiec
nie na jakich$ specjalnych cen-
trach obroébczych, ale dzieki

skim wielu pracownikéw. Potra-
fig oni wyczarowac¢ piekne ozdo-
by i rzezby na zwyklej frezarce,
chot jest to praca zmudna i trwa

pracownikoéw, ale nauka idzie
dosy¢ ciezko. Potrzebne sg lata
doswiadczen. W trzy lata szkoly
zawodowej nie da sie nauczy¢
odtworzenia calo$ci okna na pod-

: przymykowej. Tutaj nie mozna
wlozy¢ do maszyny kawatka kan-
: towki ioczekiwaé, ze na kofhcu
i ugruntowana, ale zalicza sie ona

pojawi sie gotowy profil.
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W starych, zabytkowych bu-
dynkach szeroko$¢ przymyku
byta okreslona. Nie zawsze wiec
da sie zrobi¢ identyczne okno,
gdyz dawniej szyba miala 2 mm,
adzisiaj pakiet szybowy ma
24 mm. A jak jeszcze architekt
chce, zeby okno bylo antywlama-
niowe, dzwigkoszczelne i o dobrej
izolacyjnosci cieplnej, to nie da
sie zachowa¢ dwucentymetrowe-
go profilu drewna. Mozna tylko
zblizy¢ sie wygladem irozmiara-
mi do oryginalnych przekrojéow,
.negocjujac” mozliwosci wyko-
nawcze do oczekiwan.

Szes¢ systemow

Jako jeden znielicznych produ-
centéw okien drewnianych, Swie-
bodzin oferuje w standardzie dwie
uszczelki w skrzydle, ktore nie tyl-
ko zabezpieczaja przed kurzem,
ale polepszaja parametry ciep-
Ine, jak ichronig przed halasem.
W krajach UE okna zdwoma
uszczelkami sg zalecane w budyn-
kach sasiadujacych zlotniskami
iruchliwymi drogami.

W ofercie Fabryki Okien Drew-
nianych Swiebodzin znajduje
sie sze$¢ wariantow systemu
okien drewnianych. Standardo-
we okna z sosny, meranti, debu
i modrzewia, w ro6znych kolo-
rach, posiadaja okucia z mikro-
rozszczelnieniem i zaczepem
antywlamaniowym w skrzyd-
lach rozwierno-uchylnych. Okna
Standard Plus nie sg wykony-
wane z kantowki modrzewiowej,
a zewnetrzne warstwy nie sa 1a-
czone na dlugosci.
Zaokraglonekrawedzieskrzydel
i o$cieznic majg okna Softline,
ktore w wersji Plus wykonywa-
ne sa w kolorach transparen-
tnych, =z widoczng struktura
drewna.

Zewnetrzny profil przyszybowy
skrzydla, ozdobnie frezowany,
majq okna Retro, w ktérych moz-
na zamontowac rolety nakladane
na okna, z prowadnicami drew-
nianymi, lub na mur.

Okna drewniano-aluminiowe
systemu Gemini,
w trzech wariantach, poprzez

oferowane

znacznie grubsze $cianki, rozbu-
dowang komorowa konstrukcje
oraz uzycie solidnych, metalo-
wych naroznikéw, uzyskujq zde-
cydowanie wiekszg sztywno$c¢.
Dwupowlokowy system farb
Aleuron, wykorzystywany do
malowania powierzchni drew-
nianych w systemach alumi-
niowo-drewnianych, zapewnia
impregnacje, gruntowanie i ma-
lowanie nawierzchniowe. 1

LIDERZY W PRODUKCJI OKIEN DACHOWYCH

NAZWA FIRMY:

MIEJSCOWOSC:

ROK POWSTANIA:

ZALOZYCIEL:

KRAJ POCHODZENIA:

KAPITAL ZAKLADOWY:

LICZBA ZAKEADOW:

PRODUKTY:

LICZBA PRACOWNIKOW:

DYSTRYBUCJA

STRONA WWW:

OBROTY:

ROTO FRANK

Leinfelden-Echterdingen
k. Stuttgartu w Niemczech

1935

Wilhelm i Elfriede Frank

Niemcy, rodzinna spoétka akcyjna
w 100 proc. w posiadaniu rodziny
zalozycielskiej Frank.

25 mln euro

Zaklady produkcyjne w Niem-
czech, Austrii, Francji, na We-
grzech, Slowacji, w Polsce, USA.
W Polsce zaklad produkcyjny

w Lubartowie.

Okna dachowe: obrotowe, wy-
sokoosiowe, uchylno-obrotowe,
wylazy, okucia budowlane, schody
skladane.

3200

Zaklady produkcyjne, spoiki

i przedstawicielstwa handlowe
Roto obecne sg na wszystkich naj-
wazniejszych budowach $swiata,

a blisko osiemdziesigt przedstawi-
cielstw handlowych - w trzydzie-
stu dziewieciu krajach Swiata.
Przedstawicielstwo Koncernu
Roto w Polsce utworzone zostato
w 1991 r. W roku 1995 utworzo-
na zostala spotka handlowa Roto
Frank Okucia Budowlane Sp.

z 0.0., 100 proc. kapitatu Roto
Frank AG, zajmujaca sig dystry-
bucja na terenie Polski produktéw
z caloSciowej oferty Roto Frank
AG: oku¢ budowlanych, okien
dachowych i schodéw skladanych.
Od 2000 r. firma ma wiasne cen-
trum logistyczne w Warszawie.

W 2003 r. obydwie dziedziny dzia-
talnosci Roto - okucia budowlane
i okna dachowe - wyodrebnione

zostaly na terenie Polski jako osob-

ne sp6iki handlowe celem jeszcze
Scislejszej wspolpracy z grupami
odbiorcow produktéw Roto.

www.roto.pl

424,6 mln euro

FAKRO
Nowy Sacz
1991
Ryszard Florek

Polska, rodzinna spoétka prywatna.

Brak danych

Pie¢ zakladéw produkcyjnych

w Polsce, 100 tys. m? hal produk-
cyjnych. Zaklad produkcyjny

w Chinach.

Okna dachowe o réznych kon-

strukcjach i sposobach otwierania:

okna obrotowe, okna uchylno-ob-
rotowe, okna kolankowe, wylazy
dachowe, $wietliki dachowe. Ak-
cesoria do okien: zaluzje, zastony,
rolety wewnetrzne i zewnetrzne,
markizy zewnetrzne, sitowniki,
uktady zdalnego sterowania, sy-
stemy oddymiania.

3000

12 wilasnych firm dystrybucyj-
nych FAKRO (USA, Anglia, Fran-
cja, Hiszpania, Niemcy, Austria,
Holandia, Wegry, Rosja, Ukraina,
Slowacja, Chiny). Rozbudowana
sie¢ dystrybucji we wszystkich
krajach, gdzie istnieje zapotrzebo-
wanie na okna dachowe. Asorty-
ment produktéw FAKRO obecny
jest w sieci blisko trzech tysiecy
punktow sprzedazy na terenie
calej Polski.

www.fakro.pl

601 mln zt (2006 r.)

VELUX

Horsholm, Dania

1942

Villum Kann Rasmussen

Grupa VELUX jest czesciag VKR
Holding. VKR Holding jest spotka
w calosci nalezgacq do rodziny

i fundacji. Glownym udzialowcem
sa charytatywne fundacje VELUX.

5,19 min PLN

Zaklady produkcyjne w 10 miej-
scowosciach. W Polsce — Gniezno,
Namystowo.

Okna do poddaszy i kolnierze
uszczelniajagce VELUX oraz
wyroby uzupelniajgce, takie jak
akcesoria dekoracyjne i przeciw-
stoneczne: rolety, markizy, zalu-
zje. W ofercie posiadamy réwniez
systemy doswietlen do plaskich
dachow, Swietliki, produkty izola-
cyjne i kolektory stoneczne.

9500

VELUX obecny jest w 40 krajach
Swiata.

www.velux.pl

Z powodow konkurencyjnych
wyniki finansowe Grupy VELUX
sga podawane w formie raportu
skonsolidowanego z VKR Holding.
W 2006 roku obré6t VKR Holding
wyniost 2,2 mld euro, a zysk netto
wynio6st 249 min euro.
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Gatunki drewna

POROWNANIE: SOSNA CZY MERANTI?

Okno mahoniowe powinno by¢ przy-
najmniej dwukrotnie drozsze od okna

z drewna sosny. Tymczasem najczesciej
proponowane okna ,mahoniowe”, cenowo
zblizone do okien sosnowych, zrobione sa

z azjatyckiego drewna mahoniopodobnego,
najczesciej o nazwie red meranti. Latwo

tu o naduzycia, gdyz odmian red meranti
sg setki, a nie kazda z nich nadaje sie do
produkcji okien. Jedyna mozliwoscia spraw-
dzenia zastosowanego gatunku drewna
meranti jest sprawdzenie jego ciezaru.
Meranti charakteryzuje si¢ wiekszym
ciezarem wilasciwym od sosny, wyzsza
trwalosScig oraz odpornoscia na dziatanie
czynnikow atmosferycznych. Wystepuje w
nim takze inna struktura stoja drewna niz
w przypadku sosny. Jezeli okno z meranti
jest znacznie 1zejsze od swojego sosnowego
odpowiednika, lepiej go nie kupowa¢. Okno
z drewna o tak malej gestosci nie bedzie
trwale. Drewno meranti ma mniejsza kur-
czliwo$¢ od drewna sosnowego (prawie nie
pracuje). Obrobka obu gatunkow jest raczej
latwa (cho¢ zdarzaja sie wyjatki — jesli
drewno zawiera wady). Sosna jest latwo
nasycalna - okna malujemy przewaznie na
kolor kryjacy, np. bialy (ma to oczywiscie
swoje powody). Meranti posiada milg dla
oka barwe oraz rysunek - wydaje mi sie,
ze w tym wypadku wystarczy impregnacja
okna. Drewno sosnowe posiada zywice, kto-
ra w skrajnych przypadkach, przy bardzo
wysokich temperaturach powietrza, moze
przebic¢ sie przez powloke malarska i by¢
przyczyna nieestetycznego wygladu okna.
W meranti takie zjawisko nie ma mozliwo-
Sci zaistnienia. Sg r6zne teorie na temat:
ktory z tych gatunkow jest lepszym mate-
rialem na okna, ale chyba nie ma jeszcze
jednoznacznej odpowiedzi.

KLASYFIKACJA DREWNA NA PODSTAWIE GESTOSCI
W STANIE POWIETRZNO-SUCHYM WG F. KRZYSIKA:

- drewno bardzo ciezkie, o gestosci ponad
800kg/m3: grab, cis, bukszpan;

- drewno ciezkie o gestosci 710-800 kg/m3:
grochodrzew, buk, dab, jesion, orzech,
grusza;

- drewno umiarkowanie ciezkie o gestosci
610-700 kg/m3: brzoza, klon, jawor, jablon,
modrzew, wigz;

- drewno umiarkowanie lekkie o gestosci
510-600 kg/m3: jalowiec, kasztanowiec;

- drewno lekkie o gestosci 410-500 kg/m3:
sosna, Swierk, jodla olcha, lipa;

- drewno bardzo lekkie o gestosci ponizej
400 kg/m3: topola, wejmutka.

Dos$¢ odmiennie przedstawia sie klasyfi-
kacja poszczegoélnych gatunkow wediug
gestos$ci w stanie Swiezo Scietym:

- drewno o gestosci 1000 kg/m3 i powyzej:
cis, jodla, dab, grab, wierzba;

- drewno o gestosci 900-1000 kg/m3: dagle-
zja, jesion, wiaz, brzoza, buk, orzech;

- drewno o gestosci 800-900 kg/m3: grocho-
drzew, klon, topola;

- drewno o gestosci 700-800 kg/m3: mo-
drzew, sosna, Swierk, lipa.

Modrzew liderem

Jakiegatunkidrew-
na sa najlepsze do
produkcji  okien?

Gtosowali ich pro-

ducenci.

MALGORZATA WNOROWSKA

sSzyscy producenci
okien zgodnie odpo-
wiadaja - najlepsza

kant6éwka, niezaleznie od gatunku
drewna, z jakiego zostala wykona-
na, to taka, ktéra jest pozbawiona
wad: sekow, pekniec¢, soczewek zy-
wicznych, jest wolna od zgnilizny
isinizny, wytrzymala, stabilna,
latwa w obroébce. Do tego powinna
by¢ odpowiednio wysuszona - do
wilgotnos$ci na poziomie 10 proc.
— iklejona zzachowaniem odpo-
wiedniego ukladu stojéw, co chroni
przed rozsychaniem ideformacja
podczas uzytkowania.

Aby kantéwka okienna spelniala .
wyznaczone wymagania technicz- :
ne, nalezy przestrzegac¢ okreslonych
kryteriow, dotyczacych doboru
drewna iprocesu technologicznego
jej wytwarzania, szczeg6lnie w za-

kresie obrobki mechanicznej.

Najlepsze najciezsze?

Przyjrzyjmy sie wilasciwosciom po- :
szczeg6lnych gatunkéw, m.in. ge-
stosci (ktéra w przypadku produkcji
klejonki okiennej nie powinna by¢
nizsza niz 350 kg/m3). Gesto$¢, czy-
li ciezar wlasciwy drewna jest $cisle :
powiazany zjego budowsg iprzyro-
stami rocznymi oraz uktadem slojow :
rocznych. Korzystny uklad slojow
rocznych w drewnie przeznaczonym
na kantowke to taki, gdy sloje we
fryzach przebiegaja pod katem 30-
: Grab, cis, bukszpan
Zklasyfikacji gestosci drewna
(stworzonej przez F. Krzysika) wy-
nikatoby, Ze najlepszymi gatunka-
mi drewna do produkcji kantowki
okiennej bylyby gatunki lisciaste, :
np. grab, cis czy bukszpan o gesto-
éci ponad 800 kg/m3. W praktyce :
jednak np. drewno grabu jest bar- :
dzo twarde ibardzo trudno lupli-
we. Do tego jest trudne w suszeniu,
sklonne do peknie¢ desorpcyjnych.
Przy zmianie wilgotnosci i tempe- :
ratury otoczenia silnie kurczy sie :
lub peczniegje (,pracuje”), nie nada-
je sie wiec do produkgji stolarki bu- :
. dowlanej. Swietnym materialem
do produkcji okien bylby zapewne
cis, gdyby nie fakt, ze wieloletnia §

90 stopni.

Gesto$¢ drewna absolutnie suchego
jest najbardziej wiarygodna wielkos$- :
cig przy poréwnywaniu wlasciwosci :
poszczegolnych gatunkéw, dajaca
niezmienny, pozbawiony wplywu
wilgotnosci poziom odniesienia. Naj-
wyzsza gestos¢ wykazuje drewno w
czesci odziomkowej, w miare posu-
wania sie ku wierzchotkowi obniza
sie (wiekszy udziat drewna biela- :
stego), a nastepnie wzrasta z uwagi
na wiekszga ilo§¢ zdrowych sekéw
owyzszej] gestoSci, wystepujacych

u nasady korony.

Aby otrzyma¢ fryzy o wymaganych :

wlasnosciach  technicznych, tj.

o wiasciwym ukladzie stoi rocznych :
ijak najmniejszej iloSci sekéw, na- :

fot. M. Wnorowska

lezy do ich wytwarzania stosowac
wilasnie tarcice tzw. ,odziomkowsq”.
Wynika to z tego, ze w ktodach od- :
ziomkowych strzaly rosnacego drze- :
wa w miare zblizania si¢ od $rodka :
do strefy obwodowej ilos¢ sekéw :
: gwaltownie maleje.

i W drzewach onormalnej sloistosci
gesto$¢ roSnie w miare posuwania
sie od rdzenia ku obwodowi, gdyz
na obwodzie rozmieszczone sa sloje
onajmniejszej szerokosci. W prak-
tyce rozpowszechnione jest stwier-
dzenie, Ze sloisto$¢ jest uwazana za :
wskaznik gestosci. W przypadku
drzew iglastych za drewno o wiek-
szej gestosci uwazane jest drewno
waskostoiste, w drzewach lisciastych
jest wrecz niedostepne, Swiad-
czy fakt, ze na aukcjach e-drew-
: no w ogodle nie wystepuje wsréd

— drewno szerokosloiste.

| R

ochrona tego gatunku sprawila,
iz nie ma obecnie specjalistow
obeznanych z jego przerobem. Cis
tymczasem ma doskonale walory
— wymiary wysuszonego drewna
prawie zupelnie sie nie zmieniajg

i przy zmianach wilgotnosci i tem-
i peratury otaczajacego powietrza.

Wprawdzie wysycha ono do$¢ wol-
no, jednak podczas tego procesu
prawie zupekie nie peka i nie pa-
czy sie. Do tego jest bardzo odpor-
ne na rozklad i na grzyby. Co cie-
kawe, nie podlega tez uszkodzeniu
przez owady. Pomimo duzej twar-
dosci gatunek ten latwo daje sie
obrabia¢, w tym takze gig¢. O tym,
ze drewno to, niestety, w Polsce

oferowanych gatunkéw. W RDLP
Gdansk trwaja starania o wigksze
zasoby tego surowca. Pamietajmy
jednak, ze skutki tego poznamy za
kilkadziesiat lat.

Lepszy dab niz buk

Przejdzmy wiec do gatunkéw o ge-
stosci 710-800 kg/m3, czyli dos¢ cigz-
kich. Sa to gatunki cenione przez pro-
ducentéw okien, cho¢ nie sam cigzar
wlasciwy jest tu wyznacznikiem ich
zadowolenia. Na przyklad czesto
drewno bukowe i debowe stawiane
jest przez znawcé6w na réwni, gdyz
oba s ciezkie, latwo tupliwe i zalicza
sie je do gatunkéw cennych wykorzy-
stywanych np. w produkcji mebli czy
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listy przebojow

parkietow. Tymczasem w produkcji
kantoéwki okiennej znacznie lepiej
sprawdza sie dab, a nie buk. Drewno

debiny zawiera bardzo wiele garb-

nika; zwlaszcza w wieku mlodszym
jego zawartos¢ jest duza i dochodzi

garbnika nadaje debinie znaczng

trzymalo$cig sprzyja uzywaniu jej

do celow budowlanych. Debina jest
drewnem twardym i ciezkim, a jed-

nak latwym do obrabiania. A co z bu-
kiem? Z niego réwniez produkuje sie
kantoéwke, ale do cel6w meblarskich.
Charakteryzuje go bowiem duza
ibardzo nier6wnomierna kurczli-
woS¢, o jest przyczyna wyjgtkowej

i dyskwalifikuje jego uzytecznos¢ w
stolarce budowlanej.

Podobnie jest zjesionem czy gru-
szg, ktore naleza do gatunkow dos¢

gestych, ale nie nadaja sie do ce-
16w budowlanych z powodu niskiej
trwatosci.

Najlepszy jest modrzew

Nie tylko wérod gatunkéw umiarko-

wanie ciezkich, ale wedlug przepro-
wadzonego przeze mnie wywiadu,
pogtebionego wsrod producentow
okien, najwieksze uznanie zyskat
sobie modrzew. Znanych jest kilka-
nascie jego odmian, ale wszystkie
modrzewie wytwarzaja drewno

$redniociezkie, dos¢ twarde, la- :

two lupliwe, do$¢ trudno zapalne,
o malej kurczliwosci. Dla produkcji
kantéwki klejonej do uzytku ze-

sie, i dobrze sig¢ suszy. Jego wada
z jednej strony jest trudna obrébka
ze wzgledu na wyciekajaca gesta

zywice, ale ta sama zywica powo-

duje, ze modrzew jest odporny na
dzialanie czynnikéw atmosferycz-
nych. Przy przerobie modrzewia
w zakladach przemyslowych wy-
stepuja trudnosci powodowane
zazywiczeniem narzedzi. Ztego
powodu przemyst nie zawsze chce
przyjmowac¢ do przerobu wieksze
partie surowca, ktére wymagaja

stosowania odmiennych, ucigzli- :

wych technologii. Pojedyncze klody

mozna z powodzeniem przerabia¢ :
wraz z drewnem sosnowym. Drew-
no modrzewiowe odbiera sie wiec
oddzielnie tylko na specjalne zamé- :

wienie. Najczesciej jest ono odbie-
rane wraz zdrewnem sosnowym
pod nazwg ,drewno sosnowe”.

Drewno modrzewia jest bardzo wy-

trzymale i trwatle, co jest nieodzow-
nym warunkiem uzywania go we

wszelkiego rodzaju budownictwie;

dlatego tez jest ono pierwszorzed-

! nym drewnem budulcowym ipod
tym wzgledem zajmuje pierwsze
miejscewsrod wszystkich gatunkow
drewna. Znane sa przeciez dawne,
: modrzewiowe dworki, a dzi$ cenio- :
. ne wiasnie modrzewiowe okna.
mniej wigcej do 5 proc. Zawartos¢ :

! SosnaiSwierk

trwalo$¢ idlatego wraz zduzg wy-

rowca, atakze powszechnie znana

dzonej dla warunkéw optymalnych.

szczego6lnie w Puszczy Piskiej.

Egzotycznie drogo

klienci

Kantowka okienna

ceniona przez producentéw okien
na calym $wiecie. Problem tkwi jed-
nak juz w samej nazwie — jest egzo-
tyczna, a przez to rzadka i pod coraz
wiekszg ochrona. Duza popularno$-

cig cieszy sie przede wszystkim ga-
tunek meranti. Jednak duzy popyt
! na ten ceniony w produkgcji okien
Oczywiscie na naszej liscie , hitow” w
produkcji okien nie mogto zabrakna¢
sosny iswierku. Nie sg to gatunki
o wysokiej gestosci — drewno klasy-
: fikowane jest jako lekkie, ale ma ge-
: stos¢ powyzej 410 kg/m3, co spetnia
: wymogi produkcji kantéwki okien- :
. nej. Tym, co sprawia, ze producenci :
wymieniajg je wsrod faworytow, jest
: na pewno cena i dostepno$¢ tego su- :
sktonnosci do peknie¢ desorpcyjnych
i doglebnie przetestowana technolo-
: gia jego obrobki.
Sosna pospolita ma drewno latwo :
obrabialne, malo elastyczne, o Sred-
niej kurczliwosci. Najwigksza jego
zaletq jest bardzo duza wytrzyma-
: loé¢ przy matym ciezarze ilatwos¢ :
: obrébki. Wytrzymato$¢ izdolnos¢ :
: wchlaniania znacznych ilosci impre- :
gnatéw ulatwia przygotowanie sos- :
i ny do uzytku zewnetrznego. Trzeba
jednak pamietac, ze sosna so$nie
nieréwna. Jej drewno charaktery-
: zuje si¢ bardzo duza zmiennoscig
: gestosci i wytrzymatoéci. W borach
: bagiennych sosna wytwarza drew- :
: no obardzo malej gestosci, rzedu :
0,23 g/cm3, z bardzo matym udzia-
lem drewna pdznego, nawet poni-
© Zej 20 proc. i wytrzymatosci nizszej :
. niekiedy nawet o 40 proc. od stwier- :
wnetrznego istotne jest to, ze mo-
drzew nie wykazuje sklonnosci do
peknie¢ desorpcyjnych ipaczenia

gatunek, przy jednoczesnym ogra-
niczaniu jego pozyskania ze wzgle-
du na ochrone laséw tropikalnych w
Indonezji i Malezji, powoduje braki
w zaopatrzeniu i wzrost cen.

Indonezyjscy producenci jako alter-
natywe dla meranti proponuja kan-
towki wykonane zdrewna durian.
Aby ,wspomoc” sprzedaz wyrobow
z tegogatunku, wostatnim czasiesto-

: sujq ,sprzedaz wigzang” — dostawy

kantéwki meranti odbywaja sie np.

: tylkolacznie z kantéwka durian. Zda-

rzajg sie rowniez dostawy kantowki
okreslonej w dokumentach dostawy
jako meranti, aw rzeczywisto$ci
okazujq sie gatunkami zastepczymi.
Meranti i durian to rzeczywisScie ga-
tunki bardzo do siebie podobne. Gg-
stoS¢ meranti to ok. 450 kg/m3, cho¢
jest wiele réznych odmian meranti,
roznigcych sie wiasnie gestoscia.
Najtwardsze odmiany to red meran-
ti i white meranti. Natomiast durian
jest gatunkiem jasnym, jego ciezar
wlasciwy waha sie od 450 do 600
kg/m3, do tego jest do$¢ stabilny.
Trzecim gatunkiem egzotycznym
z naszej listy wskazanej przez produ-
centéw okien jest teak. W Indonezji
pierwsze plantacje teaku powstaly
juz w 1880 roku. Obecnie pozysku-

: je sie znich ok. 350 tys. m3 drewna
Sciany komérkowe tego drewna
sa wybitnie cienkie. Przy obcigze- :
niach drewno tej sosny ulega sil-
nym odksztalceniom: do momentu
przekroczenia progu wytrzymalosci
odksztalcenie moze by¢ o050 proc.
: wigksze niz drewna z siedlisk opty- :
i malnych. W tym samym regionie, :
. na siedliskach optymalnych dla sos- :
ny, za jakie uwaza sie bory $wieze II
ilepsze III bonitacji, gestos¢ drewna
: moze nawet przekracza¢ 0,8 g/cm3, :
i udzial drewna péznego niekiedy
. przekracza 50 proc., wytrzymalo$¢ :
i jest poréwnywalna z wytrzymatos$- :
: cig drewna debu. Drewno takie spo-
: tyka sie czesto w Polsce poéinocnej,
wymiarowej ibraku sklonnosci do
pekania oraz paczenia sie. Z gestos$-
ciag drewna teaku sg $ciSle skorelo-
. Na naszej drzewne;j ,liscie przebo-
: jow” znalazlo si¢ oczywiscie tak ce- :
i nione przez konsumentéw drewno '
egzotyczne. Mimo wysokiej ceny
wcigz pytaja o merbau,
i red meranti czy teak. Czy to tylko :
: moda? A moze pochwata jakosci?
: wykonana
i zdrewna egzotycznego jest bardzo :

teakowego rocznie. Najwiekszymi
eksporterami drewna teakowego na
Swiecie sq Birma i Indonezja. Teak to
gatunek twardzielowy, posiadajacy
waski biel o szerokosci 24 cm. Bialo-
szare drewno bielu w swej kolorysty-
ce wyraznie odréznia sie od z6ito- lub
ciemnobrazowej twardzieli. Jest to
gatunek $redniociezki - $rednia ge-
sto$¢ dla stanu powietrzno-suchego
(wilgotno$¢ ok. 12 proc.) wynosi
okolo 660 kg/m3. Drewno teakowe
charakteryzuje sie niskg wilgotnos-
cig punktu nasycenia wldkien (22
proc.). Najwigkszym atutem tego
drewna s male wartoSci skurczu,
Swiadczace o szczegdlnej stabilnosci

wane jego wiasciwosci sprezyste.
Pozostale wilasciwosci mechaniczne
wskazuja na to, ze jest to gatunek
twardy, elastyczny ilatwo tupliwy.
Teak posiada wiec niezaprzeczalne
zalety naturalnego, ekologicznego

materialu, a jednoczesnie pozbawio-

ny jest przynajmniej czesci wad ty-
powych dla drewna. 1

Jakie gatunki drewna sq najlepsze do produkcji okien? Badanie przeprowadzone wsréd produ-
centow okien w styczniu 2008 r.

Fraaar T A

madrzm

PRODUKCJA KANTOWKI

Uformowane fryzy z tarcicy sa poddawane dalszym procesom obrébczym
skrawania na grubos¢ i szeroko$¢, eliminowania z nich wad technicz-

nych. W zaktadach wytworczych kantéwki, posiadajacych wysoki stopien
zmechanizowania procesu obrébczego, fryzy przechodza wstepna obrébke
strugania, ktora odbywa sie na 4-stronnej strugarko-grubiarce. Natomiast
dokladne wymiary fryzy otrzymuja juz na linii optymalizacji drewna, na
ktoérej automatycznie wycina sie i usuwa z dalszego procesu obrébczego
elementy z wadami drewna. Na linii tej fryzy strugane sg frezami tarczowy-
mi i sortowane wedlug dlugosci, w celu przygotowania ich do lgczenia na
dlugos¢, na zlgcze klinowe. W procesie optymalizacji grubosciowej stosowa-
ne sa frezy tarczowe, poniewaz gwarantuja one osiggniecie jednakowego
ksztattu wszystkich fryzéw na calej ich dlugosci, nie powodujac $cie¢ przy
ich koncach. Tradycyjne noze strugarskie przy przelotowym struganiu
zostawiaja $ciecia, co przy sklejaniu warstwowym jest niedopuszczalne.
Dokladnos$c¢ obrébki w poszczegolnych fryzach jest wysoka i nie moze
przekroczy¢ +/-0,5 mm. Proces lgczenia fryzé6w na dlugo$¢ wykonywany
jest na specjalnej linii, na ktérej odbywa sie operacja wykonywania zlaczy
klinowych (wg BN-85/7150-05). Laczenia fryzo6w dokonuje sie w ruchu, na
klej. Operacja technologiczna lgczenia fryzéw na dlugo$¢ musi by¢ wykona-
na starannie, szczegolnie zlgcza musza by¢ dokladnie spasowane. Wszelkie
pekniecia, luzy w zlgczach, np. powstate w wyniku duzego nacisku w czasie
prasowania, sg niedopuszczalne.

Wazng operacja techniczng w procesie wykonywania kantéwki jest réwniez
sklejanie warstwowe fryzoéw na grubos¢, na klej, ktére odbywa sie w prasie
mechanicznej. Praktyka zawodowa potwierdza, ze sklejanie warstwowe

(3 warstwy) nalezy realizowac nie tylko woweczas, kiedy warstwy posia-
daja réwna wilgotnos¢ i zblizong strukture budowy, ale krétko (w ciagu

8 godzin) od momentu ich ostrugania. Podyktowane jest to tym, ze przez
dluzsze lezakowanie fryzy wysychaja na powierzchniach zewnetrznych i na
calym ich przekroju wystepuje zréznicowany uklad wilgotnosci, co moze
by¢ szkodliwe po sklejeniu. Wprawdzie w pomieszczeniach magazynowych
i produkcyjnych mozna stworzy¢ klimat, ktéry bedzie zapewnial wilgotnos¢
réwnowazng drewna fryzow (15 +/-2 %), ale wowczas wymaga to zainsta-
lowania rejestratoréw warunké6w klimatycznych oraz stworzenia mozliwo-
$ci ustalania i regulowania ich parametréw (wilgotnos¢ wzgledna powie-
trza i temperatury), by drewno utrzymywalo wilgotnosc¢ techniczng. Sam
proces sklejania fryzéw nalezy prowadzi¢ stosujac warunki podyktowane
przez producenta kleju. By elementy warstwowo sklejone gwarantowaty
osiagniecie wymaganych wytrzymatosci, musza by¢ poddane systematycz-
nej kontroli jakosci wytwarzania, szczegoélnie jakosci sklejenia warstwowe-
go. Jako$¢ sklejenia mozna sprawdzi¢ dokonujac proby rozlupania poszcze-
goélnych warstw w miejscu ich sklejenia, uzywajac klina lub diuta o kacie
ostrza 30 stopni. Wynik takiego badania jest pozytywny woéweczas, jezeli nie
wystapi rozdzielenie warstw na spoinie klejowej, a w drewnie warstw.

Caly proces wytwarzania kantéwki okiennej moze i powinien by¢ maksy-
malnie zmechanizowany, co nie zawsze spotyka sie w zakladach. Wysoki
stopien zmechanizowania procesu wytwarzania kantéwki umozliwia

nie tylko osiggniecie wysokiej wydajnosci pracy, ale optymalnej jakoSci

i wydajnosci drewna, co nie jest bez znaczenia. Wowczas kantéwka i jej
poszczego6lne warstwy zewnetrzne sa minimalnie narazone na zniszczenia
mechaniczne w procesie obrébczym i w pracach dotyczacych pakowania

i transportu. Szczego6lnie takie wady, jak: zranienia, pekniecia czolowe

oraz glebsze wgniecenia moga spowodowac dyskwalifikacje kantéwki lub
powazne obnizenie jej wartosci technicznej.
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dodatek GPD/3 (3)

surowiec

Produkcja klejonki na okna

KOMPONENTY

Tylko jednolita klejonka

JANUSZ BEKAS

irma Urzedowski z Ziebic :
Fskoncentrowala sie na :

produkcji okien idrzwi ze :
szlachetnych gatunkéw drzew eg- :
zotycznych ikrajowych. Prioryte-
tem isztandarowym wyrobem sa
okna idrzwi z drewna debowego,
ale réwniez zmeranti i mahoniu :
Przedsigbiorstwo :
prezentuje bardzo konkurencyj-
na oferte, poniewaz praktycznie :
wszystkie towary imaterialy ku-

afrykanskiego.

puje bezposrednio u producentéw,
adodatkowo od lat samodzielnie :

produkuje kantowke.

Surowiec ze zrodta

Pozyskiwanie surowca do produk- :
cji klejonki bezposrednio u zrodel, :
z pominigeciem firm handlujacych :

Klejonka to podstawowy surowiec do produk- :
cji okien. Sktada sie z kilku warstw identycz- :
nego drewna, sklejonych na grubos¢. Taka |

konstrukcja zapewnia wysoka stabilnosc.

klejonkq, ma te zalete, ze oprocz ko-
i rzysci cenowych firma ma rowniez
kontrole nad jakoscig pozyskiwane-
go surowca imateriatu, zktoérego :
wykonuje sie ostatecznie kantéwke.
Wigc tym samym moze by¢ w stu :
procentach pewna jako$ci kantow- :
ki, ktorej uzywa do produkcji wlas-

nych okien i drzwi.

- Producenci stolarki, ktérzy kupu- :
ja gotowa kantéwke — przekonuje :
Tomasz Tracz, dyrektor ds. handlo- :
wych spotki Urzgdowski - nie zawsze :
mogq mie¢ gwarancje, z jakiego su-
rowca, czyli zjakiej tarcicy jest ona
wyprodukowana. Bo, niestety, na
polskim rynku mamy bardzo czesto
do czynienia z nieuczciwymi prakty-
: kami firm, ktore handlujq drewnem !
: czy wyrobami drewnianymi.
Jest to widoczne zwlaszcza w przy- :
padku meranti. Do rodziny meranti
nalezy prawie 60 gatunkéw drewna, §

ottt

a tylko niektére z nich nadajq sie do :
produkciji okien. Jednym z waznych
kryteriow jest ciezar wlasciwy, kto-
: ry wynosi w przypadku meranti od
ponad 300 kg/m? do nawet okoto :
: 1000 kg/m?, aminimalna warto$¢ :
: tego parametru dla kazdej warstwy :
i kantowki okiennej to 450 kg/m?®.
— Z przykroscia jednak musze stwier-
dzi¢ — dodaje dyrektor Tracz — ze oko-
1o 80 proc. potproduktéow na polskim
rynku nie spelnia minimalnych wy-
magan technicznych. Sa to podrébki, :
: jest duzo drozsze niz to niewlasci-

czyli inne gatunki drewna, lub tzw.

tani mix, czyli wymieszane ze sobg :
rézne tanie gatunki meranti. Jesz- :
cze inng praktyka oszczedzania jest
: produkowanie tréjwarstwowej kan-
towki okiennej zdwbéch zewnetrz- :
nych warstw lekkiego i taniego me- :
ranti, isrodkowej warstwy zmoze
iciezkiego, ale dalej taniego ,nie- :
meranti”. Takie praktyki sa absolut-
nie niedopuszczalne, apo6ifabrykat
wyprodukowany w ten spos6b nie
nadaje sie na okna. Niedopuszczalne

jest réwniez produkowanie kantow-

tak wyprodukowana kantéwka tez
nie bedzie spelniala warunkéw do-
brego surowca.

— Jednym zkolejnych negatyw-
nych zjawisk na rynku polskim jest
masowe sprowadzanie np. afry-
kanskiego okume. Stosowanie tego

i drewna do produkcji okien jest cal-

kowita dyskwalifikacjg ich produ-
centa, a w Polsce sa juz firmy, ktére
wyspecjalizowaly sie w produkcji
okiennych poétfabrykatéw z okume.
Dobre meranti do produkcji okien

we. I wydaje sig, ze wladnie aspekt
finansowy jest gtéwnym kryterium
niektorych firm produkujacych
i sprzedajacych kantéwke.

Tylko swoja klejonka

Produkcja kantéwki nie jest prosta
ina pewno wymaga wielu lat do-
Swiadczen, wiedzy, ale tez uczciwo-

gwarancjg pozyskania surowca spel-

niajgcego wysokie wymagania.
ki, w ktorej warstwy zewnetrzne sq
i na przyklad z dgbiny, a wewngtrzna :
— jesionu. Pomimo zblizonego cie-
zaru wiasciwego obu gatunkow, je-
sion nie nadaje sie na okna, a wiec §

Klejonke ikantéwke okienng firma
robi praktycznie na swoje potrze-
by. Oczywiscie nie tylko z meranti.
W dalszym ciagu produkuje okna
sosnowe, a wiec rowniez kantowke

: nych suszarniach,
. iprofilowanie na maszynach o naj-
! wyzszym poziomie technicznym,

. sosnowa. Ale to jakby na zyczenie
klientéw, bo przez ostatnie dziesie-
ciolecia wlasnie sosna byla gléwnym
materialem uzywanym do produk-
! cji okien. Sosna to migkkie drewno,
ktore spelnia wymogi techniczne,
ale jest to material bardzo slaby na
. okna. Dlatego tez produkcja kantow-
ki sosnowej stanowi tylko kilkupro-

centowy udzial.
i — Firma Urzedowski - informuje
. Tomasz Tracz - koncentruje sie

: w calosci na twardych gatunkach
: drewna, takich jak meranti, mahon
afrykanski czy europejska debina. To
i drewno twarde, jednorodne w swej
budowie i wyjatkowo trwate. Nieste-
© ty, wlasciwosci debiny powoduja, ze
: produkcja kantoéwki iokien ztego
surowca jest bardzo trudna, a dodat-
kowym zadaniem producenta w tym
: przypadku jest jeszcze walka z do$¢
wysokimi jej kosztami.

$ci wobec nabywcéw okien. Wiasne
tartaki w kilku krajach majg byc¢
Tarcica wykorzystywana do produk-
cji kantowki okiennej jest poddawa-
: na bardzo starannej obrobce, takiej
: jak isuszenie w skomputeryzowa-

Przygotowanie kantowki

optymalizacja

klejenie klejami odpornymi na wa-
runki atmosferyczne, czy wreszcie
lakierowanie, réwniez w catkowicie
skomputeryzowanych lakierniach.
Drewno wykorzystywane do pro-
dukcji kantéwki okiennej jest su-
szone do optymalnej wilgotnosci
12-14 proc. Ani mniejszej, ani
wiekszej, bo w drewnie powstaja
naprezenia. Zautomatyzowane su-
szarnie gwarantujg wlasciwy prze-
bieg procesu suszenia. Suszenie
debu u dobrych producentéw trwa
4 tygodnie, mahoniu - 3 tygodnie,
a meranti — okolo tygodnia.

Po wysuszeniu odbywa sie wstepna
selekcja surowca przed obrobka na
strugarkach. Material wyselekcjono-
wany pod wzgledem jakoSciowym
irozmiarowym oraz zprzeznacze-

Warstwe zewnetrzna kantowki
stanowi zawsze materiat lity, a nie
taczony na mikrowczepy.

W brzeg klejonki z drewna egzo-

tycznego wklejana jest specjalnie
sosnowa listwa, ktora w obrobce kan-
téwki zostaje i tak wycieta.

Wysokiej jakosci surowiec jest po
wysuszeniu poddawany wszech-
stronnej obrébce.

Optymalizacja usuwa wady drewna
litego i taczonego na mikrowczepy.

fot. Janusz Bekas
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niem do konkretnej produkcji okien
czy drzwi trafia na stanowisko cie-
cia na deski ozadanej szerokosci
i grubosci. Wysoce zautomatyzowa-
ny proces obrébki zapewnia opty-
malne wykorzystanie drewna.
Kroétsze, zdrowe kawalki laczy sie
na mikrowczepy w dluzsze elemen-
ty. Sa one tak wytrzymale jak jed-
nolite drewno, jednak ze wzgledéw
estetycznych wykorzystywane sa
w niewidocznych dla uzytkownika
wewnetrznych warstwach klejonki.
Kazdy element podlegajacy taczeniu
nalezy do I klasy drewna, bez wad.

Materiat lity na wierzch

Klejonka sklada sie zkilku warstw
drewna. Klej naktadany jest zazwy-
czaj po jednej stronie laczonych
elementéw. Zasada powinno byc¢,
ze warstwe zewnetrzng kantowki
stanowi material lity, a nie laczony
na mikrowczepy. Ten moze wyste-
powac wylacznie w warstwach we-
wnetrznych. Klejenie elementow
w prasach trwa okolo godziny. W do-
brych klejonkach uzywane sa kleje
klasy D4. Ciekawym pomystem jed-
nej z firm na oszczedzanie drogiego
drewna egzotycznego jest wklejanie
w brzeg kantoéwki sosnowej listwy,
ktoéra w obrobce mechanicznej zosta-
je itak wycieta, ale kantéwka musi
by¢ ,pelna” w momencie wkladania
jej do maszyny. W dalszych etapach
produkcji kantéwka poddawana jest
calemu ciggowi operacji obrobczych,
takich jak struganie, czopowanie,
profilowanie. W ten sposoéb drewno
klejone nabiera ksztaltu wlasciwego
profilu okiennego.

Powodzenie grubszej kantowki
Obecnie firma Urzedowski oferuje
dwa profile okienne: o grubosci 68
i 88 mm. Ten drugi profil kantowki
toindywidualne rozwigzanie przed-
siebiorstwa, ktore z kazdym rokiem
zwieksza swoj udzial w sprzedazy
okien. Profil 88 mm ma indywidu-
alny sposob klejenia, a klienci doce-
niaja jego solidniejszg konstrukcje,
wiekszg wytrzymalo$¢ oraz mozli-
woS$¢ zamontowania pakietu troj-
szybowego o wspoélczynniku prze-
nikania ciepta U = 0,5W/m?K.

Juz 32 proc. sprzedazy spoiki z Zie-
bic stanowig okna GALUX pro-
dukowane zkantéwki o grubosci
88 mm, aw tym roku ten udziat
jeszcze sig zwigkszy, bo ,GALUX-y”
dobrze sprzedaja sie w Rosji, Szwe-
cji, w Hiszpanii, w Greciji.
Dynamiczny rozwoéj sprzedazy
okien idrzwi firmy Urzedowski
nie tylko na tych rynkach zwieksza
oczywiScie wewnetrzne zapotrze-
bowanie firmy na wysokiej jakosci
kantowke. 1

Produkcja kantowki
klejonej w Swietle norm

Zastosowanie  sy-
stemow Casco Ad-
hesives  powoduje
optymalizacje pro-
cesu produkcyjnego
kantowki  okiennej
poprzez zwieksze-
nie jego ptynnosci,
zmniejszenie zuzycia

kleju oraz ilosci ele-

mentow wadliwych.

kno - jako element $ciany
zewnetrznej iprzegroda
pomiedzy pomieszczeniem

mieszkalnym a $rodowiskiem ze- .
wnetrznym - podlega zréznicowa- !
nym dzialaniom atmosferycznym.
Decydujacy wplyw na trwalos¢

okien wykonanych z drewna maja:

- jako$¢ zastosowanego drewna :
oraz jego wilasciwe przygotowanie :

do klejenia,

— odpornos¢ spoin klejowych na dzia-

lanie wody i naslonecznienia,

- odporno$¢ wykonczenia impre- :
gnacyjno-lakierniczego na korozje :

atmosferyczng i biologiczna,

- czestotliwoé¢ opadéw atmosfe- :

rycznych i ich zanieczyszczenie,

- intensywno$¢ nastonecznienia !
: Powszechnie produkowane no-
woczesne okna jednoramowe wy-
twarzane sa z kantéwki okiennej, :
czyli zdrewna litego klejonego :
ktére pozwala na :
spetnienie wszystkich warunkéw
tak pod wzgledem wymiarowym,
wymagania powyzszych norm. Sa
waznym parametrem surowca :

(promieniowanie UV).

Drewno ze wzgledu na dominuja-
cy udzial skladnikéw hydrofilnych
takich jak celuloza i hemiceluloza, :
oraz ze wzgledu na porowatg struk-
ture nalezy do materialéw zmienia-
jacych swe wymiary w zaleznosci :
od wilgotnosci. Zwiekszenie wy- :
miaré6w nastepuje woéwczas, gdy
czasteczki wody wchodzg w system
mikrokapilar i powodujg ich pecz-
odwrotnym
jest kurczenie si¢ drewna, kiedy :
to oddaje ono wode do otoczenia,
awigc w procesie schnigcia. Zmia- :
ny wymiaréw okna w czasie zmian
jego wilgotnosci nie sg jednakowe
w kazdym kierunku, ale zaleza :
od budowy anatomicznej drewna :
w elemencie okiennym. Drewno

nienie. Zjawiskiem

nie ulega prawie wcale pecznieniu :
wzdluz wiokien, natomiast pecznie-
nie w kierunku stycznym (styczny
: do obwodu pnia) jest zawsze wigk-
sze niz w kierunku promieniowym
(od rdzenia do pnia w kierunku ob-
: wodu). Tak wigc stalo¢ wymiarow
: w oknie, a tym samym jego trwa- :
. lo§¢ isprawne dzialanie uzalez- :
nione jest nie tylko od uzytego do
jego produkcji drewna, ale zalezy
. takze w duzej mierze od jakosci
irodzaju Kkleju, technologii skle- :
jenia oraz zabezpieczenia przed

wnikaniem wody.

warstwowo,

jak i wytrzymato$ciowym. Bardzo

drzewnego, zwtaszcza w aspek-
cie klejenia, jest jego wilgot-
nos$¢, ktéra powinna wynosi¢ do
15 proc. dla drewna przezna-
czonego do obrobki oraz 13+/- 2
proc. dla drewna przeznaczonego
do klejenia. Réwnie waznym jak
drewno komponentem do produk-
cji kantéwki okiennej jest klej. Na
rynku krajowym musi on speinia¢
przede wszystkim wymagania wy-

i A

- e

trzymato$ciowe okreslone dla kla- :
sy trwalosci D4 wg normy PN-EN
wym, takie
normy PN-EN 12765. Ponadto klej :
powinien spelnia¢ wymagania wy-
trzymalosciowe w zakresie dziala-
- systemy 2-skladnikowe separa-
: tywne, np. 1250/2550 oraz niese-
. paratywne 1242/2542.

204 lub klasy trwatosci C4 wedlug

nia podwyzszonej temperatury wg
testu okre$lonego w WATT-91.
Na rynku europejskim waznym

kryterium oceny kantéwki okiennej
jest test Instytutu w Rosenheim.
Sposréd innych jednostek certyfi- :
. podniesienie
CTBA we Frangcji, KOMO w Holan-
i dii czy NTI w Norwegii. Najwazniej-
szymi standardami w tym zakresie
: klada sie bezposrednio na jako$¢
EN) sa: amerykanski ASTM oraz :
. tym zastosowanie powyzszych
Casco Adhesives posiada w swojej
ofercie kleje przeznaczone do kleje- :
przez zwiekszenie jego ptynnosci,

kujacych nalezy wymieni¢ Instytut

obowigzujgcymi na $wiecie (oprocz

JAS iJIS na rynek japonski. Firma

nia kantowki okiennej, speliajace

to kleje PVAC z utwardzaczem, np.:

- 3344, kleje EPI, czyli dyspersyj-
ne zutwardzaczem izocyjaniano-
jak 1974/1993 lub

1989/1993,
- kleje melaminowe do klejenia na
zimno (1232), na cieplo (1242),

Stosowanie wymienionych sy-
steméw w polaczeniu zurza-
dzeniami firmy Casco zapewnia
wydajnosci oraz
jakosci produkcji. Parametry wy-
trzymatoSciowe otrzymanych
spoin sa bardzo wysokie, co prze-

wyprodukowanej kantowki. Poza

systemoéw powoduje optymaliza-
cje procesu produkcyjnego, po-

zmniejszenie zuzycia kleju oraz

© ilosci elementow wadliwych. 1

]

AKZO NOBEL

Casco Adhesives
oo Akes Nabel Industrial Coatimgs 5p. £ 0.
ul, Polna 14, 62-015 Kastravn Wikp.
tel. +4% 0 1EST 08 0

Casco Adhesives jest Swiatowym liderem w produkeji
systemow klejowych dla przemysha drzewnego

[]} xlr}'l‘n;lm:}"

PPUH LEMIR. ul. Sasks 4, 50720 Kmnkow wl

SEZAM Sp. £ o, ul. Wares

awska |5, 62-300 Wirrcdnia, tel. =45 61437 09 60

fot. M.Marianowska
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Ochronai uszlachetnianie powierzchni

Dlaczego polskie okna
nie lubig podwojnej prozni?

jego aplikacji.

ANDRZEJ KUNDZEWICZ
Dr. Wolman

graniczenie szkodliwego :
oddzialywania chemika-
liow na $rodowisko legto :
u podstaw eliminowania impre- :
gnatoéw rozpuszczalnych w roz- :
organicznych

puszczalnikach
na korzys$¢ Srodkéw wodnych.
Poszlo to dalej

waniach, azwlaszcza w

wnatrz bez kontaktu z gruntem)

i klasie czwartej (na zewnatrz w :
iwoda), :
impregnatu opartego na zwigz- :

kontakcie z gruntem

kach miedzi, chromu iarsenu

wyeliminowano te dwa ostatnie
zwigzki. Wigkszo$¢ stosowanych

fot. LSFa

i z najbardziej :
skutecznego w wielu zastoso-
trze- :
ciej klasie uzytkowania (na ze- :

dzisiaj Srodk6éw ochrony drewna
oparta jest na zwigzkach mie-
dzi. W wypadku stolarki okien-
nej poszukiwane sa impregnaty,
ktére nie maja w skladzie zad-
nego metalu. Wolman zareje—é
strowal w wielu krajach Europy
Wolsit®KD zgodny z EN 599 dla :
klas uzytkowania 1., 2. i 3. Ak-
tywne skladniki sg zwigzkami
organicznymi, przed grzybami :
(w tym grzybami pleéniowy—é
mi) zabezpiecza propikonazol,
aprzed owadami permetryna. :
Aktywne skladniki sgq poprzez
: rozpusz-
czalne w wodzie, a w drewnie

dodanie emulgatora

zostaja utrwalone i sa niewymy- :

i walne. Wolsit®KD w stezeniu :
2 proc. ma pH 7, roztwér jest
neutralny, nie wywotuje korozji. :

Zabezpieczenie drewna, w tym stolarki okiennej, determinuja
dwa podstawowe czynniki: impregnat oraz metoda jego aplika-
cji. Obecnie probuje sie przewidywac okres uzytkowania impre-
gnowanego drewna w okreslonych warunkach. A oto spojrze-

nie z drugiej strony: wiedzac, ile lat i w jakich okolicznosciach

skonala penetracja. Wolsit®KD
szybko sie utrwala, niezaleznie
od temperatury. Impregnat nie

drewno.

Metoda
Stolarke okienna zabezpiecza

sie na Swiecie metodg podwojnej
prozni, ktéra nie znalazta w Pol- :
sce zwolennikéw. Autorowi zna- :
ne sg trzy autoklawy do metody
vac-vac (potoczne okreslenie po-

dwojnej prozni) znajdujace sie
na terenie naszego kraju, lecz

i impregnacji

: pregnuje).

i szych &ciankach w poréwnaniu :
! z autoklawami w

instalacjach

ci$nieniowo-prézniowych. Ich
przekroj jest kwadratowy lub
prostokatny, a nie okragtly, jak
: to ma miejsce w autoklawach do :
cisénieniowo-proz- :
: niowej. Metoda podwdjnej proz- :
ni pozwala na znacznie glebsza
, . . ] . . penetracje impregnatu niz me-
drewno ma byc uzytkowane, dobiera sie impregnat i metode : toda kapieli, ktéra stosuje sie :
i unas w odniesieniu do stolarki

ze proznia koncowa (669 hPa)

: wej, trwa zazwyczaj 3-4 min.
2. Napelnianie
;jest przy =zachowaniu proézni
: poczatkowej; w zaleznosci od :
sprawnosci urzadzenia trwa ono

wykonywane

5-8 min.
3. Faza immersyjna w ci$nieniu
atmosferycznym (3-5 min).

4. Usuniecie roztworu

czyli 5-8 min).

20 min.

takze

i kwestie
: w poszczegolnych etapach cyklu
produkcyjnego. W wyniku tych
impre-
gnacyjnego (zazwyczaj zajmuje
i tyle samo czasu, co napetnianie, :
w zadnym z nich nie odbywa sie
impregnacja stolarki okiennej.
Sa to autoklawy o znacznie cien-

z innymi etapami jej trakto-

wania. Mam na mys$li przede
wszystkim rodzaj warstwy na-
. wierzchniowej.
P W ramach

wspomnianego
zmniejszania szkodliwego od-
dzialywania produkcji stolarki
okiennej chetnie stosowane sa
farby rozpuszczalne w wodzie.
W takim wypadku stosowanie
impregnatu rozpuszczalnego

w rozpuszczalnikach organicz-
. okiennej (jesli w ogoéle sig ja im- :
Metoda podwdjnej :

i prozni charakteryzuje sie tym, :
Srodek charakteryzuje sie do- : :

nych jest calkowita pomyika.
Stolarka okienna malowana far-
bami wodnymi powinna tez by¢

. zabezpieczana wodnymi impre-
jest wyzsza od proézni poczatko-
: wej (335 hPa).

W procesie impregnacji vac-vac
przebarwia drewna, jest trans-
parentny. Dostepne sa dodatki
barwiagce oraz hydrofobizujace :

gnatami. Taki system stosowa-

ny jest w Anglii.

i Po przeprowadzeniu szeregu te-
mozna wyodrebni¢ pie¢ etapow:
1. Proznia poczatkowa, nie tylko !
nizsza, ale tez krotsza od konco- :

stow i prob technicznych wspol-
nie z brytyjskim producentem
okien ustalono parametry proce-

su pozwalajace idealnie zabez-
i pieczy¢ drewno i etap ten wpro-
: wadzi¢ w cykl produkcyjny.

Bardzo istotne w tych testach
i prébach technicznych byly

wilgotnosci drewna

staran uzyskano wymagang

w Wielkiej Brytanii penetracje

impregnatu. Zostaly tez wyeli-

minowane - tak dokuczliwe przy
5. Proznia kohcowa trwa ok. :

impregnacji $rodkami rozpusz-

czalnymi w rozpuszczalnikach
: organicznych - kwestie z6ltych
Jesli farba wodna, to impregnat

przebarwien w sgsiedztwie se-

kéw stolarki okiennej malowa-
Zabezpieczanie stolarki okien- :
nej nalezy rozpatrywa¢ lacznie :

nej na bialo oraz reakcje roz-
puszczalnika z zywica. 1

IMPREGNACJA PO EUROPEJSKU

W Europie rynek impregnacji stolarki okiennej dzieli sie w zasadzie na:
1) impregnacje rozpuszczalnikowa metoda podwdéjnej prozni i farba

rozpuszczalnikowa lub

2) impregnacje zanurzeniowg w srodku wodnym i farba rozpuszczalna

w wodzie.

W Wielkiej Brytanii zastosowano impregnacje metoda podwaojnej proz-
ni w Srodku wodnym i farbe rozpuszczalng w wodzie. Bylo to mozliwe
dzigki wspoélpracy z producentem wodnej farby, kolegami z Glasuritu,
nalezacym kiedy$ do tego samego koncernu - BASF, ktory jest
100-proc. wiascicielem Wolmana od 1980 roku.

Impregnatem stosowanym w Anglii jest zarejestrowany rowniez w Pol-
sce Wolsit®KD-20. Zastosowana w nim efektywna kombinacja aktyw-
nych skladnikéw pozwala na uzyskanie wysokiego stopnia zabezpiecze-
nia drewna przed grzybami i owadami przy niskim stezeniu roztworu

impregnacyjnego.
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Konserwacja

okien

rantowania oknu dlugowiecz- :
no$ci przyczyniajg sie w duzej
mierze odpowiednie zestawy :
powlok, pod warunkiem ze sa
prawidlowo wykonane. Cel ten
mozna osiaggna¢ przestrzegajac
zgodnosci wszystkich etapéwé

produkcyjnych.

Sposobem ochrony koncowego
produktu jest naklonienie za- :
ktadéw do wdrozenia systemu
pokrywania drewna Induline
Beschichtungssystem firmy
Remmers. Dzigki temu odbior- !
ca moze mie¢ pewno$c¢ jakosci
produktu, a Remmers podpisu- :
jac sie pod tym odpowiednim
certyfikatem, ma kontrole nad
kazdym etapem opracowanego

procesu.

Wzmacnianie drewna

Zamkniecie powierzchni prze- :
kroju poprzecznego, przed
naroznikowych,
przygotowywane jest w 1. fazie
poprzez wzmocnienie widkien

sklejeniem

drewna w obszarze mikro.

Doskonatle wtasciwosci penetra-
cyjne produktu firmy Remmers :
Induline SW 900 powoduja sta-
bilizacje wymiarow delikatnych
widkien drewna oraz wyréwna- :

nie barwy surowca.

zna i sinizna.

By nowo kupione drewniane okna spetnity :
. . drofobowe zamkniecie wszyst-

w stu procentach swoja role, warto zainte- :
, . . . . ! lowym, szczelin i rowkéw okué.
resowac sie nie tylko tym, z jakiego mate- :
i dodatkowo hydrofobowym ma-

riatu zostaty wykonane, ale rowniez sposo- :

bem ich zakonserwowania.

upujac okna, dokonuje-
my wyboru na wiele lat. :
Istotne jest rowniez, by

nalozeniu gruntu.

rze polaczen czopowo-wpusto-
wych przed wilgocia i atakami
lemem bylo zjawisko powsta-
! wania pecherzykéw powietrza
przy nakladaniu warstwy kon-
Zastgpienie drewna tropikalne-
go rodzimymi gatunkami, takze
w produkcji okien idrzwi, sta-
nowi nieznane dotychczas wy-
zwanie, jesli chodzi o ochrong :
i pary wodnej.
Dobrze wykonany podkiad po-
winien odpowiada¢ jednoczes-
nie za nadanie pierwszej barwy,
jak istworzenie przyczepnosci :
dla kolejnych warstw. Indu-
line-Grundierungen zawiera
substancje aktywng, ktéra pe- :
netruje drewno tak jak impre-
gnat. Dzieki temu zahamowany :
jest rozwdj bakterii, grzyba, :
nej, moze nastapi¢ prawidlowe
zabezpieczenie powierzchni
: drewna. Korzysci to mate ryzy-
: Materialy lakiernicze nalozone
: metoda flotacji lub zanurzenia :
pokrywaja profil okienny, two-
rzac na powierzchni specjalng

grzyba.

Podktad z ochrona

przed atakami grzybow.

sinizny.

Zamykanie i wypetnianie

warstwe.

Material zostaje naniesiony na
wszystkie wypusty, narozniki, :
jak i otwory do odprowadzania
. pary wodnej, co przy metodzie
natrysku byloby niemozliwe. :
Warstwy te, zwane wypelnia- :
czami, zamykajg pory drewna. :
Stuzy to nie tylko uzyskaniu
lepszej optyki, ale takze zapo- :
. biega szybszemu wchianianiu :
Induline SW 900 jest bezbar- : '
wnym, stworzonym na bazie :
wody $rodkiem wzmacniajacym
drewno, ktory zapewnia takze
pierwsza ochrone przed zgnili-

wilgoci.

. niemozliwa jest juz dalsza ab-
Wykonywany po sklejeniu szlif : :

sorpcja wody.

Wypelniacz dba réwniez o hy-
kich obszaré6w w przekroju czo-
Polaczenia wypelnione zostaja
terialem do szczelin.

Pecherzyki powietrza

Warstwa koncowa jest wykony-

. wana z lakieréw, ktére zapobie-
pozwala uzyska¢ gladka po- :
wierzchnie bez ewentualnych :
: plam powstajacych po6zniej po :
mogly one stuzy¢ tymi samymi :
parametrami przez dlugi okres
eksploatacji. Okna musza by¢ :
przygotowane w taki sposéb, by
wilgo¢ zaré6wno z zewnatrz, jak
i wewnatrz pomieszczenia nie
wnikala w drewno, ale sptywata
po ramie okiennej. Do zagwa-

gaja powstawaniu pecherzykéw
powietrzatak, ze wnikanie wody
jest niemozliwe, rowniez w poz-

: niejszym okresie. Im prostsze
Srodek wzmacniajacy drew- :
no chroni je réwniez w obsza- :

staje sie to stwierdzenie, tym
wiecej wymaga ono badan.

Pozostaje jednak faktem, ze
najwiekszym dotychczas prob-

cowej.

Dzigki dalszemu rozwojowi
technologii Core Shell powtoki
Aidol Induline posiadajg szcze-
go6lnie wysoka zdolno$¢ dyfuzji

Poprzez zastosowanie poliure-
tanowego Srodka wigzgacego
w polimerze Core Shell osiag-
nieta zostaje doskonala odpor-
no$¢ na blokowanie.

Poprzez zastosowanie wysoko-
jakosciowego odpieniacza, jak
réwniez dopasowanie poszcze-
go6lnych warstw pod wzgledem
przepuszczalnosci pary wod-

ko powstawania mikropiany,
doskonalo$¢ powierzchni po-
przez ograniczenie zabrudzen
i rozwoju grzybow.

Certyfikacja, czyli uznanie
Firma Remmers wypracowata
system postepowania i kontro-
li, ktéremu nalezy poddac pro-
ces produkcyjny stolarki otwo-
rowej.

Przedsiebiorcy, ktérzy chca po-
stepowa¢ zgodnie znim oraz
z zaleceniami warsztatowymi,
moga podpisa¢ =z firma Rem-

: mers umowe. Bedzie sie to
Na tym etapie produkcji stosuje
sie wypelniacz o nazwie Induli-
ne Fiiller. Dzialanie kapilarne :
zostaje przerwane i dzieki temu :

wigzalo z wykonywaniem zgod-
nie z normami calego procesu
produkcyjnego, jak i montazo-
wego.

(bart)

fot. Remmers

Wyprofilowanie wstepne kantowki

S

Nanoszenie $rodka wzmacniajgcego drewno
na pojedyncze elementy

Sklejone skrzydia i ramy

Oczyszczanie i szlifowanie

Natlozenie ze wszystkich stron gruntu

S

Zapewnienie ochrony dzieki wypelniaczowi
Induline Fiiller

S

Wypehianie fug dla ochrony przed wilgocig

S

Naniesienie metoda natryskowa warstwy
koncowej

S

Zlozenie pomalowanego okna

S
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Nowo5ci na rynku okiennym

Pasywne, z podwojnym ramiakiem

Ceniony producent zlecit specjalne badania

akustyczne okien, ktore nazywa dzwieko-

szczelnymi.

JANUSZ BEKAS

Niewiele
: w oknie Gold Plus, czyli oknie pa-

owe okno Delta Plus firmy
Sokotka Okna i Drzwi jest
produktem na rynek eks-

portowy. Konstrukcyjnie jest po-
dobne do okna Kombi, ale inna jest
konstrukcja jego ramy, ktéra ma
55 mm i jest przez to zgrabniejsza.
Okno wyposazono w okucia, ktoére
umozliwiaja jego wygodne mycie,
gdyz odsuwajq skrzydlo od ramy. :
Zeby je zamknag, trzeba je dosu- !
na¢ i wéwczas dwie zapadki blo- :
kuja skrzydlo. Jest to w pelni okno
drewniane, bez zadnej nakladki
aluminiowej na zewnatrz, tylko §

: ze standardowym okapnikiem.
Ta nowos¢ jest raczej kierowana
na rynek skandynawski, bo chyba
: trudno bedzie znalezé nabywcow
takich okien na naszym rynku. :

Moda na okna pasywne
zmian wprowadzono

sywnym, cieszacym sie bardzo du-

chitektow iinwestoréw, giéwnie
z zachodniej Europy, ktorzy zaczy-
naja inwestowa¢ w naszym kraju.
Dzieje sie tak, bo od przysziego
roku majg obowigzywac paszporty
energetyczne. Okno Gold Plus ma
certyfikat okna pasywnego. Jest
ono zdecydowanie bardziej szero-
kie, bo ramiak ma 104 mm gru-
bosci. Sa to jakby dwie ramy ze-
$rubowane ze sobg, trzy uszczelki
i potrojny pakiet szybowy - 4,16
+ 4,16 + 4 mm. Nie jest to pakiet
zwezony, tylko pelnowymiarowy,
z przestrzenig o grubosci 16 mm,
wypelniong argonem. Plusem
tego okna, oprocz tego, ze jest bar-
dzo cieple (czynnik przenikania
ciepta dla calego okna wynosi 0,8
W/m?K, a dla szyby - 0,6 W/m?K)
jest tez to, ze jest to okno bardzo
ciche. Co prawda firma z Sokotki
nie przeprowadzila jeszcze badan
akustycznych, ale na pewno chro-
ni do poziomu 40-41 decybeli.

Certyfikat akustyczny

Kolejne nowe okno, ktére poka-
zano na tegorocznej BUDMIE,
to okno dzwiekoszczelne. Zro-
biono jego badania i dzisiaj So-
koétka Okna i Drzwi, jako jeden
z niewielu producentéw, ma ba-
dania akustyczne okna o dzwie-
koszczelnosci 41 decybeli. Ta-
kie parametry uzyskano przez
zastosowanie wtasciwej szyby
dzwigkoszczelnej - ktoéra ma
w sobie specjalne woski ifolie
tlumigce dzwieki - oraz dodatko-
wej uszczelki przylgowej.
Podstawowa zasada przy oknie
akustycznym to niestosowanie
nawiewnikO6w przy najwyzszej
akustyce. Oczywiscie, te 38-40
decybeli mozna osiaggna¢ nawet
z nawiewnikiem, ale wtedy musi
to by¢ nawiewnik, ktéry jest ate-
stowany iakustyczny. Takie na-
wiewniki produkujq rézne firmy.
Moze wielu producentéw jest
w stanie zaoferowa¢ podobna no-
winke, ale nie kazdego sta¢ na
kosztowne badania iuzyskanie
certyfikatu. Inwestorzy zadaja
teraz potwierdzenia, ze rzeczy-
wiscie okno spelnia te wymogi,
ktore sg zadeklarowane. Sokoétka
takie specjalne badania akustycz-

fot. Janusz Bekas

ne konkretnych okien przeprowa-
i dzila w 2007 roku i ma dokumen-
. tacje potwierdzajaca sprawdzenie

okreslonych parametréw.

: Jakie lepsze?

Wysokiej jakosci jest tez okno an-
i tywlamaniowe, z szyba P4 o naj-
wyzszej klasie odpornosci na wia-
manie izokuciami WK3. Takich
zym zainteresowaniem wérod ar-
obwodzie, ze specjalnym grzyb-
kiem. To z pewnoscig zabezpiecza
. przed wlamaniem itakie okno
i drewniane jest bardziej bezpiecz-
ne iodporne na forsowanie niz
okno PVC z analogicznymi okucia-
: mi. Podczas testowania okazalo
sie, ze w profil okna PVC bardzo
latwo jest wbi¢ sie lomem, odpo-
. wiednio podwazy¢ iokno sie ot-
wiera. Natomiast okno drewniane
byto zdecydowanie trudniejsze do
. sforsowania.

okuc jest przewaznie siedem na

Moda na fasady
Nowoscig firmy jest fasada drew-
i niana z nakladkg aluminiowa z ze-

i gicznie,
fasad. A i samodzielny montaz nie
jest praktycznie mozliwy. Ponie-
waz podstawg dobrej funkcjonal-
nosci okien i fasad jest dobry mon-
taz, firma pigcioletniej gwarancji
udziela tylko na okna montowane
i przez wyspecjalizowane ekipy. 1

wnatrz. Aluminium powoduje, ze
to okno jest wlasciwie nieSmier-
telne, nie wymaga zadnej konser-
wacji. Nie jest malowane, ale wy-
raznie widoczny jest na zewnatrz
i rysunek drewna.
w ten sposob, ze nakleja sie spe-
i cjalna folie i po odklejeniu tej folii
rysunek pozostaje na aluminium.
Idopiero poézniej ta powierzch-
nia jest lakierowana. Czyli od ze-
wnatrz mamy aluminium, potem
: jeszcze
: aod $rodka jest drewno.

i Produkcja fasad drewnianych jest
w Sokolce jeszcze nowoscig, ale
zdecydowano sie na nig, poniewaz
staja sie one bardzo popularne, by
. nie rzec - modne. Produkcja jest
. dosy¢ skomplikowana technolo-

Powstaje on

szybe antyrefleksyjna,

szczegoblnie wigkszych

MOZNA UCHYLIC I PRZESUNAC

Tylko jedno okno drewniane na-
grodzono na BUDMIE 2008 Zlo- :
tym Medalem MTP - okno uchyl-
no-przesuwne PERFECT PLUS BH
i poddasza. Obrot o 180° umozli-
Wykonane jest z najwyzszej kla- :
sy klejonego warstwowo drewna

firmy Okpol ze Skarbimierza.

sosnowego, zabezpieczone bez-
barwnym $rodkiem impregnuja-
cym i trzykrotnie lakierowane.
W o$cieznicy zamontowano au- :
tomatyczny nawiewnik Venta- :
ir Magnetic, ktéry pozwala na :
Wykorzystany argon oraz na-
powietrza wplywajgcego do po-
mieszczenia. Zastosowano szybe
samoczyszczaca SGG Bioclean

regulacje strumienia S$wiezego

oraz nowatorski system okuc¢,
pozwalajacy na uchylenie okna
0 40°, 60° i obrot o 180°. Uchyle-
nie okna nie zajmuje przestrzeni

wia latwe umycie zewnetrznej
szyby izalozenie markizy, za$
uchylenie o0 46° pozwala na 1la-
twe wyjscie na dach.

Okna wyposazone sa w jedno-
komorowe szyby zespolone. Ze-
wnetrzna szyba =zestawu jest
hartowana i samoczyszczaca.

pylenie na wewnetrzng szybe
cienkiej warstwy srebra pozwa-
la na uzyskanie wspélczynnika
przenikania ciepta dla takiego
zestawu szybowego o wartos$ci
1,0 W/m2K. W dolnej czesci skrzyd-
la znajduje sie uszczelka, ktora od-
prowadza potencjalny kondensat
pary wodnej na zewnatrz okna.
Ramka dystansowa wykonana
w technologii gietych narozy po-
lepsza szczelno$¢ szyby.

Dla lepszej szczelnoSci przed
wiatrem zamontowano dodat-
kowy profil dociskajacy skrzydio
do oScieznicy, potréjny system
uszczelek ielementy dystansowe
z tworzywa.

Konstrukcja okna pozwala na
montaz okien do krokwi w da-
chach o nachyleniu potaci dachu
od 20° do 55°.

(JB)
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SZYBA

komponenty

Taka krucha, a taka mocna

ANCO jest znanym na calym

Swiecie producentem szyb

zespolonych, ktére sg pod-
stawq dla praktycznie wszystkich
zastosowan w architekturze szkla.
W oparciu o licencjodawce firme :
Glas Trosch nastagpilo polaczenie :
ponad 30 przedsiebiorstw zwielu
krajoéw europejskich. Produkujg one
dzisiaj obszerng palete produktow
SANCO. Najczesciej wykorzystywa-
ne odmiany szkla budowlanego to
szklo cieptochronne, bez ktérego
nie sposob sobie wyobrazi¢ energoo- :
szczednych okien, szklo bezpieczne:
hartowane, laminowane oraz anty-
wiamaniowe i kuloodporne, a takze :
szklo przeciwsloneczne i przeciwre-
fleksyjne oraz ornamentowe.

Oszczedzanie energii jest dzi$ waz-
niejsze niz kiedykolwiek. Komisja :
Europejska zapowiada, ze od 2015 :

WIETRZENIE PRZY ZAMKNIETYM OKNIE

Drewne oslonigic
alumniniowiy

blachy powlekang

pl'!'...'-\.l.n:ul |u.|1ul:r||:. 11

na driakame crynmkow
mmoslerycimych o
i promieni LY. |

Tkanina fillrujaca

Hanowany, /

energooszcrpdng
weataw sy Bowy.

(U= 10 WimeK)

roku wszystkie domy mieszkal-
ne majgq spelnia¢ wymogi budow-
nictwa pasywnego, ato oznacza '
boom dla okien wykonanych w tej
: technologii. Oprécz czystej oszczed- :
nosci kosztow ogrzewania potrze-
be oszczedzania wymusza na nas :
problematyka ochrony s$rodowiska
naturalnego. Cieplochronne szyby

zespolone SANCO PLUS wychodza

naprzeciw obu aspektom. Poprzez
wysoce skuteczng powloke, w kom-
binacji z napelnieniem specjalnym
gazem, znacznie obnizajg sie straty :
ciepla na zewnatrz: SANCO PLUS
izoluje az do 70 proc. lepiej niz trady-
cyjna szyba zespolona i wykorzystu-
je stonce jako dodatkowe zrodlo cie-
. pta. Oszczedzanie energii z SANCO :
PLUS oznacza nie tylko zatrzyma- :
nie ciepla w pomieszczeniach przez
stosowanie szyb cieplochronnych, :

Automatycrny nnwicwnik

VENTAIR MAGNETIC

Drewinn

M preEnowane]
pokryle
ckologicanym,
akrvlowym

nkigrem

/

fot. Oman

W nowoczesnej stolarce okiennej tradycyjny materiat, jakim jest :
. . . .. i Ale mozliwosci szyb zespolonych

szkto, trafia na rynek jako produkt zaawansowanej technologii, :
. . . , . . : ochrona dzwigkochtonna. Hatas to
funkcjonalny i wyrafinowany, ktory odpowiada na potrzeby zwiaza-
rowac przede wszystkim w duzych
miastach, zatloczonych aglomera-
i cjach albo przy gléwnych trasach
komunikacyjnych. Przez zainstalo-
lecz takze dodatkowe pozyskiwa-
nie ciepla zwpadajacych promieni
stonecznych. Ta pozytywna forma
pozyskiwania ciepta okreslana jest
takze jako ,pulapka cieplna”, po- :
niewaz cieplo w pomieszczeniu jest :
praktycznie w peilni zachowane. :
W konsekwencji oznacza to dodatko-
we bezplatne ogrzewanie, co prowa-
i dzi do pozytywnego bilansu energii
w obrebie okien, przede wszystkim :
w zimie iw okresie przejsciowym. :
Stanowi to czysty zysk takze dla po- :
Oszczedno$¢ energii, redukcja ha-
SANCO PLUS mozna polaczy¢ zin- '
nymi szybami funkcyjnymi SANCO,
dlatego nadaje sie przede wszystkim
do modernizacji starych budynkoéw.
SANCO PLUS obok dobrej wartosci
. W swym zamierzeniu majg stac :
U, posiada atut w postaci neutralnej
kolorystyki i duzej ilosci naturalne- :

ne z oszczednoscia energii, redukcja hatasu czy bezpieczenstwem.

siadaczy ogrodéw zimowych.

wspdlczynnika przenikalno$ci ciepta

Automatyczny nawiewnik, zasto-
sowany w oknach firmy Oman, po-
zwala na zaoszczedzenie do 50 proc.
energii cieplnej w pomieszczeniu

i przeplyw $wiezego powietrza bez
otwierania okna. Dorosty czlowiek
w ciggu doby wprowadza do otocze-
nia ponad 3 litry wody.

Istnieja wiec oczywiste potrzeby
wentylowania pomieszczen miesz-
kalnych, nie tylko w celu pozbycia
sie nieprzyjemnych zapachoéow,
obnizenia temperatury w upal-

ne dni, czy wymiany powietrza
zawierajacego nadmiar CO,. Celowi
temu stuzg systemy wentylacji gra-
witacyjnej (kratki wentylacyjne).
Jednak, aby wentylacja grawi-
tacyjna spelniata swoje zadania,
nalezy wprowadzi¢ do pomiesz-
czenia $wieze powietrze. Tylko
wtedy caly system zadziala. Stuzy
temu zamierzone rozszczelnianie
okien lub doraznie - ich uchylanie.

go $wiatla w pomieszczeniach.
to procz oszczednosci energii takze

problem, ktérego nie sposéb zigno-

wanie w oknach biur, sklepéw czy
budynkéw mieszkalnych dzwieko-
chionnych szyb zespolonych SAN-
CO PHON mozna ten problem sku-
tecznie rozwigza¢. Dzwiekochionne
szyby SANCO PHON dzialaja jak
.zapora dzwiekowa”. Dwie szyby
réznej grubosci, a tym samym o réz-
nej czestotliwosci drgan wiasnych,
jak réwniez napelnienie przestrzeni
miedzyszybowej specjalnym gazem,
znacznie redukuja przenoszenie
dzwiekow.

lasu i odpowiedz na kolejna wazna
potrzebe wspoélczesnego czlowieka
— poczucie bezpieczenstwa. Tak-
ze w tej materii SANCO przygoto-
watl szklo do produkcji okien, ktére

na strazy bezpieczenstwa naszych
domoéw. Bezpieczne laminowane
szyby SANCO SAFE s stosowane
w pomieszczeniach prywatnych

tam, gdzie nalezy zapobiega¢ przy- :
. w razie wypadku. Szklo to jest
idealne réwniez do kabin prysz-
i nicowych, obiektéw wykonanych
catkowicie ze szkla, stolow, witryn
szklanych,
. i przeszklen dachowych.
tam, gdzie sa przechowywane i wy-

padkowym wilamaniom. Ryzyko to
dotyczy zaréwno domoéw jednoro-
dzinnych, jak idomkéw letnisko-
wych, i weekendowych, ekskluzyw-
nych mieszkan, okien wystawowych
idrzwi zewnetrznych. Wszedzie

Powyzsze problemy rozwigzujg tez
nawiewniki instalowane w oknach.
Ventair Magnetic to pierwszy na
$wiecie catkowicie automatyczny
nawiewnik przeznaczony do obro-
towych okien do poddaszy. Pozwala
wymieni¢ powietrze w pomiesz-
czeniu (przy zamknietym oknie),
przy czym dzialanie nawiewnika
nie zalezy od stopnia nachylenia po-
laci dachowej. Nawiewnik pracuje
bezglosnie. Zapewnia réwnomierny
naplyw Swiezego powietrza, a ilosci
wymienianego powietrza nie
zmienia nawet duzy wiatr. Kolejng
zaletg nawiewnika jest jego duza
czulo$¢ na warunki zewnetrzne. Na-
wet niewielkie zmiany ci$nienia na
zewnatrz pomieszczenia powodujg
jego oczekiwana reakcje. Auto-
matycznie — dzieki unikalnemu
systemowi magneséw - reguluje
przeplyw powietrza. Ale producent
zadbal tez o zabezpieczenie okna

i stawiane przedmioty wysokiej war-
tosci, stosowane sg bezpieczne lami-
nowane szyby SANCO SAFE. Ryzyko
tego rodzaju dotyczy aptek, sklepéw
ze sprzetem fotograficznym, futra-
. mi, elektronika, centrali przetwa-
rzania danych, placéwek handlu
: sztuka,
i orazzakladow penitencjarnych. Gdy
chodzi oochrone zycia ludzkiego,
takze szybom bezpiecznym stawia
sie najwyzsze wymagania. Kulood-
. porne szyby SANCO SAFE oferuja
maksymalne bezpieczenstwo o0so-
biste. Posiadaja one odporno$¢ na
i przestrzelenie z broni palnej wedlug
norm europejskich.

Na szybie hartowanej w jednym
. znaroznikow wypalona
przewodzaca prad petla alarmowa,
ktora jest polaczona z urzadzeniem
alarmowym. Po rozbiciu szyby na-
i tychmiast automatycznie zostaje
wyzwolony alarm.

Ale bezpieczenstwo to nie tylko
. ochrona przed wiamaniem, lecz
takze ochrona przed skaleczeniem
. w przypadku rozbicia szyby, np.

antykwariatow, muzeow

zostaje

w przypadku konieczno$ci awaryj-

i nej ewakuacji. Po rozbiciu bezpiecz-
nego szkla hartowanego SANCO
DUR powstaja jedynie mate tepokra-
: wedziste kawatki szkla, ktére stano-

wig ochrone przed pokaleczeniem

szyb zewnetrznych

(mari)

w przypadku tzw. ,odwrotnego”
ciggu powietrza. Zanieczyszczenia
powietrza sg zatrzymane przez filtr
wykonany z trwatej widkniny, ktora
mozna wyja¢ w celu usuniecia ku-
rzu i owadoéw. Calty nawiewnik tez
moze by¢ wyjety w celu oczyszcze-
nia i latwo zamontowany ponownie.
Konstrukcja nawiewnika zabezpie-
cza przed mozliwoscig kondensacji
pary wodnej na powierzchniach
drewnianych okna. W niesprzyja-
jacych warunkach, cho¢ nie takie
jest jego przeznaczenie, urzadzenie
moze wiec zadziata¢ jako wywiew-
nik. Istnieje tez mozliwos¢ jego za-
mkniecia.Przewietrzanie pomiesz-
czenia bez potrzeby jego otwierania
pozwala na oszczednoS¢ energii zu-
zytej do ogrzania nawet do 50 proc.
Ventair Magnetic wbudowywany
jest w czesci drewnianej okna, co
nie zmniejsza jego powierzchni
przeszklonej.

Filip Jackiewicz
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technika

OBROBKA DRZWI

Prototypowe fasadowe

Maszewska firma Welet na targach BUDMA

nowa propozycja okna fasadowego.

BARTOSZ RIEF

T

le nowosci.

g y A
ska wspétpracuje blfsllgz'{‘mq- elet, dosta
i ¥

f

ibudzace zainteresowanie.

z dziedziny branzy okiennej.
Opracowany niedawno model jest
oknem fasadowym. W tym projek-
cie zastosowano zupeinie nietypo-
wy, dla przyzwyczajonego do spraw-
dzonych i ugruntowanych na rynku
rozwigzan polskiego klienta, sposéb
okuwania. Okno otwiera sie poprzez
wysuniecie do przodu réwnolegle
do fasady. By je otworzy¢ wystarczg
dwa ruchy. Projektanci z firmy We-
let wykonali je tak, by otwieranie
izamykanie nie sprawialo uzytkow-
nikowi najmniejszych trudnosci.
Prototypowe okno fasadowe wysu-
wa sie na zewnatrz na okoto 15-20
cm. Tak okreslona granica wysuwu

egoroczna edycja targéow
BUDMA przyniosta wie-
Przechodzac
pomiedzy stoiskami, zwracalo sie
uwage na te szczegoélnie oblegane §

Jed- :
nym z zakatkéw hali, gdzie mozna
bylo zapoznac sie z nowatorskimi
rozwigzaniami, bylo stoisko firmy :
Welet. Na czeSci wystawienniczej
firmy z Maszewa zaprezentowany :
zostal nowy prototyp okna, sku-
piajacy uwage zaréwno zwyklych
zwiedzajacych, jak ispecjalistow :
i stanowi jedng plaszczyzne szkla za-

fot. Bartosz Rief

jest uwarunkowana wzgledami cie-
i zaru okna orazlatwoscig poruszania.
Okucie, zastosowane w tym rozwia- :
zaniu, wyprodukowane przez wspol-

pracujaca z Weletem firme G-U Pol-

1

takze ograniczana przez uzytkowni-
ka, ktéry w danym momencie moze
zatrzymac okno i je zablokowac.

Okno firmy Welet przykuwa uwa-
ge nie tylko sposobem otwierania,
ale takze nowoczesnym wygladem.
Od wewnatrz wyglada ono jak tra-
dycyjne okno wykonane z drewna
klejonego. Zzewngtrz natomiast

fot. Bartosz Rief

fot. Bartosz Rief

¢ krywajacg wszystkie elementy oku-
. . . , . : ciowe oraz rame.

zabita wszystkim przystowiowego cwieka :

Szczegdlne rozwiazania

Jak wskazuje inz. Karol Malek,
. projektant nowatorskiego mode- :
i lu, wachlarz wszelakich rozwia- :
zan, ktére mozna zastosowac, jest
w zasadzie nieskonczony. Zgodnie
' z zasada, iz nie ma rzeczy niemoz-
: Welet, takze iw tym wypadku, za
ten element okna odpowiedzialna

liwych, okno mozna zaopatrzyc¢

w przerozne rozwigzania klienta
ska, jest w stanie utrzymac cigzar do :
200 kg. Wielkos¢ wysuwu moze by¢ :

ograniczone poniekad tylko fanta-
zja i zasobnoscig portfela.

|

Zanim jednak klienci beda dopa-
sowywac okno do swoich potrzeb,
projektanci planuja wyposazy¢ je
: w kilka niezbednych rozwiazan. :
. W standardzie okna znajdzie sie :
i szyba samoczyszczaca. Ten wymog :
jest konsekwencja sposobu otwiera-
nia, gdyz dojscie do okna od strony
: zewnetrznej jest utrudnione. Szyba :
i ma réwniez by¢ pokryta powloka

przeciwsloneczng

anawet model zsiatka chronigca
przed owadami. Standardem, jesli
chodzi o okucia, bedzie klamka po-

zwalajaca na mikrowentylacje. Jak

we wszystkich produktach firmy

bedzie firma G-U Polska. To rozwig-

. zanie pozwoli na wysuniecie okna

na 2 cm i zablokowanie go w takiej

pozycji. Dzigki temu okno zostanie
: rozszczelnione ibedzie pelni¢ funk-
cje wentylacyjng. Standardowo tak-
ze zamontowane beda okucia firmy :
GU zgrzybkami antywywazenio- :
wymi. Dzigki systemowi Cleverle, :
czyli ,Madrala”, grzybki elastycznie :
dopasujg sie do szczeliny pomimo
i pracowania drewna. Okno jest takze
dopracowywane pod kgtem osiggow :
tym czgsto w wyniku nadmiernej

termoizolacyjnych. Charakteryzuje

sie przewodnoscia cieplng w grani-
: Welet wprowadzil nowy typ okna
drewnianego z przestrzenia prze-
i znaczona na zaluzje. Jego kon-
Estetyka okna sprawia, iz zainte-
resowanie tym rozwigzaniem jest
znaczne, a— zczasem, w wyniku
coraz wigkszej pogoni za indywi- :
dualnoscig - firma przewiduje, iz :
bedzie jeszcze wigksze. Na targach
wéréd grupy zainteresowanych
oséb byli architekci, ale takze in-
westorzy indywidualni. Projektan-
ci przewiduja zastosowanie okna

cach 1,1 - 1,0 W/(m?2K).

Jeszcze w fazie prototypu

: zatrzymujaca
i szkodliwe promieniowanie UV. Do-
stepny bedzie takze wariant prze-
ciwdeszczowy zabezpieczajacy wne-
: trze pomieszczenia przed opadami,

w dwoch wariantach. Pierwszy obej-

: muje okno dostosowane do instala-
cji w domach czy nawet w blokach
. mieszkalnych. Bedzie ono monto-
wane tam, gdzie powstang balkony
i wraz z drzwiami PSK produkcji ma-
. szewskiej firmy. Pozwoli to na duza
doze funkcjonalnosci. W sytuacji,
gdy bedzie mozliwe umycie szyby
z zewnetrznej strony, azatem nie
bedzie potrzeby montowania szy-
by samoczyszczacej, cena takiego
: okna mogtaby by¢ dostepniejsza.

Drugim wariantem ma by¢ okno

typowo fasadowe, gdzie powierzch-
nia szyby z powierzchnig ramy be-
dzie tworzy¢ jedna strukture.

Okno w tej chwili stanowi jeszcze
prototyp. Zanim model trafi do pro-
dukcji idoméw odbiorcow, musi
przejs¢ faze testéow idokladnego
dopracowania kazdego szczegotu;
zaré6wno oku¢, klamki, dobrania
odpowiedniej szyby, jak idopaso-
wania wilasciwych uszczelek. Musi
takze zostaC przetestowana funk-
cjonalno$¢ oraz powsta¢ dokumen-
tacja obejmujaca kazdy jego szcze-
gol. Faza testowa okna ma zostac
zakonczona w maju 2008 roku.

Okna tez lubia braz

Firma Welet zajmuje si¢ nie tylko
produkcja okien drewnianych, ale
ma takze w swojej ofercie okna
laczace drewno zroéznymi meta-
lami. Podobnie jak w przypadku
kazdego produktu, réwniez i tutaj
klient moze pusci¢ wodze fantazji.
Z drewnem bardzo czesto laczo-
ne jest aluminium, ze wzgledu na
swoje wartosci odpornosciowe, ale
wykonywane jest takze lgczenie

. drewna z innymi metalami, takimi
i jak chociazby braz.

Na targach BUDMA mozna bylo
zobaczy¢ réwniez okna produkcji
firmy Welet prezentujace ciekawe
rozwigzanie dla klientéw chcacych
zaopatrzyc¢ sie w przyszlosci w zalu-
zje. W wypadku okien drewnianych
dotychczas jedynym rozwigzaniem
byt zakup zaluzji umieszczanych po

wewnetrznej stronie okna. Stawaly

sie wtedy siedliskiem kurzu, poza

eksploatacji ulegaly zniszczeniu.

strukcja jest oparta na standar-
dowym modelu. Réznica polega
na tym, ze za szyba zespolong od
wewnetrznej strony znajduje sie
przestrzen przeznaczona na insta-
lacje zaluzji, ktéra od pomieszcze-
nia jest oddzielona zwykla szyba.
Dzigki temu zlikwidowane zostaja
wspomniane problemy pojawiaja-
ce sie w trakcie eksploatacji. 1
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EOLICA - klamka z kolekcji wtoskiego projektanta Giuseppe Polli. Inspiracja do po-
wstania kolekgji byt korzen drzewa.

Wzornictwo | swe-ssmemsnemo.
klamek
okiennych

Klamki okienne

fot. Salice Paolo

1 AT AT A -
25

%8

i drzwiowe powinny

o0

O

()

by¢ wykonane wedtug

P00

tego samego wzoru

- tak rozumuja produ-

]

AT AT A,

cenci oku¢, obserwujac

potrzeby rynku. | nie

tylko klamki. Do kom-

DAISY - okucia wtoskich projektantéw z kolekcji LINEA CALI. pletu dOChOdza, coraz OPERA - okucia wtoskich projektantow z kolekcji LINEA CALI.

fot. Novet

czesciej takze uchwyty

meblowe oraz réznego

rodzaju pochwyty.

oraz czesciej razem
z klamkami klienci moga
kupi¢ takze i inne ele-

menty wyposazenia i dekoracji
wnetrz. Teraz razem z klamkami
okiennymi i drzwiowymi wiele
firm oferuje uchwyty meblowe,
pochwyty czy wieszaki na odziez.
Mozna, oczywiscie, skorzystac

z oferty samych klamek okien-
nych lub drzwiowych, decyzja
zalezy od indywidualnych potrzeb.
Na tegorocznych targach BUDMA
zwiedzajacy zobaczyli, jakie wzor-
nictwo kréluje w tym sezonie i jak
moze ono wplyna¢ na wizerunek
ich mieszkan.

Jednym z oferenté6w komplekso-
wych rozwigzan jest wioska firma SAMARRA - okucia stylizowane.
Salice Paolo. Wszystkie wyroby

wykonuje ona z odlewoéw brazu,

ktoére pokrywa srebrem, bragzem,

niklem lub 24-karatowym zlotem.

Oprocz metali braz laczy rowniez

z krysztalem. Z uwagi na warto$¢

pokrycia wszystkie produkty

wykanczane sg lakierem o duzej

odpornosci na Scieranie.

Producentem kompleksowych

rozwigzan jest tez firma Novet.

Wykonuje ona klamki i uchwyty

z r6znych surowcow: mosiadzu,

stali nierdzewnej, aluminium

i nylonu. Wzornictwo jest tak

roznorakie, ze mozna stosowac je

zaréwno do obiektéw uzytecznosci

publicznej, obiektéw zabytko-

wych oraz mieszkan prywatnych.

Firma, jako jedna z niewielu na

rynku, oferuje réwniez serwisowa- =
nie swoich produktow.

o

JAKARTA - stylizowane klamki z kolekcji CLASSICO.

fot. Salice Paolo

(ir)

fot. Salice Paolo

fot. Novet

fot. Salice Paolo
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fot. Bartosz Rief

fot. Bartosz Rief
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wanym przez maszyne.

Poszukiwania targowe zakoriczyly sie powodze

maszynowy.

i

Panel kontrolny Siemens Sinumerik 840 Di péz.wala kierowa¢ kazdym procesem wykony-

m i dokonaniem inwestycji w park

Do precyzyjne]
obrobki tukow

przez klienta.

irmy produkujace okna po-
Fwoli kieruja swoja uwage

na to, by spelnia¢ indywidu-
alne zamoéwienia. Wielu producen-
tow zaczyna ktas¢ nacisk nie tyle :
wanie nowej maszyny Henryk
takze na jako$¢ i doktadnos¢ wyko- :
nywania elementéw. W takim wy- :
padku zakup nowych urzadzen to
juz od dluzszego czasu. Nacisk :
byl polozony na wydajnos¢, ale
w wiekszym stopniu chodzilo
o maszyne zdolng podota¢ produk-
do swojej dyspozycji st6t o dlugosci
W trakcie oczekiwania na realizacje :
wyposazona jest w 4-osiowq glo-
w obstudze programu, zainstalowa-
nego pozniej w maszynie. Po zakon-
czeniu przygotowywania urzadze- :
wania niemiecki producent moze

na ilo$¢ sprzedanych okien, ale

koniecznos¢.
Wdrozenie przedsiebiorstwa
w technologie cyfrowg to jeden

z priorytetow koscierskiej fir-
my Ronkowski, zajmujacej sie :
produkcja drzwi iokien drew- :
nianych. Coraz wigcej klientow
sklada zlecenia wykonania pro-
duktéw w ten sposob, by wyréz- :
nialy sie wsrod pozostalych, spo-
tykanych na co dzien okien czy :
. wykonany zostat odbiér maszyny :
i iprzeprowadzono testy z materia- :
lem, na co dzien przetwarzanym
w firmie Ronkowski. Sprawdzanie
zostalo zakonczone pomyslnie i ma-
: Centrum obrébcze Artis X jest wy-

tez drzwi. Firma w wyniku po-
szukiwan znalazla odpowiednig
maszyne. Reichenbacher Hamuel

Artis X Sprint zostal zakupiony w
trakcie wizyty na zeszlorocznej
szyna rozpoczela prace.
Urzadzenie, w ktore zainwestowa- :
no, to modulowo skonstruowane ‘:
centrum obroébcze. Narzedzia zaj-
: mujace sie obrobka sa zamkniete :
wewnagtrz portalu. Maszyna wy-
i posazona jest w karuzelowy ma- '

edycji targéw Ligna+. Jest to ma-

szyna mogaca postuzy¢ przedsie-
biorcom zajmujacym sie produk-
cja stolarki zar6wno okiennej, jak

i drzwiowej.
- Mimo iz w firmie Ronkowski

stuzy ona gléwnie do produkcji

drzwi, na pewno znajdzie u nas za-
stosowanie réwniez przy produk-
cji trudnych zaméwien w stolarce
okiennej i do wykonywania lukéow
okiennych - tak opisuje zastoso-
wiertel. Maksymalna $rednica okre-
i gu skrawania wynosi 300 mm.

Na zakup centrum obrébczego
roboczego jest zapewnione przez

Ronkowski, wiasciciel firmy.

CNC firma chciala sie zdecydowac¢

cji zamoéwien indywidualnych.

inwestycji pracownicy szkolili sie

nia przez niemieckiego producenta,

Reichenbacher to centrum obrdobcze - najnowszy nabytek w fir-
mie Ronkowski - zakupione po to, by wykonac najbardziej skom-

plikowane elementy stolarki otworowej w projektach zleconych

gazynek narzedzi z 15 pozycjami,
umieszczony w tylnej czesci porta-
Iu. Operator ma do dyspozycji agre-
gat wiertarski z mozliwoscig indy-
widualnego lub grupowego wyboru

Catkowite zabezpieczenie obszaru

system zderzakéw Safety Bumper.
Producent moze wyposazy¢ cen-

: trum w jeden z dwéch rozmiaréw

stoléw. Przyszly uzytkownik ma
4 lub 6 m. Kazda wersja maszyny
wice kardanowa. Stoly moga sie
rozni¢ nie tylko dilugoscia. W za-

leznosci od podzniejszego zastoso-

dostarczy¢ urzadzenie ze stolem
gladkim, rastrowym oraz belko-

wym. Ten ostatni typ stolu zostat

zainstalowany wilasnie w firmie
Ronkowski.

posazone w panel kontrolny Sie-
mens Sinumerik 840 Di, za pomo-
ca ktérego operator jest w stanie

: w pelnym zakresie trzymac piecze

nad poruszanymi wrzecionami oraz
dokonywac¢ pomiaréw procesu.
Proces obrobki przez catly czas jest
kontrolowany. W razie natrafienia
na material niejednorodny, taki
jak chociazby sek, maszyna jest
w stanie odpowiednio sobie z tym
poradzi¢, unikajac przecigzen.
Rezultatem procesu obrébczego
jest kompletnie obrobiony ele-
ment, gotowy do polakierowania.
Centrum obroébcze to dopiero po-
czatek zmian zachodzacych w fir-
mie zKoscierzyny. Jak wskazuje
wlasciciel, na tej inwestycji sie nie
skonczy ikolejne centra obrébcze
to kwestia czasu. To pozwoli na
pewno na przygotowanie produk-
cji w taki sposoéb, by realizowac
dowolne zamoéwienia klienta nie
tylko z naszego kraju, ale z wielu
innych rejonéw Europy. 1
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Centrum obrbobcze Venture 12

wyposazeniem do
nej produkcji nie tylko okien, ale

idrzwi oraz elementéw mebli :
ischodéw. Do wyposazenia se- :
obok wysokowydajne-
go wrzeciona frezujacego (moc
18 kW przy 24.000 obrotéw na :
30-pozycyjnego tahcu- :
chowego magazynka wymiany :
nalezy réwniez opa- :
tentowany wys$wietlacz LED dla :
latwego pozycjonowania elemen-

ryjnego,

minute),

narzedzi,

tow mocujacych. Klienci twierdza,
ze o zakupie maszyny Venture 12 :
decyduje wlasnie jej stabilna, ma-
sywna konstrukcja, wysokiej jako-
$ci system mocowania elementéw

Wielu klientow od momentu zakupu cen- :
, program maszyny dla innego zle-
trum obrobczego HOMAG Venture 12 zy- :
. . i Maszyna HOMAG moze przeja¢
skato wieksza renome w zakresie produkcji :
row oraz profilowanie i rozcinanie
listew pod szyby, wiercenia pod
i kolki, jak réwniez wyfrezowywa-
nie pod okucia.
oraz mozliwos¢ jej elastycznego
- Chcieli$my ta- :
kiego urzadzenia, dzieki ktéremu
mozliwa by byla rowniez dodatko- :
. wa produkcja drzwi i elementow !

wysokiej jakosci drewnianych okien.

OMAG Venture 12 to wy-
sokowydajne  centrum
obrébcze zkompletnym

indywidual- :

zastosowania:

mebli, bez ucigzliwego przezbraja- :

nia go - moéwi jeden z klientow.

sterowang obrobke,

to natych-

dla elastycznej

Homag.

dze. Poprzez

zmiennych warto$ci mozna bar- :

fot. Homag

dzo szybko i komfortowo ustawi¢
cenia - uwazaja.

profilowanie wzdluzne ikontu-

Oprogramowanie optymalizu-
je ulozenie stolu konsolowego,
przez co obrobionych moze zo-
sta¢ od 4 do 8 elementéw w jed-
nym cyklu zautomatyzowanej
pracy. Okres cyklu jest przy tym

wystarczajacy, aby obslugujacy
Mimo ze wielu klientéw to nowi-
cjusze, jesli chodzi o numerycznie
gat Flex 5 - agregat piecioosio-
miast upewniajg sie oni, ze takie
oprogramowanie jest wlasciwe
iindywidualnej :
produkcji. Od poczatku sg zachwy-
ceni systemem oprogramowania

mogl w tym czasie oklei¢ ramy
badz skrzydla. Dodatkowo agre-

wy - zostaje wymieniony jak
narzedzie z magazynku na wrze-
ciono gléwne, przez co umozliwia
w pelni zautomatyzowane prze-
prowadzenie np. frezowania,

. wiercenia lub cigcia pod dowol-
— System oprogramowania Wood-
WOP jest bardzo latwy w obstu- :
inne ustawienie :

nym katem. Tak moze zostac
przeprowadzona kompleksowa
obrobka, bez probnych ciec.

(artykut sponsorowany)

Zapraszamy na targi DREMA w Poznaniu
w dniach 1-4.04.2008
hala nr 5, stoisko nr 6

1. Maszyna podstawowa

- wspornik agregatu jest przygotowany pod dwie oddzielne osie
Z (Z1, Z2), co umozliwia szybkie i zmienne uzycie glowicy wier-
tarskiej i wrzeciona gléwnego

- zakres przemieszczania sie osi Z = 600 mm umozliwia uzycie
dluzszych narzedzi ré6wniez przy wysokich elementach

- predkosci najazdu: - predkos¢ wektorowa = 113 m/min, - osie X
iY = 80 m/min, -0§ Z = 30 m/min.

2. PM- Wyposazenie podstawowe

- konsole we wzmocnionej wersji z bocznie wbudowanym syste-
mem prowadzenia dla dobudowania pneumatycznych elementéow
mocujacych.

3. Automatyczne pozycjonowanie konsoli
- automatyczne pozycjonowanie konsoli i elementéw mocujacych
w kierunku X za pomoca zebatki.

4. Mocowanie elementu 3-stopniowe

- osiem mechaniczno-pneumatycznych elementéw mocujacych
3-stopniowych do mocowania prostych drewnianych kantéwek
i par kantéwek lub tukow

- zakres mocowania 15-120 mm.

5. Pomocniczy laserowy wskaznik pozycjonujacy dla ssawek
podcisnieniowych

- poprzez oddzielny program za pomoca promienia zostaja pokaza-
ne dokladne pozycje ssawek podciSnieniowych.

- opcjonalnie kontur elementu, np. luk, moze by¢ kontrolowany za
pomoca lasera.

- laser jest wbudowany na wrzecionie gléwnym.

6. System podcisnieniowy
- system podci$nieniowy z pompa wodna dla cichej i stabo zuzywa-
jacej sie eksploataciji.

7. Wrzeciono gtéwne 15 kW

- na uchwyty dla HSK F63 - DIN 69893

- dla precyzyjnego mocowania narzedzi i agregatéw dla wysokiej
mocy obroébczej

- silnik asynchro-
niczny dla wyso-
kiego momentu
obrotowego  juz
przy zmniejszonej
liczbie obrotéw,
np. przy uzyciu
agregatow szlifu-
jacych

- chlodzenie cieczg
z kontrolg tem-
peratury w celu
wyeliminowania
uszkodzen ter-
micznych i zwiekszenia zywotnosci.

8. 0s C z przytaczem agregatow.
9. Przytacze dla agregatu FLEX 5.

10. Lancuchowy magazynek wymiany narzedzi 30-pozycyjny

- dla narzedzi i agregatéow z HSK F63

- chwytak podwojny dla szybkiej zmiany narzedzi

- Srednica narzedzi maks. 160 mm przy 30 narzedziach w magazynku
- Srednica narzedzi maks. 200 mm dla narzedzi szlifujgcych.

11. Gtowica wiertarska 13-wrzecionowa: 9 pionowych/4 poziome
- silnik 1,5 kW z regulowang czestotliwoscig

- liczba obrotéw maks. 7500V™" regulowana z programu dla szyb-
kiej obréobki rowniez przy matych srednicach.

HOMAG

POLSHA
Homag Polska Sp. z o.0.
ul. Pradzynskiego 24, 63-000 Sroda Wikp.
tel. 061 647 45 00, faks 061 647 45 90
info@homag-polska.pl

fot. Homag
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WINDOR Z ELEKTRYCZNA REGULACJA DOCISKU

Windor to centrum obroébcze do produkcji okien prostych i skosnych. Innowacyjna konstrukcja wozka czopu-
jacego pozwala na elektroniczna regulacje docisku, stosownie do dlugosci obrabianych elementéw. Giebo-
kos$¢ czopowania wynosi do 130 mm. W konstrukcji centrum obrébczego Windor 1 firmy SCM wprowadzono
nowoczesny i latwiejszy w stosunku do poprzedniego system mocowania narzedzi czopujacych i profilujacych
z uzyciem uchwytéw HSK 85S. W $lad za zmiang systemu mocowania narzedzi wprowadzono ulatwienie zwig-
zane z sama wymiang; maszyna jest wyposazona w swego rodzaju dzwig do transportu zestawow narzedzi.
Windor 1 moze zosta¢ dodatkowo wyposazony w agregat do odcinania listwy przyszybowej i poziomy agregat
do wykonywania rowkoéw okucio-
wych.

Zmieniono oslony agregatéw ro-
boczych, redukujac poziom hatasu

i wprowadzono szafe elektryczng
zintegrowang z korpusem maszyny,
zmniejszajac w ten sposob gabaryty
. urzadzenia. Windor 1 posiada stero-
wanie CONTROL 100 C z oprogra-
mowaniem NEXT umozliwiajagcym
sterowanie maszyna, jak i tworzenie
programow.

Karta sieciowa pozwala na podiacze-
nie urzadzen peryferyjnych. Maszy-
na byla pokazana publicznie po raz
pierwszy w siedzibie firmy SCM

o w Rimini podczas ,Drzwi otwar-

i poziomy agregat do wykonywania rowkéw okuciowych. 1 tych” w styczniu 2008 roku.

fot. SCM

(mari)

35 OKIEN NA ZMIANE

Przelotowe centrum profilujace Conturex z centrum obrébczym do produkcji okien potrafi obrabia¢ dowolny ele-
ment krzywoliniowy. Na tej bezobslugowej maszynie CNC elementy podaje robot podawczy, ktory sam, za pomoca
systemu kamer rozpoznaje, w ktérym miejscu element lezy, i laduje go do maszyny. Przebieg obrobki wezytywany
jest do urzadzenia bezposrednio z kodu kreskowego na obrabianym elemencie.

- Mozna sobie tak zorganizowac prace w zakladzie produkujacym okna — méwi Wincenty Jackiewicz z firmy J&W
sprzedajacej maszyny Weiniga — Ze na trzeciej zmianie urzadzenie moze pracowac bez specjalnego nadzoru, doko-
nujac obrébki ramiakéw na gotowo. Pomimo tego, ze centrum ma relatywnie matg wydajnosc¢ jednostkowsa, to jego
dobowa wydajnos¢ jest do$¢ okazata. Uzalezniona jest zreszta od stopnia trudnosci konstrukcji okna. Moze wynie$¢
do 35 okien na zmiane, jesli jest to produkcja jednoramiakowych okien ze wszystkimi obrébkami, typu frezowa-

nie, czopowanie, wiercenie itp. Tylko przez 25 proc. czasu pracy maszyna —przygotowana do produkcji elementow
meblowych, ale z powodzeniem wykonujaca obrobke elementéw drewnianych okien, gléwnie ramiakéw — wymaga
obstugi pracownika, zas§ w pozostalym czasie pracuje sama.

W tym urzadzeniu nie trzeba nic przezbraja¢. Przygotowuje sie tylko material, ktéry jest podawany przez podajnik
przez co najmniej godzine pracy maszyny. Istnieja jednak podajniki i na osiem godzin pracy. Urzadzenie pobiera
elementy z podajnika i samo ocenia, jakg cze$¢ okna mozna z niego wykonac¢. Mozna je przygotowac w okreslonej ko-
lejnosci, zeby maszyna wykonywata program zadany przez operatora, ale mozna zrobi¢ to w ten sposob, Ze elementy
wyposaza sie w kod kreskowy i urzadzenie, po jego rozpoznaniu, decyduje o sposobie obrébki.

W magazynie mozna umiesci¢ do 175 narzedzi, co pozwala na wielka elastyczno$¢ w obrobce profili. Dzigki temu
nawet systemy okienne mozna produkowac¢ bez koniecznosci przezbrajania maszyny. Poniewaz firmy produkujace
rézne okna — np. angielskie, do domoéw pasywnych, z pogrubionym ramiakiem — musza by¢ bardzo elastyczne, Con-
turex jest ich wielkim sojusznikiem.

— Jedli trzeba doposazy¢ urzadzenie w narzedzia do jakiego$ nowego systemu — wyjasnia W. Jackiewicz — to wy-
starczy wlozyc¢ je tylko do magazynku narzedziowego maszyny i odpowiednio jg zaprogramowac do tego systemu,

a sama zacznie prace. Nie trzeba, jak w centrum okiennym Unicontrol, przezbrajac jej, zmienia¢ skokoéw narzedzi.
Bardzo mocne agregaty frezujace umozliwiajg zastosowanie cigzkich narzedzi, do 10 kg, bo walki o $rednicy 330 mm
z powodzeniem je utrzymuja. A to za-

& pewnia mozliwos¢ obrébki ramiakow
do réznych sposobéw laczenia.
Material drzewny jest uyjmowany
przez rzad zaciskow sterowanych
przez program. Jesli z technologii
obrobki wynika, ze w tym miejscu ma
by¢ wiercony otwor lub dokonywac
sie jakas obrébka, to uchwyt cofa sie,
a drewno ,chwytaja” inne zaciski. Caly
czas material jest bezpiecznie trzyma-
ny, a jednocze$nie obrébka odbywa sie
bez zaklécen. Dwa agregaty obrobcze
daja mozliwo$¢ wykonywania operacji
z kazdej strony kantowki. Janusz Bekas
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z gietdy na okna

JANUSZ BEKAS

T echnologia idesignem
swoich okien drewnia-
nych chce sie wyrézniac
prywatna firma Pozbud T&R
z Lubonia kolo Poznania - jeden
z najwiekszych producentow sto-
larki otworowej z drewna i PVC
na terenie Wielkopolski - kto-
ra od kilku miesiecy jest spéika
akcyjng, przygotowujaca sie do
gieldowego debiutu. Stara sie
robi¢ okna z wyzszej iSredniej
poiki. Ubiegloroczny przychéd
ze stolarki otworowej wynio6st
26,5 miln zl. Obecnie Pozbud za-
trudnia 80 pracownikéw, ale
w tym roku zatrudnienie na pew-
no wzros$nie — po uruchomieniu
zakladu w Stonawach.

Wejscie na gietde
- Zgodnie
strategia rozwoju spoéiki - moéwi
Roman Andrzejak, wiceprezes
zarzadu - dzieki Srodkom pozy-
skanym z planowanej emisji akcji
na Gieldzie Papieré6w Wartos$cio-
wych w Warszawie, zamierzamy
uruchomi¢ nowoczesna i wydajna
linie produkujaca okna idrzwi
w kupionych wiasnie w Slona-
wach koto Obornik Wielkopolskich
halach produkcyjnych, naleza-
cych dotychczas do Obornickich
Fabryk Mebli. Chcemy by¢ firma
ogolnopolska, a nie tylko regional-
na. Technologia i design maja nas
odréznia¢ od konkurencji.

Nabyta nieruchomos$¢ to ponad
6 ha, z czego hale produkcyjne
zajmujg okolo 1,5 ha. W skiad
zakupionych obiektow wchodzg
miedzy innymi kompletne linie
produkcyjne mebli oraz suszar-
nie drewna, o mozliwosciach jed-
norazowego wsadu 300 m?.

Surowiec z Brazylii i Indonezji
Nieustannie unowoczes$niany
park maszynowy sprawil, ze

Przez dtugie lata rozwoju i przeksztatcen

logiczny i zawodowy. Wysoka jakosc pro- :

, . . i Cho¢ obecnie produkcja okien
duktow jest efektem wykorzystania nOwWo- | w systemie softline, norweskich,
i z okiennicami,

czesnych maszyn, dzieki ktorym firma jest :

: wych i drewniano-aluminiowych

woczesniejsza linie do produkcji okien.

mahoniowate. Od polowy zeszle-
: go roku wytwarza sie tez okna
z drewna o gestosci 650 do 750
. kg/m?. Jest to brazylijskie drew- :
no tauari. Zaczeto tez produkcje
. okien z drewna matoa, sprowa- :
: dzanego z Indonezji.
i — Czujemy sie coraz lepiej w ob-
robce drewna egzotycznego -
wyjasnia R. Andrzejak - chociaz
do produkcji wykorzystujemy je
dopiero od kilku lat. Kupujemy
gotowa kantéwke do strugania,
poniewaz dotychczas nie mieli- :
: émy warunkéw do produkgji kle- :
jonki. Sprowadzamy droga mor-
ska dostawy kontenerowe, po
z dlugoterminowag
przebadane przez wioski instytut
. drzewny. Nie jest najtansze, ale
: nie przystajemy na oferty kupna
i taniego drewna, poniewaz wie-
my, ze im drewno twardsze, tym
bardziej wytrzymale. :
W Stonawach planuje sie wyréb
: klejonki z drewna debowego, bo :
w pakiecie zakupiono tam bardzo
nowoczesne suszarnie. Tym bar-
: dziej ze nie wszyscy producenci

130 m®. Egzotyczne drewno jest

kantéwki chcg ja wykonywac ze
: stosowanego przez Pozbud drew- :

. prezes

i na, szczeg6lnie na okna otwiera-
: nenazewnatrz, charakterystycz-

Pozbud osiagnat wysoki poziom techno—g

ne dla Skandynawii czy Irlandii.

Zrobito sie ciasno

antywlamanio-

. , . . odbywa sie z wykorzystaniem

w stanie wykonac praktycznie kazdy ksztatt :
. . . . . obrabia si¢ na CNC firmy Re-
oknai drzwi. A niebawem zamontuje najno- :
jest ciasnota pomieszczen. Wszak
i korzenie Pozbudu siegaja roku
: 1975, gdy ojciec obecnych wtas-
_ cicieli, braci Tadeusza i Romana
. drewniane okna Pozbudu wyréz- :
niaja sie jakoscia i wzornictwem.
Obecnie $rednia produkcja drew-
nianej stolarki okiennej siega
. w tej firmie 2500 m? miesiecz- |
. nie. W 70 proc. okna sa wytwa- !
! rzane z drewna twardego typu

maszyn Weiniga, a okna ltukowe

ichenbacher, to jednak widoczna

Andrzejakéw, prowadzit kilkuo-
sobowy zaklad stolarski. Potem
przejat go syn Tadeusz, obecny
Pozbudu, specjalizujac
sie w produkcji stolarki okien-
nej dla lokali gastronomicznych.

: Woéwczas zbierano pochwaly za

malowanie okien... Sadolinem,
sprowadzanym wtedy przez nie-
liczne firmy, bo ze wzgledu na
cene i niedostepnosc¢ byt to luk-
susowy material lakierniczy.

Firma rozwijala sie, ale wilas-

i ciciele mieli $wiadomo$¢ coraz

trudniejszych warunkéw pracy.
Mimo to Pozbud nadzwyczaj do-

. brze speinia nowe oczekiwania
rynku, podejmujac sie produkcji

okien wysokiej jakosci i o intere-
sujacym wzornictwie.

Postep w Stonawach

lowana nowoczesna,

Roman Andrzejak, wiceprezes POZBUD: Okna Pozbudu znakowane sa

jeszcze znakiem B, ale juz prowadzone s3 prace w celu mozliwosci stoso-

wania oznaczenia CE. Poki co, przeprowadziliSmy badania okna jednora-

mowego i uzyskaliSmy certyfikat dzwiekoszczelnoSci na poziomie 40 dB

oraz w zakresie podwyzszonej izolacyjnosci cieplnej, uzyskujac potwier-

dzenie wspotczynnika przenikania ciepta na poziomie 0,9 W/m?K.

dukcji okien drewnianych, ado
aluminiowych - 68i 88 mm. Linia :
W adaptowanych do nowych :
potrzeb halach produkcyjnych
w Slonawach bedzie =zainsta-
pierwsza :
. w Polsce, w pelni zautomatyzo- :
{ wana linia do produkcji okien :
firmy Weinig. Okna drewniane
beda produkowane tak jak two-
. rzywowe, czyli zaladunek nasta- :
pi na poczatku linii, a maszyna
sama wybierze z dostarczonych
elementéw kantéwki te najbar-
dziej korzystne. Na koncu linii
ukaze si¢ gotowe okno, z wreba-
mi iotworami. Pracowaé¢ beda :
cztery systemy narzedzi do pro- :

ta potrzebuje hali o powierzchni

dajnos¢ linii ma wynosi¢ 4000 m?
nastapi¢ pod koniec wrze$nia.
Nawet okna przesuwne

nych, ale tez dla deweloperow.
Sa to okna okragle, trapezowe,

do wykuszy, a takze przesuwne

rokosci 18 m.

wych, ale tez skrzynkowe, nowej

cji bedziemy chcieli produkowac

rozne ksztaltki, rzezby itp.

Cztery warstwy zabezpieczajace

g
i

we. Firma stosuje lakiery firmy

Gori i czterowarstwowy system

: pokry¢ lakierniczych, wiacznie
1000 m?, gdyz w jej sktad wcho- :
dzi strugarka czterostronna oraz :
dwie czopiarki jednostronne. Wy-
. wykonuje si¢ miedzyszlif ram
okien miesiecznie.Jej montaz ma :
. klad,
nuje matowania powierzchni
i kladzie warstwe zewnetrzna.
Pozbud robi okna na zaméwienie, :
gtéwnie do domkéw jednorodzin- :
bez ewentualnych przebarwien
i wystepujacych, gdy szlifowany
i jest jeszcze podkiad. Na farby
niskoprogowe HS, nawet do sze-
letnia gwarancja, a na kryjace -
— Robimy tez - dodaje R. Andrze-
jak - okna do obiektéw zabytko- :
barwy, wiec mozna na nie nakla-
generacji. JesteSmy obecnie firmg :
elastyczna, jesli chodzi o zamoéwie-
nia klientéw, i nawet po znacza-
cym zautomatyzowaniu produk-
bedzie stosowal silikon tylko od
okna dla obiektoéw zabytkowych,
bo na CNC mozemy wykonywac
: réwnosci.
: do okien standardowych wpro-
wadzono tez dodatkowy alumi-
W oknach montuje sie gléwnie
pakiety szybowe dwukomoro- §

z impregnacja. Lakierowanie
odbywa sie po sklejeniu ram.

Po impregnacji mechanicznej

okiennych, potem naklada pod-
miedzywarstwe, doko-

Otrzymuje sie przez to jednoli-
cie wybarwiona powierzchnie,

lazurowe udzielana jest szeScio-

siedmioletnia. Stosowane przez
Pozbud drewno jest jednolitej

dac¢ jasne lazury.

W lubonskich oknach montuje
sie okucia Roto i uszczelki pian-
kowe. W przyszlosci producent

zewnatrz, bo klienci zwracaja
duza uwage na ewentualne nie-
Natomiast ostatnio

niowy okapnik na dolny ramiak
zewnetrzny. 1

fot. Janusz Bekas
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Jak zabezpieczy¢ okna na czas transportu?

NORMY I GERTYFIKATY

CECHY PAPIEROWYCH
WORKOW SZTAUERSKICH:

— wytwarzane sg z wiokien poli-
etylenowych o duzej wytrzyma-
losci i kilku warstw elastycznego
papieru KRAFT,

— wyposazone sg w zawor po-
wietrzny, ulatwiajacy szybkie
napeienie,

- majg wysoka wytrzymatos¢
i odpornos$¢ na rozerwanie,

- sg produkowane zgodnie z cer-
tyfikatem ISO 9001 i restrykcyj-
nymi wymaganiami AAR (Asso-
ciation of American Railroads),

- spelniajg wszelkie normy
zwigzane z ochrong srodowiska
oraz z pozyskiwaniem surowcow
wtérnych,

- moga by¢ powtérnie uzyte,

— wytrzymuja olbrzymie naciski

— najwieksze i najgrubsze worki
nie rozrywaja sie nawet pod napo-
rem ladunku o wadze kilkunastu
ton,

— w celu ochrony przed wilgocig
mozna je pokry¢ warstwa polie-
tylenu,

— sg one szczego6lnie przydatne
przy zabezpieczaniu tak kruchego
ladunku, jakim sg okna.

Ochrona szyb

toby nieprawidtowe

IRENA MUSZALOWSKA

K

znaczenia. A czasami moze on by¢

nego traktowania.

Okna nalezy przewozi¢ i sktadowac
z zachowaniemogoélnychzasad, okre-
glonych w normie PN-B-05000:1996 :
,Okna idrzwi. Pakowanie, przecho- :
wywanie itransport”. Zaréwno do
sktadowania, jak itransportu okna :
nalezy ustawiaC pionowo, tak jak :
beda montowane w budynku, po- :
jedynczo, na specjalnych stojakach
lub w warstwach (gdy ulozone sg
na paletach). Powinny zosta¢ zabez-
pieczone przed niepozadanym prze-
mieszczaniem sig, uszkodzeniami
mechanicznymi iopadami atmosfe-
rycznymi. Powszechnie wiadomo, :

ze przestrzenie ladunkowe Srodkow
transportu nie zawsze sg czyste,
aplaszczyzny Scian ipodidg wolne
od wystajacych, ostrych elementow,
mogacych spowodowa¢ uszkodze-
nia profili okiennych. Uszkodzenie
moze polegac nie tylko na stluczeniu
szyb, ale takze na zarysowaniu ich
powierzchni lub powierzchni ram
okiennych. Te czynniki moga spowo-
dowa¢ znaczne obnizenie warto$ci
handlowej transportowanych okien.
Nalezy takze pamietac, iz czeste
przetadunki sa powodem wielu uste-
rek. Aby temu wszystkiemu zapobiec
i dostarczy¢ okna do miejsca instala-
cji w nienagannym stanie, trzeba je
odpowiednio osloni¢ i ustabilizowac
na czas transportu.

Firma IZIPAK z Chwaszczyna kolo
Gdyni oferuje kilka sposobéw pa-
kowania okien. Do zabezpieczania
przed mechanicznymi uszkodzenia-

lient detaliczny rzadko
zdaje sobie sprawe z tego,
ze na prawidtowe funkcjo- :
nowanie zaméwionego okna ma '
wplyw takze sposéb jego transpor-
tu od producenta do miejsca prze-
: ‘W wypadku okien o matych gabary- :
bardzo dlugi, wlaczajac w to trans-
port morski wymagajacy szczegol-
. sie kartonéw oraz pudet ztektury :
falistej. Pudla takie zakleja sig ta- :

Okna, jak kazdy inny produkt, na czas trans-
portu sa pakowane izabezpieczane. Celem
jest ochrona szyb przed sttuczeniem i zary-
sowaniem, aram iczesci konstrukcyjnych

- przed deformacja, ktorej nastepstwem by-

funkcjonowanie okien.

Sposoby sa rozne i pomoce takze. Najczesciej
jednak stosowane sa folie stretch, tasmy scia-

gajace, kartony, a takze poduszki powietrzne.

moga by¢ narozniki plastikowe i/lub
transportu, folia termokurczliwa,
folia elastyczna stretch oraz pianka.
tach itych, ktére transportuje sie

w warstwach na paletach, uzywa

$ma samoprzylepna lub obwigzuje

na paletach przymocowywane sa za

pomoca twardych tas$m poliestro-
: peliania
folig stretch. Aplikacja materiatlow

wych Cyklop i ostaniane dodatkowo

opakowaniowych, ze wzgledu na
ich charakter i zr6znicowane ksztal-

ty okien, odbywa sie czesto recznie

|

fot. IZIPAK

przy uzyciu prostych dyspenserow.
Dotyczy to takich czynnosci, jak:
zaklejanie taSmami, zakladanie na-
roznik6w i opakowan tekturowych,
zawijanie folig stretch, przywigzy-
wanie do palety transportowej badz
mocowanie pasami transportowy-
mi. W duzych zakladach, gdzie wiel-
kos¢ produkcji powoduje, Ze reczne
pakowanie jest niewystarczajace
i zbyt wolne, wiele czynno$ci moz-
na zautomatyzowac. Do tego celu
IZIPAK proponuje urzadzenia, takie
jak wigzarki do paczek Cyklop, owi-
jarki folii stretch do okien typu GPO
czy wigzarki automatyczne Cyklop
do tadunkoéw paletowanych. Razem
z urzadzeniami

i réznego rodzaju manipulatory. Do

je na stojakach na samochodach

Kartony uklada sie na paletach

imocuje do nich za pomocg tasm
i poliestrowych Lifex lub Cyklop. Fir- :
za pomocg wigzarek do tasm poli-
propylenowych. Do stabilizacji pod-
czas transportu okien ustawionych
w pionie nalezy zastosowal pasy
transportowe albo poliestrowe ta-
$my widkniste Lifex. Okna ulozone

ma proponuje tu urzadzenia reczne
zgrzewajace albo automatyczne.
Gotowe do transportu okna moga
by¢ zabezpieczone dodatkowo we- :
: Jesli dotyczy to ciezkiego tadunku,
czy kontenera. Sposobem na to sg
worki powietrzne (sztauerskie). :
— Worki sztauerskie stuzg do wy-
pustych  powierzchni
: materialy, maszyny i urzadzenia, ja-
. tenerach, wagonach, anawet la- :
downiach statkéw. Za ich pomoca
mozna zabezpieczy¢ ladunek tak, :

wnatrz samochodu dostawczego

w samochodach dostawczych, kon-

automatycznymi
. . firma dostarcza ciagi transporteréow :
mi powierzchni profili i szyb propo-
nuje specjalne taSmy samoprzylep-
ne, ktore po zdjeciu nie pozostawiaja
sladéw kleju. Dodatkowa osltong :

fot. IZIPAK

aby sie nie §lizgal inie przewracat

w czasie podroézy — méwi Dariusz
duzych okien PCV czy aluminiowych
uzywana jest owijarka specjalistycz-
na. Wstepnie zabezpiecza ona okna
folig stretch. Nastepnie ustawia sie
tekturowe, folia babelkowa — amor- :
tyzujaca drgania powstate podczas
transportowymi.
pakowane sg zazwyczaj w kartony.
Tutaj uzywa sie tadm samoprzy-
lepnych, tasm polipropylenowych,
: wiazarek izaklejarek do kartonéw. :

Maleszewski, specjalista ds. marke-
tingu isprzedazy w firmie IZIPAK.
— Worki te nie do$¢, ze uniemozliwia-

ja przesuniecie sig ladunku, to takze,
rozpychajac sie podczas napeiniania
dostawczych izabezpiecza pasami :
Okna dachowe

sprezonym powietrzem, dociskaja
go do $cian kontenera. Dzigki temu
zaladowane towary moga by¢ po-
ustawiane bezposrednio pod jego
$ciang, czyli tam, gdzie jest trudny
dostep wozkiem widlowym. Papiero-

we worki powietrzne dostepne sg w

kilku grubosciach (ilosciach warstw
papieru KRAFT) oraz szerokiej ga-
mie rozmiaréw. Papier KRAFT ma
specjalng, wzmocniong strukture,
dzigki czemu moze wytrzymac duze
obcigzenia statyczne idynamiczne.

mozna zrezygnowa¢ z l-warstwo-

: wego worka na korzy$¢ 2-, 4- lub na-

wet 6-warstwowego. Firma IZIPAK
ma w swajej stalej ofercie wszystkie

kie sa potrzebne na kazdym etapie
podczas pakowania, zabezpieczania
i transportowania okien. 1
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PRODUKCJA Tak powstaje okno

Od kantowki do klienta

Procesy produkcyjne sa podobne, ale w jednych firmach dominuje

jeszcze praca reczna, a w innych o jakosci decyduja centra obrdb-

cze i specjalistyczne stanowiska.

JANUSZ BEKAS

firm podobna, jak w fir-
mie Adpol w Chelmzy - gdzie
jest podzielona na trzy wydzia-
ly: obrobki mechanicznej, lakier-
ni i montazu - czy Urzedowski
w Ziebicach, gdzie stworzono
warunki do profesjonalnej pro-
dukcji okien.

Na podstawie zlecenia produk-
W zalezno$ci od gatunku drew- :
na proces malowania jest trzy-
i lub czteroetapowy. Okna z me- :
ranti czy debu sa pokrywane
: trzema warstwami, ana przy- :
. klad zdrewna sosnowego czy :
: modrzewiowego - przechodzg :
czteroetapowy proces. W tym
Eprzypadku pierwsza operacja
jest impregnacja zabezpieczaja-
ca drewno przed grzybami oraz
. sinizng. Impregnacja odbywa :
i sie na linii do tak zwanego po- :
lewania. Nastepne czynnosci sg
: wspoélne, niezaleznie od gatun-
ku drewna. Najpierw wykonuje
si¢ gruntowanie, zgodnie z ko-
lorem stolarki wybranym przez
: klienta.
i Po gruntowaniu na automatycz- :
i nej linii do polewania nanoszo- :
" na jest kolejna warstwa, zwana

cyjnego na okno surowe z ma-
gazynu wydawana jest drewnia-
na kantéwka klejona, zgodnie
z zamo6wieniem klienta. Wybra-
ne elementy trafiaja na linie do
obrobki wstepnej, gdzie naste-
pPuje struganie czterostronne na
wymiar i przygotowanie listwy
przyszybowej. Nastepnie na
centrach obrébczych firmy Wei-
nig wykonuje sie polaczenia czo-
powe oraz profile wewnetrzne,
zgodnie z typem zleconym przez
klienta. Po wyprofilowaniu ele-
menty sa klejone na prasach ra-
mowych. Po sklejeniu wykonuje
sie profile zewnetrzne.

Bez zarysowan

Nastepne etapy produkcji okna
surowego to: kompletacja ram
ze skrzydilami, docinanie listew

przyszybowych do skrzydel, wy-
: konywanie otwor6éw pod klamki,
montaz przymykéw i elementéow

rodukcja stolarki drew- :
nianej jest w wigkszosci

ozdobnych.

Malowanie okien
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miedzypodktadem, wypelnia-

jaca wszystkie pory drewna

i zabezpieczajaca polaczenia

i elementéw kantéwki. Wielu
Tak przygotowany produkt tra-
: fia na stanowisko kontroli ja- :
i kosSci iostatecznej kompletacji :
zlecen. Sprawdza sie dopasowa-
nie skrzydel do ramy, wymiary
skrzydel, jako$¢ polaczen i gtad-
i ko$¢ powierzchni przed naloze- :
i niem warstw lakierniczych.

producentéw dokonuje na tym
etapie jeszcze zabezpieczania
potaczen czopowych wysokopla-
stycznym uszczelniaczem, unie-
mozliwiajacym dostawanie sie
wilgoci do drewna przez ,otwar-
te” w wyniku procesu obroébcze-

i go fragmenty kantowki.
Ostatnia operacja jest malowa-
: nie ostateczne, gléwnie natry-

skowe. Czegsto jest to natryski-
wanie reczne, ale wieksze firmy
dysponuja automatami lakier-
niczymi, a elementy okien, za-
wieszone na przeno$nikach, tra-
fiaja p6zniej do automatycznej
suszarni.

Przed pakowaniem

Na wydziale montazu dokony-
wana jest kontrola jakosci ele-
mentéw okien po procesach
lakierowania. Je$li rezultaty sa
zadowalajace, to przystepuje sie
do kompletacji okien, a nastep-
nie do okuwania skrzydel i ram
oraz montowania uszczelki
w skrzydilach iokapnika w ra-

i mach. Po okuciu skrzydla sa

montowane na ramach iokna
trafiaja na ciag do szklenia,
gdzie nastepuje osadzenie okre-
Slonego pakietu szybowego.
Okna sg szklone zgodnie z zamo6-
wieniem, a nastepnie - troskli-
wie silikonowane. Z doswiadczen
producentéw wynika, ze wlasnie
na jako$¢ silikonowania klienci
zwracaja uwage w pierwszym
rzedzie. Po tej operacji okna
transportowane s na stanowi-
sko pakowania, gdzie nastepuje
ich kosmetyka, kontrola jakosci
i pakowanie.

Kazde okno jest indywidualnie
zabezpieczone tekturowymi na-
roznikami ochronnymi oraz folig.
Nastepnie przewozone jest na
paletach do magazynu wyrobow
gotowych, gdzie oczekuje na fir-
me transportowg lub na wykwa-
lifikowang, autoryzowanag bryga-
de montazowsa, ktéra zajmie sie
prawidlowym osadzeniem okna
u klienta.

Wiekszos¢ producentéw nagra-
dza klientéw kupujacych okna
z montazem wydluzong o kilka
lat gwarancja. 1

fot. Janusz Bekas

fot. Janusz Bekas
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NAJSZYBSZY GRECON
U URZEDOWSKIEGO

Firma Grecon dostarczyta do
firmy Urzedowski najwydajniejszg
laczarke na mikrowczepy. Przed
wyjazdem do Polski producent
zaprezentowal ja w Zakladzie
Budowy Maszyn Grecon w Alfeld
(Niemcy).

W dniach 12-15 lutego br., podczas
»Dni Laczenia na Mikrowczepy”,
firma Grecon - cérka firmy Weinig
- zaprezentowala w warunkach
produkcyjnych najszybszg wysoko-
wydajna laczarke na mikrowczepy
serii TURBO-S i TURBO-S 1000.
Premierowe uruchomienie maszy-
ny odbylo sie w Zakladzie Budowy
Maszyn Grecon w Alfeld pod Hano-
werem na oczach miedzynarodo-
wej klienteli. Nastepnie urzadzenie
trafilo do polskiego producenta
okien - firmy Urzedowski.

W 2007 r. firma Grecon dostarczyta
narynek w sumie 21 lgczarek na
mikrowczepy typu TURBO. Linia do
produkcji kantéwki charakteryzuje
sie wzrostem wydajnosci do

7,5 pakietu na minute i catkowicie
przebudowanag stacjq przekazywa-
nia. Dodatkowym atutem jest moz-
liwo$¢ kompletnej zdalnej obstugi
serwisowej linii na catym globie
przez specjalistow firmy Grecon.
Weczepiarka TURBO-S 1000 do
wczep6w klinowych firmy Grecon
ma opatentowang kombinacje
frezowania. W urzadzeniu pracuja
dwie niezalezne od siebie frezarki
polaczone taSmami posrednimi. Ta
wyjatkowa wydajnosc¢ zostaje osiag-
nieta poprzez wstepne ustawienie
pakietéw na tasSmach posrednich.
Do dyspozycji sa standardy jakoscio-
we, takie jak nadzo6r pakietowania,
ochrona odpryskoéw, podcinacz. Fre-
zarka pracuje z drewnem o dlugosci
wejsciowej 2 m i wiekszej.
Sterowania urzadzen dla wszyst-
kich wczepiarek do wczepéw
klinowych definiuja nowy poziom
technologiczny. Wy$wietlane sg
wszystkie statystyki produkcyjne,
takie jak wydajno$¢ produkcji oraz
stan urzadzenia. Za pomocg nowo-
czesnych narzedzi nadzorujacych
mozna odczytac funkcje wszyst-
kich elementéw linii, co umozliwia
precyzyjne okre$lenie koniecznej
reakcji serwisu i usuniecie uster-

ki bez obecnosci serwisanta na
miejscu. Czas szukania bledu jest
zminimalizowany poprzez doklad-
ny nadzor i wySwietlanie stanu
przetwornic czestotliwo$ciowych,
moduléw magistrali BUS, wylacz-
nikéw zabezpieczajacych silniki,
wylacznikéw krancowych itd.
Zaklécenia przebiegu pracy i bledy
operatora sa wysSwietlane za pomo-
ca znakow, symboli, z podaniem
miejsca usterki. Z pomoca teleser-
wisu i wewnetrznego modemu
mozliwa jest aktualizacja programu
i bezposrednie szukanie biedow.

(mari)

Potaczenia na mikrowczepy

utrzymania,

dyspozycji technicznej.

ca wczepoéw klinowych umozli- :
wia proste, a zarazem rentowne :
wykorzystanie drewna odpado-
wego iuzytkowego. Koncepcja
. stosuje te sama technologie :
modelach :
o najwyzszej wydajnosci firmy :

modularnych urzadzen firmy

Grecon odpowiada wszystkim :
klasom wydajnosci, poczawszy '
od modelu ProfiJoint dla wy-
magan podstawowych, poprzez
modele Ultra, CombiPact i TUR- :
BO-S, az do najwyzszej klasy :
wydajnosci czopiarek HS 120 :

i HS 180.

biegiem produkcji.

wibracyjny, kontrola

wan izamkniete

wczepowe.

Poprzez zastosowanie réznorod-
nych narzedzi na wszystkich
urzadzeniach moze by¢ obra-
biane zar6wno drewno miekkie,

jak i twarde.

taczenie drewna

Obojetnie, czy dotyczy to kle- :
jonych plyt laczonych na wcze- :
py klinowe do kantéwki okien-
nej, budowy schodoéw, podiog
czy drewna
konstrukcyjnego lub warstwo- :

z drewna litego,

wego - czopiarki firmy Grecon

ktada gléwny nacisk na precy- :
i precyzyjnie moze by¢ obra- :
biane réwniez drewno o duzych
Stworzony przez firme Grecon

zje i jakosc.

Czopiarka ProfiJoint do wcze-
poéw klinowych to propozycja
maszyny dla poczatkujacych, :
. waniu calkowicie zautomaty- :
Nowo stworzony model ProfiJo- :
int moze zosta¢ rozbudowany
do kombinacji frezarek przez
zastosowanie systemu modulo- :

ale o duzej wydajnoSsci.

wego.

Dzieki temu bez problemu ob-

macie optymalizacji surowca.

echnologia wczepow
klinowych firmy Gre- :
con oznacza dokladnos$¢ :

wymiarowga, najmniejsze stra-
ty materialowe i niskie koszty :
przy najwyzszej
Tak :
wiec metoda lgczenia za pomo-

rabiane moze by¢ drewno o sze-
rokosci do 150 mm, grubosci do
50 mm oraz minimalnej dlugos-
naprzeciwko siebie frezarkami,
Korpus zeliwny redukuje drga-
nia w zakresie, ktory odpowie-
dzialny jest za precyzje frezo- :
: Poprzez polaczenie dwéch jed-

ci 150 mm.

wania wczepow.

Niezaleznie od tego, czy wczepy
wspolny korpus powstate urza-
czy tez poziomga z podcinacza-
. paktowe, tzn. zwarte i stabilne.

frezowane sa metoda pionowag
mi, zesp6l urzadzen ProfiJoint
narzedzi, co w

Grecon.

Najwyzszy stopien rozbudowy
poprzez :
kombinacje dwéch frezarek, po- :
dwaja wydajnos¢. Przebieg fre- :
i zowania dwéch stron przebiega
Wszystkie maszyny odznaczaja
sie prostym, efektywnym prze-

czopiarki ProfiJoint,

catkowicie automatycznie. Sy- :
stem dwoéch wrzecion frezar-
skich umozliwia produkcje spe-
Takie urzadzenia, jak: zderzak
strony
czolowej drewna z dolgczonym
ustawieniem i wyrzutem drew-
na, zabezpieczenie przeciw od-
pryskom, tworza wolne od wyr-
polaczenia

cjalnych profili.

Klasa srednia
Kolejnym etapem w rozwoju
maszyn do taczenia Grecon jest

recznie lub
obracanym, jest perfekcyjnym

cm do 10 m.

przekrojach.

Tym uniwersalnym, w zastoso- :

zowanym urzadzeniem mozna
wykona¢ praktycznie

poéw: pozytywny,

zmienny, poléwkowy itp.
Charakterystyczng cecha czo-

Metoda taczenia za pomoca wczepdw klinowych jest uznana za
najbardziej stabilna metode taczenia drewna na dtugosc. Kazdy,
kto chciatby zastosowac te technike, wtasciwie nie moze obejsc

sie bez maszyn firmy Grecon, ktora od 25 lat specjalizuje sie w te-

piarki CombiPact jest podwdj-
na jednostka frezujaca. To roz-
wigzanie, z dwoma lezacymi

decyduje o szczeg6lnie wyso-
kiej wydajnosci i duzej predko-
$ci obroébki.

nostek frezujacych przez jeden
dzenie staje sie bardzo kom-
System budowy zapewnia bar-

dzo matle drgania i gwarantuje
Swietne wyniki pracy.

Gigant produkcyjny
Dla profesjonalistéw, ktorzy po-
szukuja czopiarek o najwyzszej

Poziome frezarki
pojedynczych sztuk drewna fir-

my Grecon sg jednym z najlep-
szych rozwigzan, jakie mozna
i otrzymac na rynku $wiatowym.
: Wartosci
w przebiegu ciaglym i 12 tak-
tow prasowania/min czynig to
czopiarka Ultra do wczepow kli-
: nowych z tzw. klasy éredniej.
Ze swoim stolem przesuwnym, :
automatycznie :
: wanie (zaladunek),
rozwigzaniem ekonomicznego
: wykorzystania resztek drewna
: w $rednich iduzych przedsie- :
. biorstwach.
: W standardowym wykonaniu !
- dla drewna o szerokosci 20,5 :
cm i wejSciowej dlugosci od 15
Grecon to takze frezowanie,
Roéwnoczes$nie mozliwa jest ob-
robka drewna o dlugosci wej-
$ciowej od 2-3 m. Poprzez pod- :
i wyzszenie ci$nienia prasowania :
az do 160 kN (16 t) pewnie :
! nia od 100 kN (10 t) do 160 kN urzadzenia.

;Moduly automatyzacji
Grecon mozna
. dopasowac.

. Dopiero zazebienie sie wszyst-
: kich modutéw automatyzacji
i poprzez technologie sterowania
na najwyzszym poziomie umoz-
liwia dlugotrwalg i ciagla wy-
dajnos$¢ bez przerw i zakl6cen.

do 180 czesSci/min

urzadzenie gigantem produk-

: cyjnym.

Komponenty o wysokiej wydaj-
nosci, jak automatyczne poda-
moga Zzo-
sta¢ dodatkowo zintegrowane.
Moga by¢ tu zastosowane syste-
my narzedzi frezowania o Sred-

i nicach 228,6 -266,7 mm.

Naktadanie kleju

nakladanie kleju i prasowanie
na najwyzszych obrotach. Stan-
dardowe prasy dostosowane sa
do drewna o dlugosci od 6,1 do
12 m i dysponuja sila prasowa-

(16 t).

system nakltadania kleju Flan-
kenJet, zastosowany w czopiar-

: kach do wczepoéw klinowych,
kazdy
profil poziomy i pionowy wcze-
negatywny, :
: Zapewnia on takze docelowe na-
kladanie kleju az do podstawy i

zapewnia jego oszczedno$¢ do
okolo 30 proc. poprzez doklad-
ne dozowanie.

© wacé

wczepow rowniez przy krytycz-
nych profilach. Zréznicowane
lepkosci kleju zostaja przetwo-
rzone za pomoca systemu suwa-
koéw z dyszami o réznych Sred-
nicach otworéow.

Powtloka kleju zostaje nalozona
na cala powierzchnie wczepu
bez wyciek6w. FlankenJet moz-
na bardzo szybko i latwo oczy$-

. ci¢,iréwnoczeénie zaoszczedzic
i do 30 proc. kleju w stosunku do
systemow konwencjonalnych.
Tam, gdzie liczy sie wysoka
wydajno$¢, przy zastosowaniu
w peini
urzadzen,
. swiatloczule nadzoruja wyrow-
. nanie elementéw w pakiecie

zautomatyzowanych
laserowe Dbariery

: i w razie potrzeby uruchamiajg
ponownie proces wyréwnaw-
czy. Dzigki temu wczepy frezo-
wane sg precyzyjnie i powstaje
i produkt o wysokiej jakosci.

: Profil dociskowy zapewnia ja-
: ko$¢ bez wyrywania w ostatniej
sztuce drewna w pakiecie.

Ta ochrona odpryskow (wy-
. rwania) moze zosta¢ dopaso-
wana indywidualnie do profilu
i wczepu.

: wydajnosci, Grecon proponuje :

: modele HS 120 i HS 180. :
do obroébki
Wysoki
z pilami podcinajacymi z gory
iz dotu,
: zem do wczepow - jest baza do
i produkcji
wczepow klinowych.

Pily podcinajace pracuja row-
nobieznie do
. oznacza,
. izapobiegaja wyrywaniu przy
: wyjéciu z materiatu. Naped po-
i éredni wrzeciona frezarki firmy
Weinig nie wymaga smarowa-
nia, zapewnia wysoka rezerwe
mocy i bezwibracyjng obrébke
. drewna kroétkiego.

Tylko w ten sposob daje sie pre-
cyzyjnie osiaggnac¢ jakos¢ wcze-
: pow bez wiéréw az do podstawy
wczepu oraz absolutnie doktad-
. ne taczenie.

Dzieki modulowej budowie czo-
. piarki do wczepéw klinowych
: mozna

Doktadne profile
standard narzedzi -

rozdrabniaczem i fre-

dokladnych profili

materialu, co
ze nacinaja drewno

samodzielnie decydo-
o stopniu automatyzacji

firmy
indywidualnie
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technologia

z1dealnym profilem

Czopiarka TURBO-S 1000 do wczepdéw klino-
wych firmy Grecon to urzqdzenie pakietowe
dla najwiekszych wydajnosci inajwyzszych
wymagan. Najnowsza wersja pracuje w zakta-
dzie Urzedowski.

Pity podcinajace pracujq rownobieznie do ma-
teriatu, co oznacza, Ze nacinajq drewno i zapo-

c
S
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biegajq wyrywaniu przy wyjsciu z materiatu.

fot. Grecon

Charakterystyczng cecha czopiarki Combi-
Pact jest podwdjna jednostka frezujqca. To
rozwiqzanie z dwoma lezqcymi naprzeciwko
siebie frezarkami decyduje o szczegélnie wy-
sokiej wydajnosci 1 duzej predkosci obrébki.

S

>)

Dzieki modutowej budowie czopiarki do wcze-
pow klinowych mozecie samodzielnie decydo-
wacé o stopniu automatyzacji urzqdzenia.

fot. Grecon

Poziome frezarki do obrébki pojedynczych
sztuk drewna firmy Grecon sq jednym z naj-
lepszych rozwiqzan, jakie mozna otrzymaé na
rynku Swiatowym.

S

Dopiero zazebienie sie wszystkich modutow
automatyzacji poprzez technologie sterowania
na najwyzszym poziomie umozliwia dtugotrwa-

fot. Grecon

tq i ciqgtq wydajnosé bez przerw i zaktocen.

Stworzony przez firme Grecon system na-
ktadania kleju FlankenJet zapewnia doktad-
ne dozowanie idocelowe naktadanie kleju
az do podstawy wczepow réwniez przy kry-
tycznych profilach.
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fot. Grecon
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dodatek GPD/3 (3)

excalibur

Serwis informatyczny

Komputery

zeski producent opro- :
gramowania, firma Tur-
bosoft wprowadzila na
rynek system informatyczny ma-

zajmujacym sie produkcja stolar-
ki otworowej. Excalibur powstat
na bazie do$wiadczen z innymi
programami opracowywanymi :
przez firme systematycznie od
poczatku jej istnienia. Wtasci-
ciele zar6wno matych, srednich,

jak i wiekszych firm dzieki temu :

produktowi otrzymuja wirtu-
alne narzedzia, umozliwiajace '
umiejetne zarzadzanie procesa-
mi wewnetrznymi firmy. :
Program Excalibur ma kilka :
wersji. Dzigki nim mozliwe jest
dostosowanie systemu informa- :
tycznego w ten sposéb, by za
ich pomoca udrozni¢ konkretne
etapy pracy przedsiebiorstwa
oraz rozwigzac¢ dreczace prob-
lemy. W rodzinie programoéw
Excalibur znajduje sie miedzy
innymi wersja Production, prze-
znaczona dla stanowisk kierow-

wytwarzajacego okna.

to podstawowe narzedzie
wptywajace na uporzadkowanie i zapla-

nowanie pracy zaktadu produkcyjnego

Oczekiwaniom

producentow usituja sprostac twadrcy sy-

stemow komputerowych.

nikéw produkcji, Econom - stu- :
zaca do zarzadzania projektami
wraz z tworzeniem faktur, czy
tez Entrerprise - umozliwiajgca
jacy ulatwi¢ prace w zakladzie :

Kontroluje od podstaw

Przygotowanie produkcji rozpo- :
czyna od dokladnego rozréznie- !
nia produktu ze wzgledu na jego
typ, ksztalt izlozenie uzytych
materialow. By efektywnie pro-

produkcyjnych.

Peten nadzo6r nad
produkcja okien

W razie bardziej rozbudowanej

szy okres

przygotowanie danego wyrobu.
Po zajeciu

wego.

fot. Turbosoft

S
P T [y T ——] ‘: o =l _ L | [ | S—— e
B At 4 " Bt = INH = TG | +{ B v O
| P O - L e Ix n s | Femms (s 0w B S i
dal|l . LI - -~ @a|m a0 QN ¥
L] SR Ny B Pepe Ve S S8 i el 15 T e e e et et
T by m—— o p——— - e = = | u- =TI [
3 - ) ; e =
poe | | - . e - =~ .0 - e | | w—
- ey | Bl A —~X1 el B b
W= [—— [ovws ueas eI g e
| A e it )' .' & e | |
=i [ e = | = 1la
ml = a—— S | VR — J - _,- ‘: o n v —— S -
[P —— o | y =
- AOO — = Lo} |
= C——— ¥ A - ) s
) el gl - o a8 |
o | = = - |
T p——r ] -
F‘ v =¥ | §.iif B |
= = ¥ s |
| T 3% I » S |
" S e g - g | |
5 | I F ]
- g 2, ’ |
3 - |
e r:h_ uj . —— o
.-"L | e 1ot e .:L._ | ¥
3 | =x - ["=]
=t a— S o L, L= ]
n | m—— e E D -
z |t —— g i e, | "
e ———
J S == S
[ 4_4‘- ta
P 1 o E— S ] p—— —— GCu=b el - - i "
£
5
2
°
T aifad
- e W i
= - ™ & | m
T e | B
B | | 8
e P |
s w1 55 wanis o
i et P kil Wity | St | Ui mry ks Sy
LR S g W [ B phgs S B e [ os o | o e [
L —— T Rt | an e—— "
I r— | i ¥ v d— "
o B 1 iy y - y
I e T T in p——— "
" o
P -
- -
- " =
- L § =
 P—— [ - i . a |

sie¢ planowaniem
: mozna przej$¢ gtadko do etapu
. produkcji.
. Za pomoca programu wytwo- :
rzy¢ mozna szczegolowa liste :
materialéw, ale takze zracjo- :
nalizowa¢ proces produkcyjny
i korzystanie z zasoboéw. Czesci
produktéw czy tez pojedyncze
dukowa¢, przyda sie na pewno :
funkcja systemu dotyczaca pla-
nowania irezerwowania mocy

. potrzeby centréw obrébczych
sieci fabryk i odbiorcéow, dzieki
Excaliburowi mozna zaprogra-
mowac system produkcji tak, by
kontrole nad wszystkimi dziata- :
niami prowadzonymi wewnatrz
: firmy.

i tnacych.

marnotrawienie zasobow firmy.
Minimalizacja reklamacji

w gospodarce magazynowej.
Odpowiedni

malizowanie iloSci p6zniejszych
reklamacji.
Dokiadnie

okres$lone zostang

zatwierdzonych zlecen.

Dzieki specjalnej wersji syste-
elementy program moze identy- !
fikowa¢ za pomoca kodu kresko- :

z klientem.

dotyczacych
zgromadzonych w magazynie.
Dzigki racjonalizacji gospodaro- :
. wania zminimalizowane zostaje :
Zaplanowane zostang takze ta- :
. kie szczegoély, jak rezerwacja
materialbw w magazynie czy tez
rozlozenie pracy w czasie, roz-
dzielenie materialow na najbliz-
i wreszcie wydanie :
: oceny, na kiedy jest mozliwe
CNC, az do momentu zakoncze- :
nia produkcji i koncowej realiza-
¢ cji skompletowanego zlecenia. :

Kontrola dalszego zycia

Do dyspozycji producenta sy-
Pod ciagla kontrola jest plan pro-
. dukcji i dostepnoéé materialow
realizacjg zamoéwienia zajela sie
fabryka usytuowana najblizej
. odbiorcy.
System informatyczny przygo- :
. towany przez naszych potudnio- :
wych sasiadéw pomoze przejsc
w zasadzie przez wszystkie etapy
pracy w firmie: od chwili powsta-
nia projektu stolarki, poprzez pla-
nowanie i sterowanie maszynami

stem generuje komplet danych
ceny produktu,
kosztéw, nakladéw, uzytych ma-
terialow, wykorzystanej techno-
logii oraz szczego6ly montazu lub

: ewentualnego demontazu oraz
: likwidacji,
prac murarskich.
Program bierze udzial nie tylko

atakze szczegoély

System informatyczny ma pod

swoja kontrola wszystkie aspek-
system kontroli :
. idoktadne obliczenia, przepro- :
: wadzane pod katem statyki, oraz :
: dobér odpowiedniego rodzaju
oku¢ do nietypowych ksztaltow
skrzydet przeklada sie na zmini-

ty poézniejszego postepowania
z wyprodukowanymi  oknami.
Oprécz zaplanowania terminéw
montazy z uwzglednieniem re-
gionu, zarzgdza¢ mozna réwniez
dalszym zyciem okna, przyktla-

. dowo poprzez planowanie pa-
i czek ekspedycyjnych ikontrole
i ich zawartoéci z takimi dodat-
terminy dostaw oraz montazu

kami, jak parapety, siatki oraz

: zaluzje.

Dzieki prowadzonym statysty-
mu Excalibur Dealer do tych :
informacji bedzie miat takze do- :
: step handlowiec wspolpracujacy :
i Obliczane sg takze operacje na :

kom szybciej uda sie zlikwido-
wac usterke oraz podac termin,
kiedy zostanie ona usunieta.

(bart)

wiw wiginalv |
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TECHNOLOGIA

Umiejetnie zaprojektowac stolarke

excalibur

Profesjonalny projekt stolark

projektowania.

mowanie.

W

ny przekaz danych iwprowa-

dzisiejszym

dzanie nowych technologii sa :
przy-
konkurencji :

strategii :
Odpowied- :
ni program jest niezbedny, by
umiejetnie zaprojektowac sto-
larke. Firma ProLogic Computer
GmbH stworzyla komputerowe
narzedzie przeznaczone dla pro- :
ducentéw okien i drzwi, nazwa-

wymogiem
gotowujacej do
nadchodzacych lat,
przedsiebiorstwa.

skutecznej,

ne FenOffice.

Decydujaca zaletg oprogramo-
wania firmy ProLogic jest szyb- :
kos¢, z jaka dane moga by¢ opra-

cowywane i organizowane.

Podstawa sa dobrze zorgani- :
zowane bazy danych, ktoére
informacjami
i dostarczaja odpowiedzi na in-
nia magazynem.
Instalujac te funkcje, producent
okien ma staly wglad w sytuacje
w tej cze$ci przedsiebiorstwa.
Program jest w stanie automa- :
tycznie generowaé¢ zaméwienia, :
koordynowa¢ dyspozycje mate-

FenOffi- :
producenta
sktada sie z modutu podstawo- :
wego ProAdmin, modulu kon-

administruja

teresujace nas zagadnienia.
Elastyczno$¢ iszybko$¢ sa ce-

chami, ktére mozna osiagnac
dzieki odpowiedniemu oprogra-
mowaniu, co w konsekwencji
moze przelozy¢ sie na osiagnie- :

cie dobrego miejsca na rynku.
Oprogramowanie
ce niemieckiego

strukcyjnego dla okien i drzwi

ProDesign oraz wielu innych :
dodatkoéw, ktére mozna nadbu- :
dowac¢ nad tymi dwoma podsta- :

Dzieki niemu mozna
tatwo, szybko i przej-
rzyscie opracowac
oferte, caty projekt,
atakze przygotowac

produkcje.

skom- :
puteryzowanym :
Swiecie elektronicz- :

Istotny w efektywnej pracy jest jeden

wowymi elementami.

ducentowi stolarki.
Dzieki niemu mozna
szybko
wac oferte, caly projekt, a takze
przygotowac produkcje.
Systematycznie

lejne mozliwosci.
Jeden

sprzedazy.

Istnieje takze mozliwo$¢ wpro- :

wadzenia opcji administrowa-

rialowe, sprawdza¢ dostepnosc
potrzebnych towarow
wowac niezbedne elementy.
Program wspolpracuje

dzialéw firmy zajmujacych sie

cia.

przesylanie zaméwien poprzez

zorganizowa¢ prawa dostepu
wewnetrznych
wspolpracownikow.

Modut dla konstrukcji

z wie- |
loma programami BDE, dzieki
czemu wiele istotnych informa-
cji jest dostepnych dla innych :
centrow obrobczych lub auto-
kalkulacja czy tez ksiegowos-

Przybory oraz deska kreslarska juz od dtuzszego czasu
pokrywaja sie kurzem w piwnicy badz tez w schowku.

Komputery przejety po nich schede miedzy innymi dlate-
go, iz znacznie lepiej radza sobie z wieloma zawitoSciami

element - oprogra-

i ProDesign tworzy szybko i bar-
Juz po zainstalowaniu modulu
ProAdmin uzytkownik otrzy- :
muje do dyspozycji wszystkie
funkcje, ktére sg potrzebne pro-

dzo dokladnie skomplikowane
konstrukcje okien.

Przebieg konstruowania jest
stale widoczny na ekranie kom-

. putera.
latwo, :
i przejrzyscie opraco- :

Detale sa pokazane jako kontu-
ry lub z wybranym kolorem po-

zycji.

. Zrédla bledéw sa sprawdzane
rozbudowujac
program o moduly dodatkowe,
uzytkownik dostaje do reki ko- :
. Elementy konstrukcyjne za po-
z dodatkowych modu- :
: 16w umozliwia kontrolowanie :
i szacowanie mozliwosci fabry-
ki. Dzigki temu program moze
planowa¢ wydajno$¢, majac do
dyspozycji statystyki materia-
lowe, szacowanie iloéci ilisty :

juz podczas konstruowania i ko-
mentowane poprzez odpowied-
nie meldunki.

mocag myszki moga zosta¢ usy-
tuowane w wybranych polach.
W trakcie pracy z programem
istnieje mozliwo$¢ zmieniania
na biezaco wymiaréw, pola-
czen, profili czy tez materialow
lub pozycji poszczegodlnych ele-

! mentow.

Po zapisaniu gotowej konstruk-

i cji mozemy wykorzystywac licz-
: ne listy produkcyjne.

Dla produkcji drzwi zewnetrz-
nych iwewnetrznych produ-
cent rozszerzyl konstrukcje pro-
gramu.

Zaréwno dla drzwi plytowych
z futrynami, jak i drzwi pltycino-

: wych moze zostaC przeprowa-
irezer- :

dzone przygotowanie produk-

i cji iwytworzone zostajg listy

produkcyjne dane dla
maszyn.
Przed przekazaniem czeSci okna

na maszyny produkcyjne, do

oraz

matéw do nawiercen, moga zo-

¢ sta¢ wysSwietlone graficznie po-
Rozbudowanie programu o ko-

lejne opcje umozliwia takze Kazde

zycje obrobki dla czesci okué.

skonstruowane okno

moze zosta¢ zapisane jako typ
zakladowy terminal bezposred- :
nio z biura handlowego do cen-
trum przedsiebiorstwa. Dzieki
funkcji administracyjnej mozna

standardowy i jako takie moze
by¢ uzywane przez program do
nowych konstrukcji.

Oprogramowanie FenOffice zdo-

. byto juz odbiorcéw w réznych
i zewnetrznych

czesciach globu.

Rozwigzania i programy sa do-
i starczane producentom zaré6w-
no w Europie, jak réwniez na
Niezaleznie od rodzaju mate-
rialu sam modut konstrukcyjny §

terenie Azji.

opr. (bart)
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Nadzé6r nad rynkiem wyrobdéw drzewnych

BUDOWNICTWO

Robert
Dziwinski,
prezes Gtownego
Urzedu Nadzoru
Budowlanego:

W siedzibie i w obecnosci

Czynnosci kontrolne, z uwagi na ich charak-
ter, powinny by¢ w calosci przeprowadzane
w siedzibie kontrolowanego lub w miejscu
prowadzenia dzialalnosci handlowej. Kontrole
mozna przeprowadzi¢ jedynie w obecnosci

kontrolowanego lub osoby przez niego upo-
waznionej. Niedopuszczalne jest prowadzenie
kontroli bez wiedzy lub obecnosci kontrolowa-
nego, gdyz zebrany w takich okolicznos$ciach
material dowodowy, na podstawie ktérego
zostang postawione zarzuty, z latwosciag

moze zosta¢ zakwestionowany, jako uzyskany
z naruszeniern prawa.

Celem kontroli jest ustalenie, czy wyrob
budowlany wprowadzony do obrotu speinia
wymagania, jakie w tym zakresie stawiaja
przepisy Ustawy o wyrobach budowlanych.
Zatem kontrola dotyczy prawidlowosci ozna-
kowania wyrobu budowlanego. Dalsze czyn-
nosci moga by¢ prowadzone w przypadku
powstania watpliwosci co do prawa umieszcze-
nia znaku i dokumentacji technicznej wyrobu.
Niezaleznie od dokumentacji i oznakowania,
kontrolowac¢ mozna sam wyroéb, jesli jego
cechy charakterystyczne wzbudza watpliwosci
kontrolujacego.

Systemy informacji wspomagaja stuzby nadzoru
Szczegolnie istotnym elementem witasciwego
nadzoru nad stosowaniem wyrobéw budowla-
nych jest zapewnienie wlasciwego przeptywu
informacji miedzy organami sprawujacymi
nadzor nad rynkiem wyrobéw budowlanych

a sprawujacymi nadzoér nad procesem budow-
lanym. Stuzg temu dwa systemy informacji

o wyrobach zakwestionowanych - system
~Hermes"” prowadzony przez UOKIiK dotyczacy
wyroboéw podlegajacych znakowaniu CE oraz
Krajowy Wykaz Zakwestionowanych Wyrobéw
Budowlanych, prowadzony przez gléwnego
inspektora nadzoru budowlanego, a dotyczacy
wyrobow znakowanych znakiem B.

Kontrola u sprzedawcy,

Jedynie wyrdb drzewny wprowadzony do obrotu podlega przepisom

Ustawy o wyrobach budowlanych i tylko taki wyréb moze by¢ objety

kontrola przez organ nadzoru budowlanego.

JANUSZ BEKAS

0S¢ skomplikowany sposob
kontroli rynku wyrobow

budowlanych, w tym takze
drzewnych, wynika z funkcjonujacej
w Unii Europejskiej zasady, ze za
wyréb budowlany odpowiada jego

producent i to on ma obowigzek po-
siada¢ dokumenty $wiadczace o jego
dopuszczeniu do obrotu. Dla pozo- :
stalych uczestnikéw rynku wystar- :
czajacym dowodem jest wiasciwe
oznakowanie wyrobu budowlanego

znakiem CE lub B.

Ustawa owyrobach budowlanych :
oraz ustawa Prawo budowlane za- :

wieraja kompleksowe regulacje

dotyczace wprowadzania do obro-
tu wyrobéw budowlanych. Nadzér
sprawujg organy nadzoru budowla-
nego — wojewodzki i gléwny inspek-

tor nadzoru budowlanego.

Kontrole planowane i nagte

W sprawach kontroli wyrobéw bu-
: Wszelkie czynno$ci podejmowane :
przez kontrolujacych majg na celu
' jedynie ustalenie, czy kontrolowane
wyroby speliaja wymagania prze-
: pisébw prawa i tym samym nie stwa- :
rzaja zagrozenia dla potencjalnych
o przepisy Ustawy o wyrobach bu- :
dowlanych. Wszczecie kontroli na-
stepuje z urzedu i jest zazwyczaj wy-

dowlanych wprowadzonych do
obrotu, chocby takich jak drewnia-

na stolarka budowlana, wiasciwy :

jest wojewddzki inspektor nadzoru
budowlanego. Ma on prawo pod-
ja¢ czynnosci kontrolne w oparciu

konaniem rocznego planu kontroli.
Moga jednak wystapi¢ zdarzenia
powodujace podjecie przez organ

dzialan nieprzewidzianych w planie

kontroli.
Osoby, ktére wykonuja czynnosci

kontrolne, zostaly ustawowo wypo-

sazone w prawo wstepu na teren, na

ktérym jest prowadzona dziatalno$¢ :
gospodarcza polegajgca na obrocie

wyrobami budowlanymi. Sg to wiec

wszelkiego rodzaju sklepy i hurtow-

nie. Jednak w przypadku kontroli

rencji i Konsumentow. Wyjatek ten
wynika ze szczeg6lnej roli UOKiK

w nadzorze rynku w zakresie wyro- :

béw wprowadzonych do obrotu.

Jesli sa watpliwosci
W kazdym przypadku powstania

watpliwosci co do legalnosci wpro-
wadzonego do obrotu wyrobu, czy :

tez oznakowania tegoz wyrobu,

organ prowadzacy postgpowanie
kontrolne rozpoczyna postepowa-
nie administracyjne i do czasu wy-
jaénienia watpliwosci moze orzec :
zakaz sprzedazy okreslonego wy-
. robu, w stosunku do ktérego te :
: watpliwosci powstaly. Jednakze :
: powstanie obowigzku po stronie ‘:
kontrolowanego jest konsekwen-
cja jedynie prawidlowego dziatania
moga domagac sie przedstawienia
Niedopuszczalne jest zadanie od :
sprzedawcy specyfikacji technicznej
sprzedawanych wyrobéw budowla- :
nych, w tym drzewnych, gdyz sprze-
dawca nie ma obowigzku posiada-
nia tych dokumentéw. Obowigzek
ich przechowywania spoczywa na
: producencie okien czy drzwi. Nato- :
miast od sprzedawcy mozna doma-
gac sie wskazania adresu dostawcy :
watpliwosci lub wyjasnienia byly
ducenta - informacji, do kogo trafily
. kontrolowane izakwestionowane :
w toku kontroli wyroby.

kontrolujacego.

kontrolowanych wyrobéw, a od pro-

Najpierw u sprzedawcy

konsumentow.

Pozniej u producenta

stanowia podstawe umieszczenia
na nich oznakowania CE lub znaku
budowlanego. W $lad za tym mozli-
we jest wymaganie przedstawienia
wykazu wystawionych deklaracji
zgodnosci dla wytwarzanych wyro-
béw budowlanych.

Jesli w wyniku prowadzonych czyn-
nosci powstaja kolejne watpliwosci
zwigzane zwyrobem, kontrolerzy

innych dokumentéw charakteryzu-
jacych wyréb ipozwalajacych do-
kona¢ oceny jego przydatnosci do
stosowania w budownictwie, takich
jak: opis, schemat, instrukcja obstu-
gi. Jednak postgpowanie zawsze
powinno by¢ prowadzone zzacho-
waniem zasady proporcjonalnosci.
Kolejne zadania moga nastepowac,
jezeli dotychczasowe nie rozwialy

niepelne lub niewystarczajace. Dla-
tego w przypadku przedstawienia

wykazu deklaracji zgodnosci, ktére
to deklaracje sg prawidlowe, zwykle
nie bedzie potrzeby domagania sie

przedstawienia specyfikacji tech-
nicznych.

Co z tajemnica handlowa?
Kontrolerzy w trakcie kontroli maja
prawo domaga¢ sie dokumentow,

i ktoére bardzo szczeg6towo charakte-
Kontrola sprzedawcy faktycznie
ogranicza si¢ do sprawdzenia ozna-
. kowania wyrobéw iustalenia, :
i w przypadku powstatych watpliwo- :
: 4ci, ktojest producentem lub dostaw- :
ca wyrobow drzewnych budzacych
i te watpliwosci lub niespelniajacych
wymagan prawa: nie posiadajacych
oznakowania, oznakowanych nie-
prawidiowo lub zawierajacych inne
ewidentne wady. Mozliwe jest row-
niez badanie wyrobu budowlanego :
: w zakresie spelniania przez ten wy- :
réb wymagan okreslonych w odpo- :
: wiednich dokumentach odniesienia. :
wyrobow budowlanych, ktore podle-
gaja znakowaniu znakiem CE, moga
W niej uczestniczy¢ upowaznieni :
pracownicy Urzedu Ochrony Konku-

ryzuja kontrolowany wyréb, tech-
nologie jego wytwarzania, ceng itp.
Czestokro¢ informacje w tych doku-
mentach zawarte objete sg tajem-
nica handlowa iproducent musi
mie¢ pewno$¢, ze ich ujawnienie
kontrolerom nie narazi go na stra-
ty wynikajace z rozpowszechnienia
informacji, do czasu kontroli po-
ufnych. Ustawodawca zobowigzat
kontrolujacych do zachowania ta-
jemnicy w takim zakresie, w jakim
kontrolowany sobie tego zyczy,
oile oczywiscie wskaze przyczyne

: takiego zgdania.

Zazwyczaj kontrola wyrobéw bu-
. dowlanych dotyczy dokumentow
Kontrola producenta moze mie¢ :
: owiele szerszy zakres, zwlaszcza
: w kwestii badania dokumentéw. :
Jednakze ta kontrola, co do zasady,
powinna by¢ konsekwencja kontro-
i li przeprowadzonej usprzedawcy, :
: w wyniku ktérej stwierdzone zosta- :
: ly nieprawidlowosci dotyczace wy-
: robow danego producenta.
Podczas tej kontroli kontrolerzy :
moga zada¢ przedstawienia specy-
© fikacji technicznych wyrob6w, ktére

zwigzanych zwyrobami wprowa-
dzonymi do obrotu lub wrecz ograni-
cza sie do sprawdzenia prawidlowo-
$ci oznakowania umieszczonego na
wyrobach. Jednak w szczeg6lnych
przypadkach konieczne jest dokona-
nie bardziej zaawansowanej kontro-
li wyrobu, czyli zlecenia wykonania

: badan kontrolowanego wyrobu bu-

dowlanego. Zlecanie badan wyrobu,
ktéry w opinii kontrolujgcego nie
spelnia wymagan okreslonych usta-
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wa, odbywa sie po pobraniu prébki :
w ilosci niezbednej do ich prze-
ijej zabezpieczeniu
w analogicznej wielkosci, pozwalaja-
cej na ewentualne powtérzenie ba- :
dan, jezeli wykonane badania sg nie-
zadowalajace dla kontrolowanego. :
Probka dodatkowa musi pochodzi¢
z tej samej partii wyrobu, ktéra byla
poddana badaniu przez kontroluja-
cego, izobowigzany do jej przecho-

prowadzenia

wywania jest kontrolowany.

Kto zaptaci?

czyli fakt, iz wyréb drzewny nie spel-
nia wymagan ustawy, wszelkie kosz-
ty zwigzane z przeprowadzeniem
badan pokrywa producent badane-
go wyrobu. Natomiast potwierdze-
nie w wyniku przeprowadzonych
badan spelniania wymagan przez
wyroéb budowlany powoduje zwol-
nienie probki kontrolnej, akoszty
badan ponosi Skarb Panstwa.

Postepowanie administracyjne

Jest ono zawsze nastepstwem prze-
prowadzonego postepowania kon-
trolnego, w trakcie ktérego stwier-
dzono nieprawidlowosci w zakresie
wyrob6w budowlanych wprowadzo-
nych do obrotu. Stronami sg produ-
cent lub sprzedawca okreslonego
wyrobu budowlanego.
Poniewaz Ustawa o wyrobach
budowlanych definiuje uzywane
w niej pojecie producenta odmien-
nie niz jest to przyjete w mowie po-
tocznej, to pod pojeciem producenta

nalezy rozumie¢ takze upowaznio- .
nego przedstawiciela producenta. :
Natomiast sprzedawca jest podmiot
przekazujacy innemu podmiotowi
wyrob drzewny wprowadzony do
obrotu, w celu jego dalszego przeka-
zania badz zastosowania w obiekcie :

budowlanym.
Postepowanie

ustalen kontroli. Wszelkie wnioski,

ktore sg kierowane przez zaintere-
sowane osoby do organu kontrol- :
nego, moga by¢ podstawa podje-
cia okreslonych dziatan, ale beda
to czynnoéci kontrolne iwnioski :
te nie moga stanowi¢ samoistne;j
podstawy wszczecia postepowania

administracyjnego.

Zabezpieczenie wyrobow

Ustawa o wyrobach budowlanych
przewiduje mozliwo$¢ wydania
w trakcie postepowania admini- :
stracyjnego aktéw administra-

u producenta

cyjnych kierowanych do sprze- :
dawcy albo producenta w postaci
nym terminie okres$lonych nie-
wyrobu budowlanego albo jego
przede wszystkim w przypadku
kontroli zajdzie potrzeba przepro-
wadzenia jego badan, w celu usta-
przeprowadzonej u sprzedawcy.
Najczesciej bedzie to brak odpo-
. wiedniego oznakowania wyrobu
o zabezpieczeniu wyrobu budow-
: lanego albo jego okreslonej partii :
: traci waznos$¢ po uptywie dwoch :
: miesiecy od dnia jego dorgczenia :
Jezeli wykonane badania potwier-
dzaja watpliwoéci kontrolujacych,

postanowien o zabezpieczeniu

okreslonej partii, jezeli w wyniku
lenia, czy spelnia on wymagania

okres$lone w Ustawie o wyrobach
budowlanych. Postanowienie

sprzedawcy lub producentowi

wa. W tym czasie wlasciwy organ

cyzja, wyrob budowlany bedzie

: mogt pozosta¢ w obrocie.
administracyjne :
w sprawie wyrobow budowlanych,
w tym drzewnych, wprowadzo-
nych do obrotu, a niespelniajacych
wymagan ustawy, wszczyna sig :
wylacznie z urzedu, na podstawie :

magan okreslonych w ustawie,

wojewo6dzki inspektor nadzoru

Fot. MKP

na producenta obowigzek zapew-
nienia usuniecia w wyznaczo-

prawidlowosci, jest wydawana

stwierdzenia brakéw formalnych
wykazanych podczas kontroli

budowlanego. Decyzja ta bedzie
miala dwoch adresatow: sprze-
dawce w zakresie zakazu dal-
szej sprzedazy okreS$lonej partii

wyrobu budowlanego oraz pro-
wyrobu budowlanego z mocy pra- :

ducenta, ktéry bedzie mial obo-
wigzek zapewnienia usuniecia
W wyznaczonym terminie okre-
Slonych nieprawidlowosci. Za-
réwno ta decyzja, jak réwniez
iinne, wydawane na podstawie
Ustawy o wyrobach budowla-
nych, podlegaja natychmiasto-
wemu wykonaniu.

Zlekcewazenie decyzji
Nieusuniecie przez producenta
nieprawidlowosci w wyznaczo-
nym terminie skutkowa¢ bedzie
wydaniem przez wilasciwy organ
decyzji nakazujacej wycofanie
z obrotu wyrobu budowlanego
albo jego okres$lonej partii. Nato-
miast usuniecie przez producen-
ta okres$lonych nieprawidlowosci
W wyznaczonym terminie bedzie
stanowilo podstawe do umorze-
nia postepowania.

Wojewddzki inspektor nadzoru
budowlanego moze tez nakazac
zniszczenie wyrobu budowlane-

. go na koszt producenta, jezeli
w inny sposéb nie mozna usungé
musi rozstrzygna¢ sprawe co do
istoty poprzez wydanie stosow-
nej decyzji. Jezeli w okreslonym
czasie nie zostanie wydana de-
jego okreSlonej partii moze by¢
: wydawana wylgcznie w przypad-
Jesli w wyniku kontroli dotycza-
cej sprzedawcy stwierdzono, ze
wyrob budowlany nie spelnia wy-
. woéwczas takze powiadomienie

zagrozen spowodowanych przez
ten wyrob.

Decyzja o nakazie wycofania z ob-
rotu wyrobu budowlanego albo

ku, gdy narynku znalazi sie wyréb
niespelniajacy kryteriow wpro-
wadzenia do obrotu. Nakazuje sie

przez strone postepowania konsu-
budowlanego orzeka w drodze
decyzji o zakazie dalszego przeka- :
zywania okreslonej partii wyrobu
budowlanego, naktadajgc na pro-
ducenta obowiazek zapewnienia :
usuniecia w wyznaczonym termi-
nie okreslonych nieprawidlowo-
éci, albo o zakazie obrotu okreslo- :
na partia wyrobu budowlanego,
w przypadku niewykonania przez
i producenta obowigzku natozone-
go w decyzji.
Decyzja administracyjna zakazu-
jaca sprzedawcy dalszego prze-
kazywania okreSlonej partii wy-
robu, jednocze$nie nakladajaca :

mentow lub uzytkownikéw wyro-
bu budowlanego o stwierdzonych
niezgodnosciach z wymaganiami
okreSlonymi w Ustawie o wyro-
bach budowlanych.

Decyzja o ograniczeniu dalszego
przekazywania wyrobu budow-
lanego uzytkownikowi, konsu-
mentowi i sprzedawcy moze by¢

wydana wylacznie w przypadku,

gdy na rynku znalaz} sie wyréb

niespelniajacy kryteriow do sto-

sowania na przyklad w obiektach

uzyteczno$ci publicznej, nato-
miast moze by¢ stosowany w in-
nych obiektach. 1

PIERWSI PRZEPROWADZILI PROCEDURY OCENY

Pierwszym producentem okien do poddaszy, ktoéry rozpoczat w Polsce
znakowanie swoich wyrobéw europejskim certyfikatem zgodnosci CE,
jest Velux. Oznaczenie CE na produktach jest deklaracja producenta,
ze odpowiadajg one europejskim wymaganiom dotyczacym zdrowia,
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Okna tej firmy, opuszczajace linie produkcyjne fabryk w Gnieznie

i Namyslowie, maja juz deklaracje zgodnosci wyrobu z odpowiednimi
wymaganiami Unii, nalozonymi przez Dyrektywe nr 89/106/EWG.
Znak CE i informacje towarzyszace umieszczone sa na tabliczce zna-
mionowej okna, jego opakowaniu i w dokumentach handlowych.
Firma Velux od wielu lat bierze czynny udzial w ustalaniu europejskich
standardéw, dzigki temu posiada duzg wiedze w zakresie wymagan,
jakie powinny spelnia¢ okna w Swietle przepiséw Unii Europejskiej,

i systematycznie je wdraza. Skoro okna do poddaszy spetniajg og6lno-
europejskie standardy, szybko zakonczono procedury oceny zgodno$ci
dla najbardziej popularnych typ6éw okien i wprowadzono proces znako-
wania produktéw symbolem CE.

Poniewaz proces oznakowania wymaga wielu zabiegéw formalnych,
ktore sa rozlozone w czasie, kolejne produkty firmy Velux Polska beda
znakowane symbolem CE systematycznie, az do konca okresu przej-
$ciowego, czyli do 1 lutego 2009 roku.

(bej)

BADANIA KLIMATYCZNE NIE SA OBLIGATORYJNE

Metoda badan klimatycznych okien, a wiasciwie metody sg objete
norma europejskg ENV 13420:2000, ktoéra zostala wprowadzona

do polskiej normalizacji metodg okladkowa jako PN-ENV 13420
(U):2006 Okna - Zachowanie si¢ pomiedzy dwoma réznymi klimata-
mi - Metoda badania. W normie PN-ENV 13420:2006 (U) znajduje
sie zapis, ze badanie zachowania sie okna miedzy r6znymi klima-
tami wg tej normy moze by¢ stosowane przy okazji wykonywania
wstepnego badania typu, tj. do oceny zmian konstrukcyjnych okna
lub technologii produkcji. Nie jest to jednak metoda odpowiednia do
celow rutynowej kontroli jakosci.

W niektérych krajach Unii Europejskiej, zwlaszcza w Niemczech, za-
gadnienie zmian zachowania sie wyrobéw stolarki budowlanej pod
wplywem dzialania réznych klimatéw jest traktowane niezwykle
powaznie. Badania klimatyczne niemieckich okien i drzwi, objetych
przepisem technicznym z 2005 r.: RAL-GZ 695 Fenster, Haustliren,
Fassaden und Wintergéarten, to pierwszy krok w ocenie ich przydat-
nosci do danego zastosowania.

W Polsce - w myS$l postanowien normy wyrobu PN-EN 14351-1:20086,
dotyczacej okien i drzwi zewnetrznych - badania klimatyczne okien
i drzwi sg tylko badaniami fakultatywnymi, nie za$ obligatoryjnymi.
Wykonuje je laboratorium badawcze Zakladu Badan Lekkich Prze-
gréd i Przeszklen ITB, ktore dysponuje jedynymi w kraju specjali-
stycznymi komorami klimatycznymi przeznaczonymi do badania
odpornosci ré6znych rodzajéw drzwi i okien na obustronne dlugo-
trwale oddzialywanie réznych warunkoéw cieplno-wilgotno$ciowych
wg wymagan norm PN-EN 1121, PN-EN 1294 i PN-ENV 13420.

W trakcie badania wyréb poddawany jest ekspozycji na oddzialy-
wanie warunkoéw cieplno-wilgotnos$ciowych wg wyszczegélnionych
powyzej norm, przy czym na biezgco monitorowana jest warto$¢
jego odksztalcen, a po zakonczeniu kazdego z cykli klimatycznych

- sprawdzana jest funkcjonalno$¢ oraz przepuszczalno$¢ powietrza.
Badania te ustalaja dodatkowe wlasciwosci okien i drzwi, ktore
wymagane sg w wielu krajach Europy przy wprowadzaniu wyrobéw
stolarki drzwiowej i okiennej, np. w Niemczech, Austrii oraz krajach
skandynawskich.
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dodatek GPD/3 (3)

prawo

Norma lub aprobata

PRAWO

Produkcja poprzedzona badaniami

Na producencie okien spoczywa obowia-

zek udokumentowanej znajomosci wtas-

ciwosci swoich wyrobow.

JERZY GRUDZIANKA

dzi¢ w celu okreslenia wlasciwosci

techniczno-uzytkowych okien oraz

prowadzenie do obrotu :
Wokien drewnianych musi
by¢ zgodne znorma winna potwierdza¢ utrzymywanie

przez producenta tych wlasciwosci
- Norma wyrobu, wlasciwosci eks- :
ploatacyjne — Cz. 1 lub z Aprobata
Techniczng wydang przez Instytut
Techniki Budowlanej, ktérej termin :
: innej firmy, pod warunkiem pelne-
Do 1 lutego 2009 roku obowiazuje :
okres przej$ciowy, wktérym mozna :
sie postugiwac¢ jako dokumentami
odniesienia normg zharmonizowa-
na iwarunkami krajowymi, czyli

PN-EN 14351-1: 2006 Okna idrzwi

waznosci jeszcze nie uplynatl.

normami krajowymi iaprobatami
technicznymi. Unas norma krajo-

w marcu 2006 roku.
B albo CE

ci majg wybér. Moga deklarowac

wygasniecia i znakowac je znakiem
budowlanym B badZ zgodnos¢ z nor-
ma - i znakowac je znakiem CE.

Deklarowanie przez
zgodnosci znorma iznakowanie
okien zewnetrznych CE wymaga
wykonania wstgpnego

Warunkiem jest przeprowadzenie

kowana.

Wprowadzanie okien do obrotu
Producentem, wedlug normy, jest

ska¢ wstepne badanie typu (ITT)

oraz mie¢ funkcjonujaca zaktadowsa
kontrole produkcji (FPC). Wstepne :

badanie typu nalezy przeprowa-

wykazania ich zgodnosSci znorma,
a zakladowa kontrola produkcji po-

wyrobow. Wstepne badanie typu,
okreslajace wyrob, moze by¢ wias-
ne, moze by¢ réwniez oparte na wy-
nikach badan firmy systemowej lub

go podobienstwa wyrobu pod wzgle-
dem rozwigzania, jak i sposobu pro-
dukcji. Catkowita odpowiedzialno$¢
za deklarowane wlasciwosci swo-
ich wyrob6w lub rodziny wyrobow

przejmuje producent. Postuzenie sie
: cudzymi wynikami wymaga zawar-
wa jest ta sama norma, bowiem
- jeszcze przed jej ostatecznym
zharmonizowaniem - zostala wpro-
wadzona do zbioru norm polskich :
Wstepne badanie typu wykonuje sie
raz. Jezeli wyréb, z uwagi na swoje
. wymiary ikonstrukcje, nie nalezy
W okresie przej$sciowym producen-
i prowadzono ITT, badanie to powin-
zgodnos¢ swoich wyrobow z wazng
Aprobata Techniczng do czasu jej
jekcie wyrobu, materiale wyjscio-
wym, dostawcy komponentéw lub
procesie produkcyjnym, co wplywa
producenta :
wstepne badanie typu powinno by¢
powtoérzone. Producent powinien
badania
typu przez jednostke notyfikowang
iproducenta, w zakresie ustalonym
w normie, oraz prowadzenia zakla- :
dowej kontroli produkcji. Istnieje :
mozliwos¢ wykorzystania wynikéw
badan wykonanych wczesniej, np. :
dla uzyskania Aprobaty Technicz-
nej, przed ustanowieniem normy.
: towa¢ na drodze badawczej badz
ich weryfikacji przez jednostke no- :
tyfikowana. Praktycznie dotyczy :
to wynikéw badan wykonanych
nie wczesniej niz przed trzema laty
przez walidujaca jednostke notyfi- :

cia stosownej umowy o udostepnie-
niu wynikéw badan.

Raz, ale bez zmian

do rodziny wyrobéw, dla ktérej prze-

no by¢ oddzielnie przeprowadzone.
Takze gdy nastepuje zmiana w pro-

na jedna lub wiecej charakterystyk,

mie¢ udokumentowanie wiasciwo-
$ci wyrobu, ktére jest wymagane
dla uzasadnienia zamierzonego jego
stosowania. Dotyczy to réwniez de-
klarowanych przez producenta wlas-
ciwosci. Nalezy przez to rozumiec,
ze jezeli deklaruje sie wlasciwosci,
ktore nie sa objete wstepnym ba-
daniem typu, nalezy je udokumen-

analitycznej.

Musi by¢ dokumentacja
Norma PN-EN-14351-1 podaje wy-

magania, metody badan izakres .
oceny zgodnosci gotowych wyro- :
boéw. Natomiast producent jest obo-
i wigzany udokumentowac, ze do ich
wykonania uzyte byly materialy
firma produkujgca okna, ktére wpro-
wadza na rynek. Producent przy
rozpoczeciu produkcji nowego typu
okna albo przy wprowadzeniu no-
wej metody produkcji powinien uzy- :
: Probki do badan wykonywanych
zar6wno w ramach wstepnego ba-

skladowe (profile, okucia, uszczelki,
kity, szklo) spelniajace odpowiednie
normy, wykonujac sprawdzenie we
wlasnym zakresie badz zadajac go
od dostawcow tych materiatow.

dania typu, jak i w ramach zaklado-

fot. Janusz Bekas

wej kontroli produkcji powinny by¢

reprezentatywne dla deklarowane-
: go przez producenta asortymentu
. wyrobéw. W przypadku okien nor-
ma podaje wskazéwki dotyczace
wyboru reprezentatywnych prébek :
: do badan. :
Zmiany poszczegolnych czesci skla-
dowych okien - takich jak okucia
: budowlane,

uszczelki, materiat

skrzydet iram, oszklenie - w pew- :
i nych rozwigzaniach maja, a w pew-

nych nie maja wplywu na okreslone

wiasciwosci gotowych wyrobow.

W kazdym oddzielnym przypadku

wymaga to analizy, bowiem wigze
sie z decyzja o koniecznosci wykona-
nia lub zaniechania badan.

Wiedza o swoim wyrobie
Z przepiséw normy wynika koniecz-

: noé¢ udokumentowanej znajomosci

przez producenta wlasciwosci swo-
ich wyrobow, bowiem deklaracje

sa na jego pelna odpowiedzialnosc.
Niezaleznie od wstepnego badania
typu producent powinien ustali¢
: program badan w ramach zaktado-
: wej kontroli produkcji, a takze obo-
wigzany jest stosowa¢ materialy
: skladowe speliajace odpowiednie
normy przedmiotowe, co powinno
! by¢ potwierdzone wynikami badan
dostarczonymi przez dostawce ma-
: terialow skladowych lub wykona-
i nych przez producenta. 1
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okna

Laboratorium ma by¢ dla producentéw

prawo

Badania okien w fabryce

aboratorium ma by¢ dla pro-
L ducentéw, a nie producenci
dla laboratoriéw — postulujg :
pomystodawcy Mobilnego Labora-

torium Techniki Budowlanej, ktore

wykonuje badania okien w fabry- :
kach. Haslo wiodace powstatego
w 2007 roku MLTB to: ,Dbaj o ja-
ko$¢w prosty sposob”,i tak wlasnie

funkcjonuje ta jednostka badaw-

cza. Mobilne Laboratorium Tech- :
niki Budowlanej to firma, ktéra zo-
stala stworzona dla producentow
stolarki budowlanej ijest przede :

Juz nie trzeba wysytac okna i czeka¢ w ko-

lejce na badania oraz na raport z badan. Te- :

mobilne i przyjezdza do fabryki.

wszystkim niezalezng jednostka,

co podnosi jej wiarygodnosc¢.

Cala procedura zwigzana z bada-
niami okna na miejscu u produ-
. centa przebiega w btyskawicznym !
tempie. Laboratorium przyjezdza :
do firmy wraz zodpowiednim
sprzetem i w ciaggu 20 minut insta-
luje stanowisko do badania okien. :
. Same badania trwaja od 3 do 4 :
godzin, reszta to juz tylko formal- :
nosci — wydruk raportu z badania

i Swiadectwa badania.

Cho¢ laboratorium dziala od niedaw-

na, zdolalo odwiedzi¢ juz klientéw, :
Ca sami producenciokiensgzadowole-
ni z takiej formy ustug badawczych,
5 poniewaz jest ona bardzo korzystna

raz Laboratorium Techniki Budowlanej jest :

cji czy tez wdrozenia ISO 9001.

firmy HOLTEN. W tej chwili jest

to jedno znajnowocze$niejszych !
stanowisk na $wiecie, a jednocze$-

: nie pierwszy taki produkt firmy :
HOLTEN powstaly na specjalne za- :

mowienie laboratorium. Mobilne
LTB zdecydowalo sie na doswiad-
czonego isprawdzonego dostaw-

ce, ktory wyposaza w stanowiska
ze wzgledu na szybko$¢ wykonywa-
: nej ushugi oraz obnizenie kosztéw :
. zwigzanych zbadaniami. Nie trze- :
i ba wysyta¢ okna i czeka¢ w kolejce :
na badania oraz na raport z badan.
Wiasciciel firmy okiennej oraz pra-
cownicy mogg niejako wspotuczest-
niczy¢ w badaniu i obserwowac¢, na
czym polega caly proces. Przy okazji
istnieje mozliwo$¢ konsultacji w za- :
kresie Zaktadowej Kontroli Produk- :
Niektoére zostaly znowelizowane
Sercem laboratorium jest prze-
noéne stanowisko do badan okien :

do badan wiekszo$¢ laboratoriow
w Europie ina S$wiecie. Stanowi-
sko do badan okien zostalo w peini
zoptymalizowane pod katem wy-
mogow norm badawczych. Mobil-
ne Laboratorium wykonuje w tej
chwili przede wszystkim badania
okresowe na zgodnos$¢ z Aprobata-
mi Technicznymi - znak B. Bada-
nia te mozna wykonywac do konca
waznosci Aprobat Technicznych.

w tym roku, tak ze mozna postugi-
wac sie nimi jeszcze przez b lat. Dla

producentéw, ktérzy postuguja sie

juz znakiem CE, laboratorium wy-
konuje badania okien wramach Za-
ktadowej Kontroli Produkcji (FPC)
- znak CE. 1

Korzysci i zalety Mobilnego
Laboratorium Techniki
Budowlanej

W przypadku badan okreso-
wych lub w ramach nadzoru
nad ZKP:

* badanie na miejscu u produ-
centa,

* obserwacja badan przez zainte-
resowany personel producenta,

* raport oraz wyniki badan

- ,od reki”,

* brak kosztéw zwigzanych

z wysyika probki do badan

w przypadku laboratoriow
stacjonarnych,

* kontrola procesu produkcyj-
nego przez pracownika labora-
torium, doradztwo i konsultacje
- w ramach ustugi badawczej,

* konkurencyjne ceny za
badania.

TWOJ ADRESOWNIK

INSTYTUT TECHNIKI
BUDOWLANEJ

ZAKLAD BADAN LEKKICH
PRZEGROD I PRZESZKLEN
(NL)

Kierownik Zaktadu:
doc. dr inz. Olgierd KORYCKI

02-656 Warszawa,
ul. Ksawerow 21

tel.: (022) 853 34 31
fax: (022) 56 64 215

e-mail: przegrody@itb.pl ,
e-mail: nl@itb.pl

MOBILNE LABORATORIUM
TECHNIKI BUDOWLANEJ

58-300 Watbrzych,
ul. J. Kasprowicza 21, lok. 2

tel. 0500 167 244, 0501 14 22 33,
fax 074 6614140

e-mail: biuro@mobilny.oknonet.pl

MINISTERSTWO
INFRASTRUKTURY
DEPARTAMENT RYNKU
BUDOWLANEGO

I TECHNIKI

00-926 Warszawa, ul. Wspo6lna 2/4

tel. (022) 661 82 02, 661 80 37

ZWIAZEK PRODUCENTOW,
DOSTAWCOW

I DYSTRYBUTOROW
POLSKIE OKNA I DRZWI

03-612 Warszawa,
ul. Koniczynowa 2a

tel./fax (022) 678 65 73
e-mail: biuro@okna.org.pl

www.drzwi.org.pl

STOWARZYSZENIE
STOLARZY POLSKICH

00-252 Warszawa,
ul. Podwale 11

tel. (022) 831 03 94.

STRONY INTERNETOWE STOWARZYSZEN
PRODUCENTOW OKIEN W WYBRANYCH

KRAJACH EUROPEJSKICH:

Niemcy — Fensetrbaende
http://www.window.de

Szwecja — Glasbransch Foereningen
http://www.gbd.se

Francja — Syndicat National de la Con-
struction des Fenetres
http://www.snfa.fr/

Hiszpania — Asociacion Espafiola
de Fabricantes de Fachadas Ligeras
y Ventanas

http://www.asefave.org

Wielka Brytania — Glass and Glazing
Federation
http://www.ggf.co.uk/

Wiochy — UNCSAAL
http://www.uncsaal.it/

Austria — Arbeitsgemeinschaft

der Hersteller von Metall
Fenster/Tiiren/Tore/Fassaden (AMFT)
http://www.amft.at/

Szwajcaria — Schweizerische
Zentralstelle fuer Fenster
und Fassadenbau
www.szff.ch

Grecja— DORAL
http://www.doral.gr
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Wazne informacje Ci¢ nie omina.
Prenumerata to dostgp do wiadomosci
dla catej branzy... Przez okragty rok.

Od 2008 wzbogacona o

DREWNIANE

dodatki tematyczne

Styczen nr | Lipiec/Sierpien nr 7/8
Drewniane konstrukcje Drewniane trumny

Luty nr 2 Wrzesien nr 9

Drewniane drzwi Drewniane opakowania
Marzec nr 3/4 Pazdziernik nr 10
Drewniane okna Drewniane podiogi

Maj nr 5 Listopad nr 11

Drewniane schody Drewniane plyty
Czerwiec nr 6 Grudzien nr 12
Drewniane ogrody Drewniane materialy tarte

Z.aprenumeruj dzis!
www.gpd24.pl
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