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Z wizytq w firmie Ronkowski

Warto inwestowac¢ w najwyzszg jakosc okien

1 drzwi

Dtugowieczne, szlachetne i atrakcyjne wizualnie - drewniane okna i drzwi przezywajq od kilku lat swoj renesans. Aby sprostac coraz
wyzszym wymaganiom klientow i moc zaoferowac im produkty w petni dopasowane do ich indywidualnych oczekiwan, niezbedne jest
inwestowanie w najnowszq technologie. Wiedzq o tym doskonale w firmie Ronkowski, ktora stawia na ciqgty rozwdj i zaawansowane
rozwiqzania, pozwalajgce na zoptymalizowanie procesu produkgji i zagwarantowanie doskonatej jakosci wyrobow.

Aleksandra Lamek

Trudne momenty inspiruja do
zmian

Historia firmy Ronkowski zaczeta sig w
latach 80., kiedy Henryk Ronkowski po-
stanowit odej$¢ ze spoéidzielni meblo-
wej, w ktérej woéwczas pracowal, i zajat
sie tworzeniem od podstaw wtasnego
przedsiebiorstwa.

- ZaczynaliSmy od zera - wspomina pan
Henryk. - Przez wszystkie lata nauczyli-
$my sie, ze kazdy problem mozna rozwig-
zaé, a kryzysowe momenty s3 dobrym
pretekstem do zmian. Dzi$ jestem przeko-
nany o tym, ze tylko ciggty rozwéj moze
zagwarantowac sukees.

Ten nieustanny progres i che¢ wprowa-
dzania nowych, jeszcze lepszych produk-
téw do dzi$ sg znakiem rozpoznawczym
przedsigbiorstwa. Na poczatku skupiano
sie na produkeji drewnianych drzwi we-
wnetrznych - warto wspomnie¢, ze obec-
nie s3 to jedne z najwyzej ocenianych
pod wzgledem jakosci wyrobéw w swo-
jej branzy. W 1996 roku firma poszerzyta
oferte o okna drewniane, ktére wykony-
wane s3 W oparciu o najnowsze techno-
logie. Kilka lat temu zdecydowano si¢ na
kolejny krok i rozpoczeto produkcje dom-
kéw ogrodowych, ktére to w gléwnej
mierze sg eksportowane do Holandii, Bel-
gii, Niemiec, Wielkiej BrytaniiiDanii.
Nalezy podkresli¢ fakt, ze fabryka od po-
czatku dziatalnosci byta nastawiona
przede wszystkim na spetnianie indywi-
dualnych potrzeb klientéw.

- Nigdy nie interesowata nas masowa
produkcja - podkresla Henryk Ron-
kowski. - Profil naszej dziatalnosci
jest po prostu nieco inny. Zalezy nam
przede wszystkim na zadowoleniu
naszych klientéw.

Cho¢ przez lata trendy wielokrotnie sig
zmieniaty, pewne jest jedno: wysoka ja-
kosé oferowanych produktéw jest w
Pprzedsigbiorstwie zawsze na pierwszym

Wysokiej jakosci okna i drzwi to dwa flagowe produkty
Fot. Aleksandra Lamek

firmy Ronkowski.

miejscu. Okna i drzwi wykonywane s3 z
drewna sosnowego, ktére pozyskiwane
jest z Boréw Tucholskich, a takze drewna
debowego, jesionowego oraz orzechowe-
go. Drewno przecierane jest na wiasnym
tartaku, aby od poczatku kontrolowac ja-
kos¢ uzywanych materiatow.

- Byttaki czas, ze Polacy chetniej kupowa-
li okna PVC - przyznaje Henryk Ronkow-
ski. - Dzi$ jednak drewniane znéw s3 na
topie. Powdd jest prosty: sg trwalszeima-
ja wigksze walory estetyczne. Choc koszt
wykonania okien plastikowych wyda-
je sie nizszy, trzeba wzigc pod uwage, ze
materiat ten nie jest tak trwaty i szla-
chetny jak drewno. Dobrze zrobione okna
drewniane to o wiele wyzszy poziom ja-
kosci - taka inwestycja w diuzszej per-
spektywie czasu zawsze si¢ oplaca.

Klucz do sukcesu? Precyzyjna
obrobka

Aby wyjs¢ naprzeciw oczekiwaniom i
potrzebom klientéw, firma nieustannie
wprowadza udoskonalenia w zaktadzie
produkcyjnym usytuowanym niedale-
ko Koscierzyny, w ktérym wtasnie dobu-
dowano kolejne dwie hale produkcyjne.
Na jednej z nich odbywa sig sig szklenie
okien przy pomocy systemu suwnic do
przenoszenia okien i drzwi z zastosowa-
niem ssawek firmy Schmalz. Jest to du-
ze ulatwienie w procesie produkcji tréj-
szybowych okien energooszczednych
o sporym ciezarze. Na drugiej znajduje
sie nowe centrum obrébeze CNC. Po dtu-
gich poszukiwaniach zdecydowano sig
ostatecznie na maszyne marki Homag
BMG512. To maszyna z dwoma wrzecio-
nami obrébczymi, 5-osiowe i 4- osiowe
chtodzone cieczg, oraz magazynem na 82
narzedzia.

- Stétmaszyny pracuje w trybie automa-
tycznym. Zastosowane chwytaki dajg
mozliwo$é obrébki za jednym chwy-

Koscierzynie.

Od prawej: Bartosz Ronkowski - wspétwiasciciel firmy REnkowski Grzegorz Onoszko - przedstawiciel firmy HOMAG, Henryk
Ronkowski -wtasciciel firmy Ronkowski, Konrad Mielniczek - przedstawiciel firmy ProLogic w Polsce, Jan Megier - kierownik
sprzedazy firmy ProLogic w Polsce, Krzysztof Treder - kierownik projektu w firmie Ronkowski, Dariusz Suwalski - kierownik

projektu w firmie Ronkowski.

tem materiatu, co zapewnia bardzo
wysokg jako$¢ obrabianych elemen-
téw - wyjadnia Grzegorz Onoszko z
Homag Polska.

Aby sprosta¢ wymaganiom producen-
ta stolarki co do predkosci obrébek,
Homag zastosowal odpowiednio wy-
konany korpus typu SorbTech. To uni-
katowa na rynku konstrukcja - jest
to wykonany pod ci$nieniem odlew
z precyzyjnie wyselekcjonowanego
co do wielkodci ziarna konglomera-
tu krzemionkowego. Dla zachowania
stabilnego przemieszczania portalu
jest napedzany z dwoéch stron.

Warto tez poswiegcié kilka stéw na-
rzgdziom uzywanym w firmie Ron-
kowski. W zaktadzie korzysta sig
obecnie z produktéw marki Oppold
- to znany niemiecki producent, zaj-

Produkty tej marki mozna obejrzeé w salonie firmowym w

Fot. Aleksandra Lamek

Fot. KD MEDIA

Inwestycja w nowe maszyny ma zwiekszyé mozliwosci produkcji nawet najbardziej

skomplikowanych elementéw okien i drzwi.

mujacy sie produkcjg oraz dystrybu-
cja narzedzi do obrébki okien, drzwii
mebli drewnianych, przeznaczonych
do wielu réznych typéw maszyn: od
frezarek do najbardziej skompliko-
wanych maszyn typu CNC.

- JesteSmy bardzo zadowoleni ze
wspoélpracy z tym przedsigbior-
stwem - zapewnia Henryk Ronkow-
ski. - Zamoéwione przez nas narzedzia
wykonano terminowo i profesjonal-
nie, a elementy, jakie dzigki nim wy-
produkowalidmy, speiniajg wszyst-
kie nasze oczekiwania.

Oprogramowanie, ktore
ulatwia prace

Zaawansowane technologicznie ma-
szyny to nie wszystko. Aby produkcja
funkcjonowata sprawnie, niezbedne
jest oprogramowanie, ktére bedzie z
nimi kompatybilne, a jednoczesnie
proste i wygodne w obstudze. Taki

Fot. Ronkowski

wtasnie system zaoferowat ProLogic
Computer GmbH.

- Nasze oprogramowanie, ktére roz-
wijamy od 1985 roku, jest za kazdym
razem dostosowywane do indywi-
dualnych potrzeb klienta - ttumaczy
Jan Megier, dyrektor ds. sprzedazy w
ProLogic Computer GmbH. - Tak byto
rowniez w tym przypadku. Podkre-
S§lam, ze firma Ronkowski to klient
bardzo $wiadomy i profesjonalnie
podchodzacy do realizowania zadan,
jakie przed nim stojg. Czgsto spoty-
kam sie z sytuacjg, kiedy ktos kupu-
je sprzet okazyjnie, bo jest tani lub
mozna otrzymac jakas dotacje. Nie
ma pojecia co chce z dang maszyna
osiggngc. Potem, kiedy urzadzenie
jestjuz na miejscu, okazuje sig, ze nie
da sie nig odpowiednio sterowac al-
bo ze zapomniano o jakich$ agrega-
tach czy narzedziach - i wtedy jest
problem. Tutaj mieliSmy utatwione
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Dobre narzedzia to podstaWa. Na zdjeciu od lewej: Krzysztof Jaworski z firmy Oppold
System, Bartosz Ronkowski, wspétwtiasciciel firmy Ronkowski i Krzysztof Treder,

kierownik projektu w firmie Ronkowski.

zadanie, bo to przedsiebiorstwo bar-
dzo dobrze wie do jakich efektow
dazy. W zwigzku z tym, Ze wybrano
maszyne Homaga, czyli marki, ktéra
dobrze znamy, nie mieliémy zadnych
trudnosci z przystosowaniem nasze-
go oprogramowania.

Wszystko, co oferuje ProLogic FenOf-
fice, ma jeden cel: umozliwi¢ i ula-
twi¢ prace, uczynié¢ przeptyw in-
formacji bardziej przejrzystym oraz
wspomoéc w zarzadzaniu produkeja i
obstudze dziatu handlowego.

- W przypadku firmy Ronkowski
mieliSmy do czynienia z sytuacjg,
ze program FenOffice byt juz wdro-
zony i wykorzystywany od 2006 ro-
ku zaréwno na produkcji, jak i w
dziale handlowym - stwierdza Kon-
rad Mielniczek, technik oprogramo-
wania w ProLogic Computer GmbH.
- Zaklad zdecydowatl sie na kolejng
inwestycje rozwijajacg mozliwosci
produkciji. Z ta inwestycja byty zwia-
zane zaréwno nowe systemy profi-

Kazdy element jest precyzyjnie obrabiany, az do osiggniecia idealnego efektu.

Fot. Ronkowski

li, jak i technologie, takie jak: nowy
sposéb potaczen z ukrytym czopem
i produkcja okien ze zmiennym fel-
cem, ale réwniez nowy sposéb pro-
dukcji, czyli bezposredni przekaz
danych na maszyne. Priorytetowa
sprawga dla fabryki Ronkowski byto
pozyskanie gotowej listwy przyszy-
bowej bezposrednio z maszyny. Pro-
blem okazat sie nietatwy do rozwia-
zania, jednak po dtugich rozmowach
osiggnieto sukces. W takim przypad-
ku zawsze chodzi o to, zeby optymal-
nie polaczy¢ to, co juz jest w FenOf-
fice, z tym, co nalezy wprowadzi¢ w
zwigzku z nowym projektem.

Wiedza i dtugoletnie
doswiadczenie

Firma Prologic, analizujgc z klien-
tem jego nowe inwestycje, wspie-
rata swoim dtugoletnim doswiad-
czeniem na rynkach $wiatowych
odpowiednia realizacje projektu od

strony oprogramowania. Bezposred-

Fot. Kurier Drzewny

ni przekaz danych na maszyne z Fe-
nOffice oznacza, Ze maszyna pro-
Wszystkie
obrébki zwigzane z profilowaniem,

dukuje gotowe czesci.

okuciami, nawiewnikami, listwg
i zmiennym felcem przekazywa-
ne s3 na maszyng z oprogramowa-
nia FenOffice. Wymaga to wiedzy,
doswiadczenia i detalicznego wpro-
wadzenia wszystkich danych. W
tym zakresie ProLogic, trzymajac sie
swojej filozofii przekazania wiedzy
natemat oprogramowania klientom,
szkoli pracownikéw klienta, aby zdo-
byli odpowiednig wiedze i zwigzang
z tym niezaleznos$¢ w zakresie wpro-
wadzania danych oraz dalszego roz-
woju oprogramowania w ramach je-
go kompletnej obstugi.

Taka forma wspétpracy, czyli wpro-
wadzenie danych, a potem podzie-
lenie sie wiedzg, sprzyja maksymal-
nemu wykorzystaniu potencjatu i
oprogramowania oraz nowych, po-
zyskanych technologii. W rezultacie
ta struktura wdrozenia projektu po-
zwala w maksymalnie krétkim cza-
sie zrealizowa¢ zyczenia klienta, ale
réwniez prawidlowo wykorzystac
mozliwoéci maszyn CNC. Dzigki od-
powiednim decyzjom klienta ma-
szyna po jej ustawieniu w fabryce
natychmiast otrzymuje dane z pro-
gramu FenOffice i moze produkowaé
okna oraz drzwi.

- Po zakonczeniu tego projektu uwa-
zamy, ze odniedliémy wspoélny sukces.
Produkcja firmy Ronkowski zostata
wzbogacona o najnowsze technolo-
gie, a czedcig tego jest oprogramowa-
nie ProLogic FenOffice, ktére czuwa
nad optymalnym przebiegiem pro-
cesu. Klient moze wykorzystywaé
wprowadzone dane, samodzielnie
rozwijaé baze swoich danych, ale tez
stale liczyé na nasze wsparcie, ktére
pozwala mu spokojnie mysleé o kolej-
nych wizjach rozwoju firmy - podsu-
mowuje Jan Megier.

Przykiad przedsiebiorstwa Ronkow-
ski wyraznie pokazuje, ze inwe-
stowanie w jako$¢ sie optaca. Do-
ceniajg to zaréwno indywidualni
klienci, ktérzy szukajg atrakcyjnej
wizualnie, solidnie wykonanej sto-
larki otworowej, oraz wiodgce fir-
my deweloperskie, z ktérymifabryka
od lat wspétpracuje na terenie kraju
i Europy. O wyjatkowosci oferowa-
nych wyrobéw mozna przekona¢ sie
w salonie firmowym w Koscierzynie
ina stronie www.ronkowski.eu
Firma bedzie tez obecna na najbliz-
szych targach BUDMA, ktére odbeda
sie w dniach 12 - 15.02.2019 roku w
Poznaniu.

Zaktad produkcyjny jest stale modernizowany, co przektada sie m.in. nalepsze
warunki pracy.

Fot. Aleksandra Lamek

Firma Ronkowski stale sie rozrasta —niedawno powstaty dwie kolejne
hale produkcyjne.

Fot. Kurier Drzewny

Nowoczesne oprogramowanie zapewnia kontrole nad catym procesem produkgji.
Fot. Kurier Drzewny
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